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产品名称 压力容器封头 宏顺玻璃钢服务周到
固定式压力容器封头

公司名称 山东宏顺玻璃钢有限责任公司

价格 面议

规格参数

公司地址 济宁开发区王因镇苗营村

联系电话 15269700000 15269700000

产品详情

压力容器封头封头锻造过程

封头对金属坯料(不含板材)施加外力，使其产生塑性变形、改变尺寸、形状及改善性能，用以制造机械
零件、工件、工具或毛坯的成形加工方法。锻造的种类和特点

当温度超过300-400℃(钢的蓝脆区)，达到700-800℃时，变形阻力将急剧减小，变形能也得到很大改善。
根据在不同的温度区域进行的 锻造，针对锻件质量和锻造工艺要求的不同，可分为冷锻、温锻、热锻三
个成型温度区域。原本这种温度区域的划分并无严格的界限，一般地讲，在有再结晶的温度
区域的锻造叫热锻，不加热在室温下的锻造叫冷锻。

在低温锻造时，锻件的尺寸变化很小。不锈钢封头在700℃以下锻造，氧化皮形成少，而且表面无脱碳现
象。因此，只要变形能在成形能范围内，冷锻 容易得到很好的尺寸精度和表面光洁度。只要控制好温度
和润滑冷却，700℃以下的温锻也可以获得很好的精度。热锻时，由于变形能和变形阻力都很小，可以锻
造形状复杂的大锻件。要得到高尺寸精度的锻件，可在900-1000℃温度域内用热锻加工。另外，要注意
改善热锻的工作环境。锻模寿命(热锻2-5千个，
温锻1-2万个，冷锻2-5万个)与其它温度域的锻造相比是较短的，但它的自由度大，成本低。

坯料在冷锻时要产生变形和加工硬化，使锻模承受高的荷载，因此，需要使用高强度的锻模和采用防止
磨损和粘结的硬质润滑膜处理方法。另外，为防止 坯料裂纹，需要时进行中间退火以保证需要的变形能
力。为保持良好的润滑状态，不锈钢封头可对坯料进行磷化处理。在用棒料和盘条进行连续加工时，目
前对断面 还不能作润滑处理，正在研究使用磷化润滑方法的可能。

根据坯料的移动方式，锻造可分为自由锻、镦粗、挤压、模锻、闭式模锻、闭式镦锻。闭式模锻和闭式
镦锻由于没有飞边，材料的利用率就高。用一道工 序或几道工序就可能完成复杂锻件的精加工。由于没
有飞边，钢制压力容器封头，锻件的受力面积就减少，所需要的荷载也减少。但是，应注意不能使坯料
完全受到***，为此要严格控
制坯料的体积，控制锻模的相对位置和对锻件进行测量，压力容器封头厂家，努力减少锻模的磨损。



根据锻模的运动方式，锻造又可分为摆辗、摆旋锻、辊锻、楔横轧、不锈钢封头辗环和斜轧等方式。摆
辗、摆旋锻和辗环也可用精锻加工。为了提高材料 的利用率，辊锻和横轧可用作细长材料的前道工序加
工。与自由锻一样的旋转锻造也是局部成形的，它的优点是与锻件尺寸相比，锻造力较小情况下也可实
现形成。 包括自由锻在内的这种锻造方式，加工时材料从模具面附近向自由表面扩展，因此，很难保证
精度，所以，将锻模的运动方向和旋锻工序用计算机控制，就可用较低
的锻造力获得形状复杂、精度高的产品。例如生产品种多、尺寸大的汽轮机叶片等锻件。

压力容器封头封头形状要求及材质

封头形状要求及材质

   不锈钢封头是一种压力容器上的配件。是管道上用的比法兰盘，弯头等产品要少得多。因为到了管
路的末端了，固定式压力容器封头，才用封头的， 封头制造商的作用与盲板是有异曲同工之效的。全是
到了头了，把管道给封起来，所不同的是封头焊上之后就不能拆下来了。而盲板是可以拆卸的。一般用
盲板的地方是为了方便清理管道中的杂质的。封头供应商的材质有碳钢的，不锈钢的合金钢的。在法兰
行业上此类产品一般比法兰盘的价格低一些。

封头必须用全样板检查形状。

封头形状公差：外凸不大于1.25%Di，内凹不大于0.625%Di。

过渡段内半径不得小于图样规定值。

过渡段：降低球面与筒体连接的峰值应力

直边：封头制造商避免过渡段峰值应力与筒体组对的焊接应力叠加

2019年2月全球64个纳入世界钢铁协会统计国家的粗钢产量为1.373亿吨，同比提高4.1%。

2019年2月中国粗钢产量为7100万吨，同比提高9.2%。印度2月粗钢产量为870万吨，同比提高2.3%。日本2
月粗钢产量为770万吨，压力容器封头，同比下降6.6%。韩国2月粗钢产量为550万吨，同比提高1.1%。

欧盟地区，意大利2019年2月粗钢产量为200万吨，同比下降2.7%；法国2月粗钢产量为120万吨，同比下降
0.3%；西班牙2月粗钢产量为110万吨，同比提高2.5%。厚壁 碳钢封头是用来封堵管道的装置，特别是在
低高压容器的工作中，容器封头要求不能漏气，因此对于碳钢厚壁封头的严密性要求很高。在封头的实
际工作中，它与盲板、管帽、堵头等相互配合，使得压力容器可以安全稳定的运行。容器封头如何与通
体进行阻焊;对封头的外周长进行测量；把测量所得的容器封头的外周长，进行4等分，然后在筒体和封
头上，做上标记；进行定位焊接，即在封头和筒体之间进行，焊接的定位点，主要是根据直径和板厚具
体情况来进行选择的；等到上述的定位焊结束了以后，我们再进行焊接就可以了。

压力容器封头-宏顺玻璃钢服务周到-固定式压力容器封头由山东宏顺玻璃钢有限责任公司提供。山东宏
顺玻璃钢有限责任公司（www.sdhsblg.com）是从事“玻璃钢制品”的企业，公司秉承“诚信经营，用心
服务”的理念，为您提供优质的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：刘经理。
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