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产品详情

?高速电弧喷涂涂层质量

高速电弧喷涂涂层质量

影响高速电弧喷涂涂层质量的主要因素有表面预处理质量、喷涂工艺规范、压缩空气压力、雾化气体流
速、流量和喷枪结构等。

（1）压缩空气压力、流量与质量。对高速电弧喷涂而言，金属涂喷剂多少钱，压缩空气压力只要大于0.
2MPa，就能实现高速电弧喷涂。实际上，压缩空气压力越高，高速射流区间越大，通常用压缩空气压力
一般不低于0.5MPa；雾化气流量的增加，雾化效果明显加强，雾化颗粒越细，但确定雾化气流的大小，
必须与喷枪喷嘴直径、空气压缩机流量相匹配；压缩空气质量越好，所含油分、水分、杂质越小，对涂
层质量越有利。随着压缩空气压力、流量的增加，涂层越致密，结合强度越高，表面粗糙度越低，越光
滑。

（2）喷涂工艺规范。电弧喷涂工艺规范参数对雾化粒子的温度和雾化效果有较大的影响。主要有电弧电
压、喷涂电流、送丝速度、喷涂距离。

1）电弧电压、喷涂电流。当喷涂电压一定时，喷涂电流越大，熔化金属颗粒温度越高，雾化粒子越细，
金属线材熔化越快，颗粒表面氧化越严重，涂层含氧量增加，结合强度降低。喷涂电流一般不超过200A
为宜；喷涂电流一定时，随着电压的增加，电弧功率增加，具有和增加电流同样的影响效果。为保证电
弧稳定燃烧，喷涂电压通常选用中间值，不宜太高，一般不超过36V，较高的喷涂电压对结合强度有不
良影响，较低的电压有利于提高沉积效率，改善雾化效果，金属涂喷剂哪家好，提高涂层的硬度和耐磨
性。

2）送丝速度。送丝速度的平稳性是维持电弧燃烧稳定性的关键因素之一，金属涂喷剂有哪些，与喷涂效
率和电弧电压直接相关。在相应的电弧电压条件下，送丝速度须保持两金属丝电极端面的距离为恒定值
，维持喷涂电压的稳定性。



3）喷涂距离。喷涂距离直接影响涂层的结合强度和沉积效率，高速电弧喷涂喷距通常在150-300mm之间
选取，熔融颗粒具有较高的动能，有利于提高涂层的结合强度。

常用材料的高速电弧喷涂工艺规范

钢铁金属热喷涂防腐施工技术解析

钢铁金属热喷涂防腐施工技术

 

钢铁是世界上应用广，数量的金属材料，也是腐蚀危害严重的金属。全世界每年生产的钢铁大约有1/10
变为铁锈，30%的钢铁设备因腐蚀而损坏。国际公认各国腐蚀损失占国内生产总值（GDP）的3%-5%，
腐蚀总成本估算2016年国际机构公布为2.5万亿美元。

我们国家2016年公布2014年腐蚀总成本估算超过2.1亿元，相当于每个中国人承担1500多元，如此惊人的
腐蚀成本只是经济上面的损失，如果从腐蚀造成的灾难故付出的代价就更加无法估量，如：切尔诺贝利
站事故，日本福岛站事故，青岛输油管线泄漏引发事故等等。

面对钢铁腐蚀造成的资源浪费和灾难故的发生，北京金属涂喷剂，防护是，有效的节约措施和安全保证
。

金属粉末喷涂的涂装方法有很多，今天宏亚金属来为您详细介绍一下，希望能供大家参考，宏亚金属是
老牌喷涂企业；

 
     

         多数情况下，是采用静电喷枪进行喷涂，由于本类型产品中含有金属颜料，在使用静电枪
喷涂时应保证系统的良好接地，同时设定较低的静电电压和出粉量，防止喷涂时产生打火现象。形成涂
膜的效果与喷枪的设定、质量或品牌有很大的关系。长时间喷涂后可能会有大量的金属粉积聚在喷枪放
电针处，需要喷涂者定时清理放电针。

金属涂喷剂多少钱-宏亚金属(在线咨询)-北京金属涂喷剂由浙江宏亚金属表面处理有限公司提供。浙江宏
亚金属表面处理有限公司（www.hongyajinshu.com）是从事“金属表面处理剂”的企业，公司秉承“诚信
经营，用心服务”的理念，为您提供优质的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：徐经理。
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