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产品名称 双轴数控木工车床 数控木工车床 安泰明佳数控

公司名称 高密市安泰明佳数控科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省潍坊市高密市阚家镇阚家东村众信路与安
泰街交叉路口

联系电话 18853679755 18853679755

产品详情

自动上料木工数控车床

节约成本，更好的是楼梯制作标准化、统一化。随着家具市场得火热，木工车床也跟着红火起来，尤其
是数控、高效、高精、环保型数控木工车床更是备受青睐。很多木工机械制造商和数控设备制造商为了
迎合市场开始转型制造木工车床，这也造成了木工车床行业出现市场混乱的情况。越来越多的家具厂选
择木工车床来代替传统仿形车床，不仅提高了效率又节省了人工。那么木工车床生产厂家哪里的好呢?

工作中不需要频繁清理丝杆，一天工作结束清理一次即可，清理频繁灰尘会频繁进入丝杆螺母，双轴数
控木工车床，导致丝杆抱死。以上就是小编给您介绍的数控木工车床丝杠的维护方法的全部内容，保护
好丝杠就保护好了木工车床的核心运动部件，这样机器就不会出现问题了。您可以放心用了。这个问题
相用过数控木工车床的客户都对这个问题比较敏感。

安泰数控木工车床

根据观察，刀具打磨的面要到尖到刃。不得留丝毫不到位。砂轮的粗细度控制在121目左右，打磨时不得
烧刀尖。打磨后车木效果以榉木为例：加工量楼梯小立柱大概100支-150支左右光洁度不会有太大变化。
车木时不能烧刀尖、不发黑。而车削的刨花要成条状或片状，否则均为刀具打磨不到位。以下图示几种
错误的刀具研磨方法。（特别提示刀具打磨一定不要在平砂带机上打磨，因为这样容易造成弧面，很大
程度上降低切削力度，一定要在砂轮片上打磨）。

 

安泰数控木工车床



一般先加工平面、定位面，后加工孔；先加工简单的几何形状，再加工复杂的几何形状；先加工精度较
低的部位，再加工精度要求较高的部位。三、对于易发生加工变形的零件，可以进行粗、精加工的时候
将工序分开。在划分工序时，一定要视零件的结构与工艺性，数控木工车床厂家，CNC车床的功能，零
件数控车床加工内容的多少，安装次数及本单位生产组织状况灵活掌握。另建议采用工序集中的原则还
是采用工序分散的原则，要根据实际情况来确定，但一定力求合理。数控木工车床的使用，在生产效率
方面有了很大的提高，数控木工车床，加工零件的精度也提高了不少，数控木工车床多少钱一台，成品
的合格率大大提高，对于企业来说，提高经济效益，降低了原料的浪费。

双轴数控木工车床-数控木工车床-安泰明佳数控由高密市安泰明佳数控科技有限公司提供。“板式家具
生产线，数控木工车床，数控三工序、双工位开料机等”就选高密市安泰明佳数控科技有限公司（www.
atmjsk.com），公司位于：山东省潍坊市高密市阚家镇阚家东村众信路与安泰街交叉路口，多年来，安泰
明佳数控坚持为客户提供好的服务，联系人：迟经理。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈
业务。安泰明佳数控期待成为您的长期合作伙伴！
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