
普通合金刀杆 三特硬质合金有限公司 合金刀杆

产品名称 普通合金刀杆 三特硬质合金有限公司 合金刀杆

公司名称 佛山市南海区三特硬质合金有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省佛山市南海区狮山镇罗村上柏为群商铺南
13号

联系电话  13703081891

产品详情

模具钢以及铝合金是现在使用在机加工成品相对来说是比较多的一种材质，合金刀杆维修，航天，汽车
行业，电子行业，仪器仪表等行业使用铝制品相对来说比较多的行业，同时有的产品使用纯铝材质生产
，但是纯铝较软，很多都是采用铝合金材质作为工件材质这样能够保证铝的颜色的同时还能保证铝的硬
度得到提升，这样的铝合金可以采用高速钨钢铣刀。

  对其进行高速加工提高生产效率，加工方式可以是铣车、镗、钻都可以满足要求，特别注意的是在加
工铝合金是钨合金刀具材质采用超细晶粒硬质合金刀具带涂层，比较铝的导热性好，加工时很容易粘刀
，一般不宜采用Al20，在进行加工时，应该要注意材质的硬度，根据硬度调整其进给量，普通合金刀杆
，硬度越高，相应调小进给量和切削速度。高速钨钢工具是高速加工高硅铝合金的理想的刀具。其在加
工过程中可以达到高的切削速度，同时还能获得良好的加工质量，而且刀具寿命长。高速钨钢工具加工
铝合金时的切削速度一般情况下为2000—6000m/min，合金刀杆，高速机上加工时转速可以达6000—8000
m/min。，复杂型面铝合金的高速切削加工，可以采用粉末生产的高速钢涂层刀具。

主要省市及特点：

广东——国内模具市场龙头、三资企业为主体。

广东省拥有模具制造企业10000多家，从业人员达30万人，企业数量、从业人员、完成的工业总产值和出
口总值均居全国首位。广东是当今中国最主要的模具市场，也是中国非常大的模具出口与进口省。全国
模具产值的40%多来自广东，且模具加工设备数控化率及设备的性能、模具加工工艺、生产专业化水平
和标准程度比国内其它省市更好。

浙江——塑料模具比重大、民营企业为主体。



浙江省模具工业主要集中在宁波市、台州市、温州市。宁波市的宁海、余姚、慈溪及鄞州主要生产塑料
模具，北仑以压铸模为主，象山和舟山以铸造和冲压模具为主。台州市主要模具生产企业集中在黄岩和
路桥，塑料模具占大多数。温州乐清是“中国精密模具生产基地”，为“中国电器之都”提供了强大支
持。

上海——信息产业和汽车行业模具为主导。

上海现有模具企业2000余家，从业人员10万多人，年产值近60亿元，年平均增长率超过20%。上海模具产
业将面向6大产业和重点行业，特别是信息(IT)产业和汽车行业，大力发展IT行业的精密镁合金压铸模、
精密注塑模、汽车业的覆盖件模具、大型零件压铸模、精密冲压件多工位级进模。

江苏——外资、民营为主力。

江苏模具主要集中在苏州和昆山。苏州目前有各类模具厂1000多家，模具加工点1000多个，模具年销售
额约50亿~60亿元，模具业成为该市新兴工业之一。日本、韩国、新加坡、德国、荷兰、美国及我国台湾
、香港地区的独资、合资企业很多，民营模具企业也不少。

安徽——正在崛起的新生力量。

目前安徽省拥有一批国内知名度较高的模具产品，如洗衣机、空调器等大型注塑模、电冰箱吸塑发泡模
、电机定转子叠片高速级进冲模等，有的市场占有率高达30%以上。模具标准件、模具材料基地也已形
成。此外山东、福建、天津、辽宁、重庆、河北近年的发展情况也比较好。

硬质合金刀具的高能效切削是20 世纪90 年代迅速走向实际应用的先进加工技术，在航空航天、精密模具
、汽车零部件，以及精密机械等行业得到广泛的应用。统计数据表明，在金属切削领域，（1）刀具价格
降低30%，最终产品的单件成本降低1%；（2）刀具寿命提高50%，单件成本降低1%；（3）切削效率提
高20%，单件成本可降低20%。可以看出，高能效切削可以通过提高加工效率，硬质合金刀杆，来达到在
产品生命周期内减少相应的人工成本、能源消耗、设备折旧等各方面支出的目的，从而大大降低产品成
本。不仅如此，高能效的生产效率可以帮助企业抓住市场机遇，从而提升企业的综合竞争力。以上内容
仅供参考。 普通合金刀杆-三特硬质合金有限公司(在线咨询)-合金刀杆由佛山市南海区三特硬质合金有
限公司提供。佛山市南海区三特硬质合金有限公司（www.santehj.com）为客户提供“硬质合金,棒材,板材
,机夹刀片,数控铣刀片,刀盘刀杆”等业务，公司拥有“三特硬质合金有限公司”等品牌。专注于刀具、
夹具等行业，在广东 佛山 有较高知名度。欢迎来电垂询，联系人：吴彬泉。
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