
数控木工车床 数控木工车床批发 安泰明佳数控专业制造

产品名称 数控木工车床 数控木工车床批发
安泰明佳数控专业制造

公司名称 高密市安泰明佳数控科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省潍坊市高密市阚家镇阚家东村众信路与安
泰街交叉路口

联系电话 18853679755 18853679755

产品详情

安泰数控木工车床

一般先加工平面、定位面，后加工孔；先加工简单的几何形状，再加工复杂的几何形状；先加工精度较
低的部位，再加工精度要求较高的部位。三、对于易发生加工变形的零件，数控木工车床价格，可以进
行粗、精加工的时候将工序分开。在划分工序时，一定要视零件的结构与工艺性，CNC车床的功能，零
件数控车床加工内容的多少，安装次数及本单位生产组织状况灵活掌握。另建议采用工序集中的原则还
是采用工序分散的原则，要根据实际情况来确定，但一定力求合理。数控木工车床的使用，在生产效率
方面有了很大的提高，加工零件的精度也提高了不少，成品的合格率大大提高，对于企业来说，提高经
济效益，全自动数控木工车床，降低了原料的浪费。

安泰数控木工车床

根据观察，刀具打磨的面要到尖到刃。不得留丝毫不到位。砂轮的粗细度控制在121目左右，打磨时不得
烧刀尖。打磨后车木效果以榉木为例：加工量楼梯小立柱大概100支-150支左右光洁度不会有太大变化。
车木时不能烧刀尖、不发黑。而车削的刨花要成条状或片状，否则均为刀具打磨不到位。以下图示几种
错误的刀具研磨方法。（特别提示刀具打磨一定不要在平砂带机上打磨，因为这样容易造成弧面，很大
程度上降低切削力度，一定要在砂轮片上打磨）。

 

安泰木工车床

一种情况，滑擦方向始终与刃口垂直，并保持固定的刃磨角度。这种方法比较容易掌握，由于油石的两



边经过同一位置时，产生的刃纹不平行，所以会伴随大量X刃纹。为了减弱X刃纹对保持性的不利影响，
可以采用更精细的油石(比如红宝石油石)，数控木工车床批发，使刃纹尽可能细小。第二种情况，数控
木工车床，滑擦方向仅与刀具的直刃垂直，并且始终保持不变。这种方法属于变角度刃磨，较大的优点
就是刃纹都是相互平行的，全部是纵刃纹和斜刃纹，而不会有X刃纹，但是如果不借助专用磨刀工具，
手工基本无法完成。

柱头和柱子的连接处用8角的丝杆连接，中间涂木胶粉要求紧密无缝。4、柱头、柱子用150#砂纸打磨光
滑，特别是线条里面必须打磨光滑。需要用502和木糠修补的，修补后要求无明显痕迹。5、平弯扶手、
扭弯扶手制作要求线条流畅，无明显色差，打磨光滑。扶手和弯头连接必须用10角的通丝两头锁螺帽，
通丝在扶手的中间，两边打孔用10角的木梢涂上木胶粉连接。实木楼梯弯头和扶手连接注意事项。

数控木工车床-数控木工车床批发-安泰明佳数控专业制造由高密市安泰明佳数控科技有限公司提供。高
密市安泰明佳数控科技有限公司（www.atmjsk.com）是山东 潍坊 ,机械加工的翘楚，多年来，公司贯彻执
行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在安泰明佳数控领导携全体员工热情欢迎各
界人士垂询洽谈，共创安泰明佳数控更加美好的未来。
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