
汽车零部件生产线

产品名称 汽车零部件生产线

公司名称 台州市旭成输送设备有限公司

价格 .00/个

规格参数 浙江:旭成

公司地址 浙江省台州市温岭市松门镇淋川工业区北沙路

联系电话 0576-86625668 13958612138

产品详情

新型轮胎分拣系统，属于橡胶、轮胎物流领域。

     在成品轮胎物流规划中，整个输送系统的最终目的是将成型、硫化工艺后的轮胎，按品种逐一分

类、拣选，每种轮胎集中后再运送至储存单元。现阶段的轮胎硫化工艺决定了轮胎在硫化后至储存前期

间内各种规格的轮胎均混放在输送线上，无法直接将轮胎存储。如何准确、快速的实现硫化后轮胎的拣

选功能，是轮胎仓储的关键。现有的做法是人工分类装运或采用自动分拣设备，将同种轮胎存放一起后

再存储；而现阶段实现自动分拣的做法都是在轮胎输送线上设置若干轮胎拣选口，每一个拣选口处理一

种规格的轮胎，拣选口外侧用输送装置将轮胎输送至作业端后，可直接进行仓储。但是这种分拣方式的

效率较低，对拨臂的动作速度要求十分高，且拣选出口的数量受到空间的限制，一旦产量增加后，预设

的拣选出口数量会无法满足生产需要，造成主线轮胎输送饱和而停线，无法完成入库目标。现有技术轮

胎分拣装置若完成四种规格的轮胎分类拣选需要四名工人或机械码垛机，每名工人或机械码垛机只能对

应操作一个存储单元，造成人力资源的浪费和生产成本的增加。

       现有技术中人工分类装运和自动分拣设备在轮胎分拣过程中存在的分拣效率低，造成人力或
物力增加且拣选出口数量受到空间限制的不足，本实用新型采用一种新的轮胎分拣方法及分拣系统，在
有限的空间里，完成轮胎的分拣，可使原有的单一分拣出口，完成拣选两种规格的功能。为实现上述目
的，本实用新型的技术方案为一种轮胎分拣系统，由计算机控制，包括主线输送装置、拨臂、分拣口、
次线输送装置、轮胎竖立装置、分拣装置和导向槽。主线输送装置用来输送不同规格的轮胎，沿轮胎行
进方向，在主线输送装置上并排连接有若干组次线输送装置，对应于每一组次线输送装置，在主线输送
装置上设置有至少一组拨臂、主线检测装置和分拣口。拨臂用来拨动轮胎，在主线输送装置的另一侧拨
臂动作的末端设置有分拣口，拨臂拨动轮胎至分拣口并进入次线输送装置。次线输送装置与分拣口连接
的一端为首端，另一端为末端，次线输送装置的首端通过分拣口与主线输送装置连接，在次线输送装置
的一侧设置至少一个到位检测装置，到位检测装置用来检测次线输送装置上轮胎是否到位，并将检测到
的轮胎型号信息传送至计算机。在次线输送装置与分拣装置之间连接有轮胎竖立装置，轮胎竖立装置是
由滚筒组成的外凸的曲面装置，其一端通过滚筒与次线输送装置的末端水平连接，另一端通过滚筒与分
拣装置竖直连接，轮胎竖立装置将次线输送装置上水平放置的轮胎竖立到倾斜板上。在轮胎竖立装置上



安装有占位检测装置，占位检测装置用来检测分拣装置上是否停留有轮月台。在次线输送装置与导向槽
之间设置有用于改变轮胎行进方向的分拣装置。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

