
进口印刷机胶辊 罗兰印刷机胶辊 海德堡印刷机胶

产品名称 进口印刷机胶辊 罗兰印刷机胶辊
海德堡印刷机胶

公司名称 贵阳七星胶辊厂

价格 120.00/支

规格参数 规格:根据客户要求或标准规格加工
材质:德国拜耳橡胶美国橡胶
用途:印刷机

公司地址 贵州省贵阳市白云区都拉营

联系电话 84404118 13984342083

产品详情

规格 根据客户要求或标准规格
加工

材质 德国拜耳橡胶 美国橡胶

用途 印刷机

贵阳七星胶辊厂（原贵州七星印刷材料厂）始建于1992年秋，建厂初期我厂主要生产再生阳图ps版，经
过一段时间的潜心经营与不懈努力，目前，我厂已发展成为贵州省最大，最知名的再生阳图ps版生产厂
家，同时也是贵州省唯一的胶辊专业生产企业。我厂位于中国避暑之都---贵阳，临靠南海高速公路，交
通便利，热诚欢迎各界朋友前来参观、考察、洽谈业务。你心我心，心心相印；人品产品，品品求精！

我厂采用与进口机匹配的进口橡胶为原料，单独配套的进口胶印胶辊生产工艺，以确保您的高档胶印机
在更换胶辊后正常平稳运作！

印刷胶辊的调试与保养

长期从事印刷行业的人员都十分清楚印刷胶辊的重要性。因为它与印版直接发生关系，和产品质量有着
千丝万缕的联系，不论你是使
用胶版印刷机、凸版印刷机、凹版印刷机、柔版印刷机
都面临着如何选用和调试技巧。如果不能合理利用和遵循它的运行规律，不但印不出理想和过硬的产品
，还会损坏胶辊，而且还缩短印版的使用寿命。把印刷胶辊调整到最佳程度和理想点有一定难度，并非
一朝一夕就可以掌握的。因为它没有固定的程式，全凭领机在长期的生产实践中总结、摸索、挖掘、创
新、整理出一套行之有效的印刷技能。所以说调试好印刷胶辊至关重要。

下面就印刷胶辊的选择、使用、调试、保养进行全面论述。



印刷胶辊的选择：随着市场经济的迅猛发展，新设备、新工艺、新材料特别是新的印刷器材也随之产生
。更新换代也较为及时，国内的印刷器材也趋向科技含量高、耐久性、先进性。从国际印刷业来看，有
资料显示欧美等一些发达国家在印刷器材方面依然领先于我们。虽然国内印刷业进入90年代引进不少发
达国家的印刷机械和印刷设备，但当印刷胶辊使用到一定年限需要更换时，国产印刷胶辊远不及原装设
备的胶辊。

过去的印刷企业都内设“胶房”，里面专门生产印刷胶辊，污染严重。随着印刷业的发展，设备的换代
，传统老式印刷胶辊因不能适应高速印刷机的需要而逐步被淘汰。它的缺点是不能适应高温高湿环境，
在高温下变软，低温下变硬，尤其是对印金、印网纹版更不适应，阻碍了印刷质量的提高。

进入80年代印刷胶辊有了一次较大的革命，新胶辊不受气候条件的制约而且强性好、耐腐蚀，但造价高
，使中小企业望而却步。随着经济的快速发展，它还是受到广大用户一致好评。

印刷胶辊的调试及正确使用：不论任何印刷机种、机型在新设备安装到位后，首先要由技术人员和领机
安装印刷胶辊。胶辊的安装高低必须调试合理，它必须与墨辊和印版紧密接触，二者缺一不可。印刷的
从业人员都知道凸版的高度为3.14mm，和铅字的高度是一致的，而ps版相对较低为1.2mm，所以在安装
调试胶辊时一定要心中有数。如果是 印刷有底色的印品时，胶辊可调的低一点，误差为±0.5mm，这样
墨辊传递给印刷胶辊的墨比较均匀，而印刷胶辊反映到印版上时也有同样的效果，印出的产品
使人赏心悦目，如果不是这样，就会出现墨杠、墨道等现象。

在印刷文字时，胶辊的高度基本与文字版持平或略低一点即可，这样可使印刷胶辊轻轻摩擦印版，从而
使文字印刷得十分清晰、干净利落，胶辊磨损面较小不容易损坏，可延长印版的使用期限。调整时应使
用调胶辊。使用前先把印版取出让调胶辊水平伸入拉出几次，调胶辊上的墨点大小就立即显示出来，操
作人员可根据印刷的 不同需求来确定印刷胶辊的高低程度，然后把顶丝索牢。这样在高速印刷时胶辊的
高低也不会变动。如果我们在使用胶辊时缺乏耐心，调试急于求成图省事，就会出现下列情况：（a）胶
辊出现表面破损，掉渣，使文字印刷缺笔断道，文字模糊不清，甚至出现糊瞎、跳胶现象。（b）文字着
墨不一，甚至出现印品表面只有文字 印痕却没有墨色。（c）如果胶辊调试到与传墨橡胶辊太紧，还会
把印刷胶辊捻坏造成经济损失以及设备事故。

印刷胶辊的保养：在胶印工艺技术中关键是水路与墨路平衡的控制，而水墨平衡靠的是胶辊、墨辊这一
关键部件，其品质好坏可直接作用于产品质量。凹印、凸印、柔印更是如此。一般的印刷企业每周都要
保养一次设备，其中就包括印刷胶辊的保养。保养的方法有以下几种：

1. 每天生产作业完成后应认真清洗胶辊，反复洗两次；

2. 清洗印刷胶辊必须使用指定的化学制剂，如工业酒精等，绝不能使用有腐蚀性溶剂；

3. 节假日休息时要取下胶辊，防止受压变形；

4. 对于印刷胶辊表面的保护应采取新闻纸包好，放置通风阴暗处。
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