
晋中不锈钢折弯机 红火焊割设备 不锈钢折弯机厂家

产品名称 晋中不锈钢折弯机 红火焊割设备
不锈钢折弯机厂家

公司名称 太原市晋源区红火焊割设备供应站

价格 面议

规格参数

公司地址 太原市晋源区南堰万水物贸城5区

联系电话  18636190806

产品详情

【太原红火焊割】主营产品有：数控切割机、管板一体机、剪板机、折弯机、冲床，如需详细了解不锈
钢折弯机，请来电咨询我们！

1.测试机床接地是否良好

机床接地电阻小于1欧姆；

2.每两年更换液压油及滤芯

旋下油箱底部放油口上的螺塞，排泄液压油，晋中不锈钢折弯机，清洗油箱，通过加油口的空气过滤器
重新注入新的液压油至油标2/3位置，并使滑块停在上死点位置上；

3.机身平面度测试

将水平仪放置于机床下工作台面，左中右三个位置，分别测平面度不高于0.08，前后平面度0.02；

4.机床直线度测试

年度保养时测试折弯机直线度，将折弯样品3M放置与检验台上，用塞尺测试任意一米内的间隙值小于等
于0.3mm/m

【太原红火焊割】主营产品有：数控切割机、管板一体机、剪板机、折弯机、冲床，如需详细了解不锈
钢折弯机，请来电咨询我们！



精度弯曲精度要求是一个需要慎重考虑的因素，正是这个因素，决定了您需要考虑一台CNC折弯机还是
手控折弯机。如果弯曲精度要求±1°而且不能变，您必须着眼于CNC机。CNC折弯机滑块重复精度为
±0.0004英寸，成形的角度须采用这样的精度以及良好的模具。手控折弯机滑块重复精度是±0.002英寸
，而且在采用合适的模具的条件下一般都会产生±2~3°的偏差。除此之外，CNC折弯机为快速装模作
好准备，当你需要弯制许多小批量零件时，这是一个不容置疑的考虑理由。

 

【太原红火焊割】主营产品有：数控切割机、管板一体机、剪板机、折弯机、冲床，如需详细了解不锈
钢折弯机，请来电咨询我们！

对于有底凹模弯曲，模具角度一般为86~90°。在行程的底端，凸凹模之间应有一个略大于材料厚度的间
隙。成形角度得以改善，因为有底凹模弯曲的吨数较大（约为自由弯曲的4倍），不锈钢折弯机厂家，减
小了弯曲半径范围内通常引起回弹的应力。压印弯曲与有底凹模弯曲相同，哪卖不锈钢折弯机，只不过
把凸模的前端加工成了需要的弯曲半径，而且冲程底端的凸凹模间隙小于材料厚度。由于施加足够的压
力（大约是自由弯曲的10倍）迫使凸模前端接触材料，不锈钢折弯机改造，基本上避免了回弹。为了选
择的吨数规格，为大于材料厚度的弯曲半径作打算，并尽可能地采用自由弯曲法。弯曲半径较大时，常
常不影响成件的质量及其今后的使用。

 

晋中不锈钢折弯机-红火焊割设备-不锈钢折弯机厂家由太原市晋源区红火焊割设备供应站提供。太原市
晋源区红火焊割设备供应站（www.tyhhhg.cn）位于太原市晋源区南堰万水物贸城5区。在市场经济的浪潮
中拼博和发展，目前红火焊割设备供应站在五金配件中享有良好的声誉。红火焊割设备供应站取得全网
商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个新的高度。红火焊割设备供应站全体员工愿与各界
有识之士共同发展，共创美好未来。
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