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生产调直丝的过程

当钢筋的一端进入主机调直时，盘料架随之转动，机停转动停。调直机构由调直筒和调直块组成，调直
块固定在调直筒上，调直筒转动带动调直块一起转动，但他们之间相对位置可以调整，借助于相对位置
的调整来实现钢筋调直，钢筋牵引由一对带有沟槽的压辊组成，在板动手柄时。两压辊可分可离，手轮
可调压辊的压紧力，以适应不同直径的钢筋。

调直丝的性能结构

切断机构--切断机构由一偏心机构跟直丝道一端的刀架共同完成切断动作。偏心机构由主轴、滑块、偏
心轮、摇臂、及冲头组成，其动力由切断电机通过三角皮带传动使主轴旋转，在偏心机构作用下冲头做
上下往复运动。工作时，当直丝道线槽内的金属线达到定长时，金属线在压轮组摩擦力的作用下迅速将
直丝槽向前推动，刀头顶部的冲头压块后部的凸台移动至冲头的工作行程内，此时通过冲头压块冲击刀
头，安庆调直丝，从而定长切断金属线材。与此同时，冲头块下行时，其下面压下槽封扭铁，使封线杆
绕导杆旋转，脱开线槽内被切断的线材，在重力作用下自动落入线斗内，冲头上行时刀头亦随之上行，
在扭簧作用下，调直丝价格，封线杆重新封住线槽。直丝槽在线材推力消失后，调直丝批发，在拉簧作
用下恢复初始状态，进入下一循环。

生产调直丝的过程

钢筋切断机构主要由锤头和方刀台组成，锤头上下运动，方刀台水平运动，内装上下切刀，当方刀台移
动至锤头下面时，上切刀被锤头砸下与下切刀形成剪刀，钢筋被切断，承料架由三段组成，每段2米，上
部装有拉杆定尺机构，保证被切钢筋定尺，下部可承接被切钢筋。电力电机及控制系统电路全部安装在
机座内，通过转换开关，控制电机正反转，使钢筋前进或倒退。



调直丝报价-安庆调直丝-安徽中泰价格优惠(查看)由安徽中泰金属制品科技有限公司提供。安徽中泰金属
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