
佛冈县钢结构厂房检测鉴定资质单位

产品名称 佛冈县钢结构厂房检测鉴定资质单位

公司名称 广东建业检测鉴定有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 深圳市宝安区航程街道九围社区九围第二工业区
21号新艺园区商业楼

联系电话 13410086098 13410086098

产品详情

钢结构厂房质量安全检测鉴定——在钢结构检测中，涂层好坏及涂层厚度是一个重要参数，因此测定涂
层厚度是一项重要项目。 

涂层厚度测定一般用磁性测厚仪测定，国内外均有产品。用磁性测厚仪时，要调好仪器，使其具有正常
工作性能。 首先要确定测量范围，测量时，用探头接触被测涂层。测定时首先要清除涂层表面灰尘和油
污，以防影响精度。 

测试时根据涂层具体情况确定，首先通过仪器确定有无涂层，因在长期环境作用下涂层损伤直至消失涂
层，涂层消失与否是涂层的重要参数。因为有无残留涂层是结构锈蚀程度一个重要界限，也是长时间性
评估的重要界限。钢结构安全检测怎么检测收费标准

检测构件表面缺陷-磁粉探伤 

首先，磁粉探伤指的是在钢结构内部出现气孔、裂纹等非铁磁性物质时，它会产生较高的磁阻，而没有
明显的磁导率，这样就会使得磁力线分布情况变化多端。造成缺陷处的磁力线无法顺利有序的通过，会
出现一定的弯曲变形。如果缺陷延伸到了钢结构表面，那么其将透过钢结构表面泄漏到空气中，终产生
十分微细的漏磁场。

其次，磁化场强度高低及缺陷给磁化场垂直截面带来的危害程度是决定漏磁场强度的主要因素。只要通
过磁粉就能全面的测量漏磁场，以此对存在的缺陷和缺陷所在位置、程度进行准确判断和分析。在工件
上涂抹铁磁性材料的粉未，这样存在漏磁场的地方磁粉就得到了很好的吸附，以此产生呈现缺陷形状的
磁痕，可以对缺陷很直观的进行检测。此方法就是被大量使用的无损检测法。由工业纯铁或氧化铁制作
而成磁粉，通过四氧化三铁进行细微颗粒的粉末制作以当做磁粉。常见的磁粉一般有荧光磁粉、非荧光
磁粉两种型式。其中主要将荧光磁粉涂抹在普通磁粉的颗粒外表面上，以确保其表面通过紫外线的照射



而出现荧光，从而使对比度更加的清晰，为观察带来了极大的便利。 

另外，磁粉检测以干法和湿法为主；利用干法检测时，只需在测量工件上涂抹相应的磁粉即可，为了保
证磁粉颗粒能够迅速的朝着漏磁场滚动，通常都会将较大的磁粉颗粒用于干法检测，因此检测缺乏较高
的灵敏性。利用湿法检测时，主要把磁粉悬浮在载液（水或煤油等）中以产生磁悬液，将其涂抹于测量
工件表面，磁粉在液体顺利有序的流动下，可以逐步的移动到微弱的漏磁场中，并且湿法检测具有显著
的流动性，能使用相较于干法检测更细的磁粉，这样能使微小的漏磁场对磁粉及时有效的吸附，所以采
用湿法检测可实现较高的灵敏性。
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