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产品详情

方管和矩形管的两种成型工艺

随着国内经济建设，特别是在建筑行业的发展，方管和矩形管的广泛使用也增加，其增加的使用，它的
性能也提出了严格的要求。现在的主要生产厂家，通常有两种方式，一般管工艺成型的标准是弯曲的，
方管，又是什么呢？矩管的成型通常称为弯曲，这种弯曲的方法，然而，在方钢管行业将归类为真正的
弯曲，另一种是空的弯曲。

其实，不用说，大家都知道，其实弯曲的过程中，方管矩压缩产生弯曲变形的现象，而内部和外部的方
形和矩形管，双向真正的压力状态辊的内壁但是，必须根据专业人士，真正的弯曲的主要优点是相对较
小的反弹，并在成形时，是非常准确的，在其辊型的数据，一般内角成型和更准确的准确。然而，这两
种方法有一个缺点，就是矩形管弯曲出现在真实的，有可以伸缩，减少出现一般拉伸长度和厚度。然而
，空弯的过程中，是弯曲矩形管压缩的行，并产生后的弯折线将被拉长的长度，和空弯产生增稠效果。
这种方法的优点是，大口径方管厂家，无论内角小于R弯曲，永远不会产生壁破损，缺点是，由于在同
一时间从向上和向下的压力，成型力将超过负载，和将影响管长方使用。但是，在实际使用中尽可能的
时候，尽量安排，并在施工过程中选择合适的地点和正确的操作。

为了提高方矩管的一种表面硬度与耐磨性，可对其进行了一些表面的处理，即火焰表面粹火，高、中频
表面的淬火以及一些化学热处理等。一般而言高、中频表面的淬火居多，其加热的温度在850－950℃。
考虑到它的导热性差，因此加热的速度不能太快，否则会产生熔化与一些淬火裂纹的缺陷。高频淬火要
求方矩管正火后基体组织主要为珠光体。冷却采用喷水或者是喷聚乙烯醇水溶液，回火的温度在200－40
0℃范围内，硬度在40－50HRC，可确保方矩管表面的硬度和耐磨性。

造成表面脱碳的气氛主要是氧气、水蒸气及二氧化碳等氧化性气体。当这些氧化性气体与受热方管表面
接触时，氧化与脱碳同时发生；由于铁中的固溶碳与这些气体的亲合力比较大，所以表面上的碳先脱掉
了。上述这些气体一般是从炉外带进去的；钢制品表面的氧化铁皮、铁锈以及冷拔后方管表面上的残留



物，入炉加热后也会分解，反应生成一些氧化性气体。我们可以有目的地控制炉内气氛，使之处于还原
性状态，就能有效避免表面脱碳。 阳江大口径方管厂家-乾亿金属 (在线咨询)由聊城市乾亿金属制品有限
公司提供。聊城市乾亿金属制品有限公司（www.qianyijs.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支
技术过硬的员工队伍，力求提供好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、
共创美好未来。乾亿金属——您可信赖的朋友，公司地址：山东省聊城市开发区汪庄工业园，联系人：
邓庆华。同时本公司（www.bxglgc.cn）还是从事无缝方管，厚壁方管，Q345B方管的厂家，欢迎来电咨
询。
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