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产品详情

林肯不同型号空气等离子电源的切割厚度

美国林肯空气等离子电源型号很多能够适合很多不同厚度板材的切割要求，下面来介绍下林肯普通等离
子电源的切割厚度以供大家参考：常用的有Pmx30这款是手持的切割系统，可以切割6MM以下的碳钢板
，PMX45以上的空气等离子电源都分机用和手持两个款。pmx45的切割系统可以切6mm以下碳钢板，Pmx
65的切割电源可以切割8MM以下的碳钢，Pmx85的电源可以切割10-12MM以下的碳钢，PMX105等离子电
源可以切割20MM以下的碳钢，PMX125的电源可以切割30MM以下的碳钢板，林肯275割嘴供应商，max2
00可以切割30MM以下的碳钢板材...林肯还有精细等离子电源HPR系列，高精细切割，主要适用对精度要
求比较高的工艺。数控切割机可配的电源比较多1，PMX45-125的空气等离子切割电源都可以配数控切割
机床的。

错误说法 6：等离子系统难操作

使用当今最领1先的等离子系统并非难事。即使使用等离子系统的操作工在操作等离子割炬几分钟内就可
以实现优质切割。使用空气等离子系统时，无需调节气体，且配有内固定罩，操作工无需远离机器操作
。这样操作工可以直接沿工件拖拽割炬头部，并且使用预切割模板，使得切割十分简单。符合人机工程
学设计的割炬手柄和快速连接割炬技术使得操作更加简单。

初次操作等离子系统十分简单。专业的系统基本上配备操作工开始操作所需的各种设施——切割和气刨
用电源供应器、割炬和易损件，以及印刷版和DVD格式的操作步骤指南。操作工只需准备电源、气体(气
压约为8bar的清洁、干燥的压缩空气或氮气)以及手套和护眼罩。

在亚1洲操作工人员流动性很大，并且缺少技术熟练的焊工和切割工，所以不能忽视操作简单这些特点的
重要性。



除考虑到电极喷嘴的质量问题外，所购买电极喷嘴与割枪的配合是否合适也是一大问题，林肯275割嘴厂
家，有可能你现在用的电极喷嘴与你原来使用的不是一个厂家生产的，或者电极喷嘴与割枪的生产厂家
不一致，虽然外观尺寸看起来差不多，但不同的厂家的尺寸标准是不同的，大多数厂家的电极喷嘴是仿1
制别的一些老牌等离子厂家产品的，焦作林肯275割嘴，仿1制的手段主要是靠实样测绘，林肯275割嘴直
销，在测绘的时候难免会有一定得尺寸误差，所以每个厂家的电极喷嘴与别的厂家的割枪不一定能很好
的配合使用，这样很容易产生问题。

林肯275割嘴供应商-焦作林肯275割嘴- 海欣特由无锡海欣特机电设备有限公司提供。无锡海欣特机电设
备有限公司（www.haixint.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工队伍，力求提
供好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。无锡海欣特—
—您可信赖的朋友，公司地址：无锡市滨湖区高浪东路999号外创大厦一楼，联系人：岳经理。
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