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产品名称 宏德五金 五金冲压件价格 芜湖五金冲压件

公司名称 东莞市宏德五金制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省东莞市清溪镇三中村三中路西二街15号

联系电话 13826905212 13826905212

产品详情

一、冲压加工的经济性

降低制造成本的主要措施：

1)、提高工艺的合理化水平。

2)、设计各个工件同时加工的模具。

3)、用提高冲压过程的自动化及高速水平，降低成本。

4)、采取提高材料的利用率的方法降低成本。

5)、提高模具设计水平，减少工序，提高模具寿命。

二、冲压加工工序

根据材料总的变形性质，冲压工序分为两大类五种基本变形方式：

1、分离工序：材料在外力作用下，变形部份的应力超过了材料的强度极限板料断裂而分离。

2、塑性变形工序：板料在外力作用下，变形部份的应力超过了材料的屈服极限，但未达到强度极限时，
仅产生塑性变表而得到一定形状与尺寸。

 



东莞市宏德五金制品有限公司是一家精密型拉伸的冲压公司。
我公司多年致力于精密型不锈钢拉伸，各种材质屏敝框，面板，端子，及五金弹片研发与生产。

在整个制造业中，它的职责在于给制造型企业提供零部件和生产工具，而并非作为最终使用的行业专用
设备。尽管如此，我们也不能否认“在社会生产过程中的重要作用：五金与制造业是相互交织在一起的
不可分割的整体。

五金行业发展速度非常快，最集中的几块市场主要集中在机械五金，建筑五金、装饰五金、日用五金这
几大版块。

迅速壮大的中国五金业在国际上的地位和影响日益加强，中国正以无限的生机和活力，实现着由五金大
国向五金强国的跨越，从“小五金”到 “大产业”，中国正成为全球五金制造中心，五金业是个既传统
又新兴和现代的产业。五金制品用途广泛，过去，人们叫它小五金，诸如钉子、剪子、扳手、刀具，五
金冲压件价格，这些小小的五金制品，五金冲压件生产厂家，如今已经发展成为具有世界影响力的大产
业。

五金冲压件产生翻料、扭曲的原因及解决方法   

随着工业电子的精细化，各行业对五金冲压件要求也越来越高，这其中就包括冲压件外形。而在其外形
冲裁过程中，容易产生翻料、扭曲现象，影响产品质量.

(1).合理的模具设计。在级进模中，下料顺序的安排有可能影响到冲压件成形的精度。针对冲压件细小部
位的下料，一般先安排较大面积之冲切下料，再安排较小面积的冲切下料，以减轻冲裁力对冲压件成形
的影响。

(2).压住材料。克服传统的模具设计结构，在卸料板上开出容料间隙(即模具闭合时，卸料板与凹模贴合
，而容纳材料处卸料板与凹模的间隙为材料厚t-0.03～0.05mm)。如此，冲压中卸料板运动平稳，而材料
又可被压紧。关键成形部位，卸料板一定做成镶块式结构，以方便解决长时间冲压所导致卸料板压料部
位产生的磨(压)损，而无法压紧材料。

(3).增设强压功能。即对卸料镶块压料部加厚尺寸(正常的卸料镶块厚H+0.03mm)，五金冲压件订购，以
增加对凹模侧材料的压力，从而抑制冲切时冲压件产生翻料、扭曲变形。

(4).凸模刃口端部修出斜面或弧形。这是减缓冲裁力的有效方法。减缓冲裁力，即可减轻对凹模侧材料的
拉伸力，从而达到抑制冲压件产生翻料、扭曲的效果。

(5).日常模具生产中，应注意维护冲切凸、凹模刃口的锋利度。当冲切刃口磨损时，芜湖五金冲压件，材
料所受拉应力将增大，从而冲压件产生翻料、扭曲的趋向加大。

(6).冲裁间隙不合理或间隙不均也是产生冲压件翻料、扭曲的原因，需加以克服。

宏德五金(图)-五金冲压件价格-芜湖五金冲压件由东莞市宏德五金制品有限公司提供。东莞市宏德五金制
品有限公司（www.zghongde.com）位于广东省东莞市清溪镇三中村三中路西二街15号。在市场经济的浪
潮中拼博和发展，目前宏德五金在五金配件中享有良好的声誉。宏德五金取得全网商盟认证，标志着我



们的服务和管理水平达到了一个新的高度。宏德五金全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未
来。
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