
南阳松下蓄电池规格参数

产品名称 南阳松下蓄电池规格参数

公司名称 北京亨丰巨业科技有限公司

价格 .00/个

规格参数 品牌:松下
型号:12V200AH
产地:沈阳

公司地址 北京市昌平区回龙观镇西大街85号2层210（注册
地址）

联系电话 15652986788 15652986788

产品详情

南阳松下蓄电池规格参数

我们在使用松下蓄电池的时候或多或少的会出现一些小的故障，下面就给大家讲解一下蓄电池的一般常
见性故障及处理方法,以及蓄电池在使用中容易遇到那些使用故障？

松下蓄电池的一般故障处理包括：电压均衡性偏离正常范围（强制均充后观察）、浮充电流异常（检查
电池单体电压是否异常、电池是否发热）、核对性放电（均充后再做10小时率或3小时率容量，判断容量
是否不足）、安全阀渗出液体（非电池内部往外漏液）等。

当一经充电之电池若经长期储存，则其容量将逐渐减少，并成为放电状态，此种现象称为自放电，且这
现象是无法避免的。即使电池未使用过，也会因电池内部起化学及电化学反应而造成自行放电，现将松
下铅酸蓄电池的自行放电之情况分述如下：

A．化学因素不论是阳板(PbO2)还是阴板(Pb)的活化物质，都需经分解或逐步与硫酸反应(电解液)，而转
变成较稳定之硫酸铅，这个过程也就是自行放电。

B．电化学因素由于不纯物质的存在，电池内部会形成局部电路或与两极发生氧化还原反应，而造成自行
放电。力能电池电解质因杂质含量极低，因而自放电量非常小，这源于电池的超强保持特性。

（2）电池的自放电与储存温度有着密切的关系

因此松下蓄电池放电后应立即充电，不可将电池在放电后长期搁置；不需要用的电池搁置一段时间后应
进行重复补充电，直至容量恢复到储存前的水平。

松下蓄电池的极柱到出线端有明显的压降问题，在对松下蓄电池连接情况进行检查时，发现用户将垫片
位置放错，把本应垫在连接线和螺栓之间的平垫片垫在连接线和松下电池端子之间。由于垫片的材料是



不锈钢，电阻大、导电性能差，造成电压下降大。

解决方法：将垫在连接线头和松下蓄电池间的垫片取掉，并对松下蓄电池进行均衡充电后，再次对松下
电池组进行放电测试，放电时间达到4.5小时。

松下蓄电池的极柱到出线间有明显的压降问题。在对松下蓄电池连接情况

进行检查时，发现松下电池组的螺丝均未锁紧，连接处还有微热的感觉；另外，客

服人员还发现充电的浮充电压设置为2.229V/只，比我司要求2V200AH及2V200AH

以上松下蓄电池浮充电压设置2.26～2.28V低了0.031V。

解决方法：对松下蓄电池逐个锁紧，并重新设置浮充电压为54.24V。并对松下电池进行均衡充电后，再
次对松下蓄电池组进行放电测试，放电时间恢复正常。

松下蓄电池组装技术要点

一、松下蓄电池包极板：

1、作用：有效避免因正、汤浅蓄电池负极板的粉末混合后造成极板短路。切记：正、负极板不能混放，
在包板的过程中不能用手直接接触正、负极板带有铅粉的部分。应特别注意：用手拿住正、负极板的极
耳进行包板。汤浅蓄电池组装的基本要素

二、松下蓄电池极板称重：

1、松下蓄电池正极板与正极板，负极板与负极板之间，误差必须≤1g。

2、使用高精度松下蓄电池极板称重仪对正、负极板进行称重，正、负极板各自放成一排，将误差值相近
或相等的配为一组。

三、刷极耳：

1、刷极耳需注意：最好在称重之前对极板进行刷极耳。作用是：易于后期焊接。

2、包板细节：在包板之前，需要刻一下正、负极板。作用：使极板表面上的铅粉掉下来。包板需要使用
二层包板纸。作用：使用隔板具有良好的

3、隔板有正负之分，将隔板带有花纹的一面朝负极板。

4、隔板纸的长度需要超出2-3mm，即正、负极板边缘到松下蓄电池壳体的距离大概是1mm。

四、松下蓄电池极群焊接：

1、确保松下蓄电池质量关键一步，松下蓄电池焊接部分：目前随着松下蓄电池生产、组装技术的不断进
步与发展焊接技术可分为：手工焊接（称为“氧焊”）和使用铸焊设备一次性铸焊成型（称为“铸焊”
）。所以说，松下蓄电池焊接技术是做好电池的最根本的基础；使用铸焊设备来焊接，需要掌握铸焊温
度、铸焊时间等。使用手工焊接，最难掌握也是必须掌握的是焊接的技巧，松下蓄电池铸焊接质量的好
坏直接影响松下蓄电池的质量与生产、组装成本。



锂离子电池的正极材料通常有锂的活性化合物组成，负极则是特殊分子结构的碳．常见的正极材料主要
成分为LiCoO2，充电时，加在电池两极的电势迫使正极的化合物释出锂离子，嵌入负极分子排列呈片层
结构的碳中．放电时，锂离子则从片层结构的碳中析出，重新和正极的化合物结合．锂离子的移动产生
了电流．

化学反应原理虽然很简单，然而在实际的工业生产中，需要考虑的实际问题要多得多：正极的材料需要
添加剂来保持多次充放的活性，负极的材料需要在分子结构级去设计以容纳更多的锂离子；填充在正负
极之间的电解液，除了保持稳定，还需要具有良好导电性，减小电池内阻．

虽然锂离子电池很少有镍镉电池的记忆效应，记忆效应的原理是结晶化，在锂电池中几乎不会产生这种
反应．但是，锂离子电池在多次充放后容量仍然会下降，其原因是复杂而多样的．主要是正负极材料本
身的变化，从分子层面来看，正负极上容纳锂离子的空穴结构会逐渐塌陷、堵塞；从化学角度来看，是
正负极材料活性钝化，出现副反应生成稳定的其他化合物．物理上还会出现正极材料逐渐剥落等情况，
总之最终降低了电池中可以自由在充放电过程中移动的锂离子数
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