
松岗街道SMT贴片加工厂家来电咨询“本信息长期有效”

产品名称 松岗街道SMT贴片加工厂家来电咨询“本信息长
期有效”

公司名称 深圳市恒域新和电子有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 深圳市宝安区航城街道黄麻布社区簕竹角宏发创
新园1栋105

联系电话 18922843331 18922843331

产品详情

工艺流程：

来料检验 smt仓库收料 SMT、收料、备料 生产准备 锡膏印刷 ①BOM清单
②《IQC来料检验规范》③《不合格处理流程》 ①发料单②用量及批量 ①机种资料②样板
③钢网、工装夹具④程序编辑 ⑤《定位作业指导书》 ①材料准备，是否工艺要求的器件 ②锡膏 《锡膏
作业管理1.目视检查每一块2.对于BGA，密脚和排阻要用显微镜和有没有偏移，和3.对于大器件要检4.对
于要点红胶的 工程发料单 工程准备 �BOM �PCB文件①《印刷判定标准》75% ②《设备予数的设定》
①《贴片判定标准》

. OK      OK NG OK NG 贴片 回流焊 首件检验(IPQC、操作员) ①CHIP元件：目视是否
②翼型元件:目视有极性 有没有位移，锡膏 ①《贴片判定标准》
②《设备参数的设定》③《设备的维护、维修及保养》 ①BOM清单
②《首件检验规范》③静电防护①《温度设定条件》②《温度曲线测试方法》
③《焊接品质判断标准》④《设备的维护、维修及保养》 AQI检测目视检测AOI 检测目视检测 修理 1.首
件过炉后，要认真检焊，位移，立碑，假焊，2。如有以上现象要分析原的修改措施，后再过炉，有以上
现象出现。 3.解缺后再过5-10块板看现象，确保没有后再批量4.每隔20分钟IPQC和班长的板有没有不良
现象，如措施。

深圳市恒域新和电子有限公司市一家专业的电子产品一条龙服务加工厂，自创办以来引进欧洲、日本等
高科技生产设备和技术及先进的生产管理模式。承接OEM、ODM服务。现拥有SMT部、COB部、DIP部
、PCBA部等四个部门。可提供通讯模块类�数码MID�工业工控�电力等产品。品质+服务1OO%满意!

各个流程的加工步骤。



1、 排工序

作业人员根据BOM清单来确定物料的位号及方向，并安排到DIP插件拉线上面的每一个人，SMT贴片加
工厂家，为每一个员工分配元件，这个时候需要进行的就是首样确认，最后一位员工进行检验，跟BOM
单进行一一比对检验，再交由品质部人员进行核对首件。

2、 波峰焊

完成首件确认后，进行批量生产，然后进行波峰焊接，固定PCB线路板上的电子元器件。波峰焊分为有
铅和无铅，根据客户要求及电子元器件大小来决定是进行有铅焊接还是无铅焊接。进行波峰焊接时应该
进行调整和控制好波峰焊链条速度、喷锡和波峰焊的高度以及最重要的加工时间，一般为2~3秒。同时对
于某些电子元器件热敏感较强的进行手焊加工。当然还需对焊接完成的物料进行剪脚。

3、 品质部质检

品质部检验是确保PCB板质量的一道重要工序，应检验焊点有没有锡拉，检验是否有虚焊，浮高等等，
根据国际标准IPC6101进行精细的检查，辅助客户要求，确保交付客户满意的产品。

欢迎各新老客户前来我厂洽谈业务，了解更多请咨询深圳市恒域新和电子有限公司！

DIP后焊不良-冷焊

特点：焊点呈不平滑之外表，严重时于线脚四周，产生绉褶或裂缝。

允收标准：无此现象即为允收，若发现即需二次补焊。

影响性：焊点寿命较短，容易于使用一段时间后，开始产生焊接不良之现象，导致功能失效。

1，冷焊造成原因：

1）焊点凝固时，受到不当震动(如输送皮带震动)。

2）焊接物(线脚、焊垫)氧化。

3）润焊时间不足。

2，冷焊补救措施:

1）排除焊接时之震动来源。

2）检查线脚及焊垫之氧化状况，如氧化过于严重，可事先Dip去除氧化。

3）调整焊接速度，加长润焊时间。

松岗街道SMT贴片加工厂家来电咨询“本信息长期有效”由深圳市恒域新和电子有限公司提供。深圳市
恒域新和电子有限公司（www.hyxinhe.com）是一家从事“SMT,COB,DIP,加工”的公司。自成立以来，
我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“手机,平板电脑,数码产品,G
PS,安防产品的来料加工”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使恒域新和在
电子、电工产品加工中赢得了众的客户的信任，树立了良好的企业形象。



特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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