
无锡不锈钢退磁处理 不锈钢真空退磁加工厂家

产品名称 无锡不锈钢退磁处理 不锈钢真空退磁加工厂家

公司名称 常州鼎基精密五金有限公司

价格 3.00/件

规格参数 贸易类型:来料加工
工艺:真空退磁
产地:常州

公司地址 武进区牛塘镇漕溪村委金家

联系电话  15961214809

产品详情

不锈钢退磁厂家，不锈钢退磁加工，不锈钢退磁处理

磁铁能不能吸起一个东西和被吸东西的磁导率有关,而磁导率和磁畴是相关的,自然界的各种元素中,镍的

磁导率高,然后是钴,再次之是铁,其他的物质例如铜也有一定的磁导率,但是非常低,使我们感觉不到而已,不

是含铁的东西都可以被磁石吸起来,不锈钢属于合金即在铁的基础上又添加了铬和镍如1Cr13就是添加了C

r,310不锈钢即Cr25Ni20Si2就添加了Cr和Ni以及Si,304不锈钢即1Cr19Ni19Ti就添加了Cr和Ni以及Ti.......这样

一来就改变了原来的磁畴排列方式,磁导率降低,甚至于我们的手感觉不到,所以我们觉着不吸.

根据同样的道理我们也可以用合金的办法制出磁导率非常高的合金



不锈钢种类繁多，常温下按组织结构可分为奥氏体型和马氏体或铁素体型。奥氏体型是无磁或弱磁性，

马氏体或铁素体型是有磁性。然而，也并不一定如此。如通常用作装修管板的奥氏体型的304材质，一般

来讲是无磁性的，但因冶炼造成化学成分波动或加工状态不同也可能出现磁性，这不能认为是冒牌或不

合格。另外304不锈钢经过冷加工，组织结构也会向马氏转化，冷加工变形度越大，马氏体转化越多，钢

的磁性就越大。相反，质量次一点的200系列不锈钢，很有可能不带磁性，由此判定它是货真价实的不锈

钢，就大错特错了。

304不锈钢铸件磁性的去除方法

一般情况下，使用没有磁性的304不锈钢废料浇注出来的铸件产品却带有微磁性。什么原因导致的呢?因

为：

1、化学成分当量成分控制没有到位。

一般的生产厂家为了降低成本把Ni控制下限，8.0-8.2%之间，Cr/Ni达到一定数值时钢的组织中出现一定

量的铁素体，铁素体是有磁性的;此时采用1050~1080℃固溶处理可以把铁素体完全溶入奥氏体就不会有磁

性了。 2、冷加工硬化。



当奥氏体不锈钢在冷加工时产生形变马氏体，形变马氏体使得不锈钢强度增加，而形变马氏体是有磁性

的。采用固溶处理甚至退火都可以使形变马氏体消失，但是钢的强度就会下降了。

如果既要保证冷加工强度，又要弱磁性甚至无磁性可以采用下面去磁办法： 1、根据相图原理，降低Cr/

Ni值，尤其提高Ni、Mn含量到上限。冷加工前进行上限固溶处理，在保证表面的前提下控制晶粒度4级;

可以降低冷加工后的磁性。

2、一般304冷加工后都有一定的微弱磁性。经过敲打或其他的冲击，使其奥氏体组织转变为马氏体，此

时会有一定的磁性。加热到1050度，然后水淬激冷，可消除磁性。 备注：

1、“Cr/Ni达到一定数值”这个的理解：这个是2个当量的比值。 Cr当量=Cr%+1.5(Si%)+Mo%+Cb%-4.99

Ni当量=Ni%+30(C%)+0.5(Mn%)+26(N%-0.02)+2.77

当Cr当量/Ni当量<0.9 达到单项奥氏体了，就不会有磁性了。

2、由此看加镍、加锰、加氮，降铬、降硅等都可以达到去磁的效果。 3、市场上有一种“合金消磁剂”

的，可以将不锈钢中的残余铁素体转换成奥氏体，也能达到去磁效果。同时加入该合金消磁剂后，对精

铸铸件的耐蚀性，盐雾试验效果良好。
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