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金刚石锯片

金刚石刀具的制造方法

目前金刚石的主要加工方法有以下四种：薄膜涂层刀具、厚膜金刚石焊接刀具、金刚石烧结体刀具和单
晶金刚石刀具。

2.1 薄膜涂层刀具

薄膜涂层刀具是在刚性及高温特性好的集体材料上通过化学气相沉积法（CVD）沉积金刚石薄膜制成的
刀具。

由于Si3N4系陶瓷、WC-Co系硬质合金以及金属W的热膨胀系与金刚石接近，制膜时产生的热应力小，
因此可作为刀体的基体材料。WC-Co系硬质合金中，粘结相Co的存在易使金刚石薄膜与基体之间形成石
墨而降低附着强度，在沉积前需进行预处理以消除Co的影响（一般通过酸腐蚀去Co）。

化学气相沉积法是采用一定的方法把含有C源的气体，在极低的气体压强下，金刚石锯片，使碳原子在
一定区域沉积下来，碳原子在凝聚、沉积过程中形成金刚石相。目前用于沉积金刚石的CVD法主要包括
：微波、热灯丝、直流电弧喷射法等。

金刚石薄膜的优点是可应用于各种几何形状复杂的刀具，如带有切屑的刀片、端铣刀、铰刀及钻头；可
以用来切削许多非金属材料，切削时切削力小、变形小、工作平稳、磨损慢、工件不易变形，适用于工
件材质好、公差小的精加工。主要缺点是金刚石薄膜与基体的粘接力较差，金刚石薄膜刀具不具有重磨
性。



 

金刚石锯片

超薄树脂切割砂轮更换要注意的事项：

近几年来，磨料磨具的发展越来越快，特别是树脂砂轮切割片的使用更为广泛，其根本的原因是和树脂
砂轮切割片所具有独特性能分不开的。因为，树脂砂轮片有较高的结合强度，可在较高的速度下使用，
可承受较大的磨削压力，因而在钢铁和铸造工业的清理毛刺和粗磨加工中得到广泛应用。

(1)树脂砂轮切割片磨损:任何砂轮切割片都有它一定使用磨损要求，金刚石锯片，磨损情况达到一定程度
就必须重新更换新的。不能为了节约材料，就超磨损要求使用，这一种极不安全行为。一般规定，当树
脂砂轮切割片磨损到直径比卡盘直径大10mm时就应更换新的。

(2)、树脂砂轮切割片有效期:从库房领出新砂轮不一定合格砂轮，甚至从厂家买进新的也不一定合格品.
任何砂轮切割片都有它一定有效期限，有效期限内使用，它是合格的;超过有效期使用，就不一定属合格
。

(3)树脂砂轮切割片质地:使用过程，如果发现砂轮局部出现裂纹，应立即停止使用，重新更换新砂轮切割
片，以免造成砂轮切割片破碎伤人事故。

 

超薄切割片的两种固化树脂法：

切割片是用磨料和结合剂树脂等制成的用于切割普通钢材、不锈钢金属和非金属材质的薄片，超薄切割
片是按照切割片的厚薄分出来的类别。超薄切割片一般的固化树脂方式有两种：热固化树脂和光固化树
脂。

1、热固化树脂法

一般采用热固性酚醛树脂作为结合剂，将金刚石磨粒与树脂混合，然后用热压法烧结，热固化后再进行
研磨加工，这种工序需要好几个小时，因此生产成本比较高。

2、光固化树脂

是光交联性聚合物，引发剂以及添加剂组成。它和热固化树脂本质的区别在于其固化的过程是靠吸收相
应波长的光辐射而引起的化学反应，使光固化树脂从液体转变为固体。它从液体转变为固体是分子量增
加的结果，金刚石锯片进口，而不是溶剂挥发所造成的，故具有快速固化、没有污染、节省能源的优点
，但制约因素是其原材料价格较高。

在运用光固化树脂法制造超薄切割片方面，我国利用光固化树脂作为结合剂研制成功厚度为0.15mm的超
薄型金刚石切割砂轮，并成功地完成了对单晶硅片的切割试验。

金刚石锯片-寰宇工具-丹阳金刚石锯片由丹阳市寰宇工具有限公司提供。丹阳市寰宇工具有限公司（ww
w.dyhygj.com）是一家从事“五金工具、汽车配件、家具生产、加工、销售。”的公司。自成立以来，我
们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“能枝,寰宇”品牌拥有良好口
碑。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使寰宇工具在金刚石工具中赢得了众的客户的信任，树
立了良好的企业形象。



特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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