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产品名称 激光加工切割 长丰激光加工 合肥金恩实力厂家

公司名称 合肥金恩激光切割有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 合肥市庐阳区荷塘路36号金恩激光

联系电话 15375376179 15375376179

产品详情

钢板切割是将小东西进行合理利用，激光加工切割，其实和普通的那些高质量的钢材没有什么太大的区
别，但是由于钢板切割不仅仅能够自身使用，还能够将比较坚固的钢板进行很好的切割，然后很好的合
理化的使用。钢板切割有着很重要的意义，钢板切割的使用用帮助合理的利用了资源，不会造成过度浪
费的现象，不管是多么复杂的现象或是一些要使用钢板的地方，如果想要一些比较畸形的钢板但是又要
保障质量的话，这个钢板切割就显得尤为重要。这即是一个很突出的技术，在进行钢板切割的时候可以
有安全保障，没有什么技术性的困难，工作人员操作的时候没有什么生命安全，操作也比较便利，受到
人的欢迎。保障安全，节约金钱，资源的zui大化利用，钢板割切有着很重要的地位。

对钢板进行切割的方法有好几种，每一种都能达到钢板切割的目的，各有各的特点。我们来讲解其中的
一种，为等离子切割，希望能让大家在这方面有所斩获，从而能够为自己所用，那也就不枉费小编的一
番心血了。

等离子切割，不锈钢激光加工，就是利用运动控制系统，在系统中加入已编写好的程序，或者调入加工
文件，再结合步进电机或者伺服电机，通过对机床加工轴的控制，从而实现切割，切割出所需要的金属
形状。

等离子切割的优缺点有：

优点：可对所有的金属板材进行切割，切割速度快，且切割效1率高，切割精度也好。

缺点：钢板厚度如果超过20mm，则比较困难。

影响等离子切割的效果，是有很多方面的，比如切割电流、电压、切割速度以及割嘴高度等。在一般情
况下，在能够保证切割质量的前提下，我们应尽量提高切割速度。这样做的目的是提高生产效1率，减少
热影响区域，一般切割速度的上限是4000mm/min。



切割时，如果使用的辅助气体不同，那么切割速度也就有所不同，所以应具体对待。另外，在切割不同
厚度和种类的钢板时，应自身有相对应的的工艺参数，因此我们应根据实际情况来进行确定，以便达到
好的切割效果。

在激光切割加工过程当中，切割气流起着主导作用。一方面，它要使维护布料，另一方面，又要把焚烧
生成的熔渣从切断中吹除。因而有关切割气流流的一些参数，切割不同的资料气流各同。

   切割气的洁净度，焚烧反响的速度越快，切割速度就能越快，若氧气纯度差，不光切割速度大为下
降，切割质量变差，并且氧气消耗量添加。例如氧气纯度若从99.5百分之下降到98百分之，则切割速度将
下降25百分之，而耗氧量添加50百分之，一般以为，氧气纯度低于95百分之，就不能进行1气割。

   而要取得无粘渣的气割切断，则氧气纯度需到达99.5百分之以上。气流的强度，为了完结气割，需
要向反响去供给满足数量的氧气。氧气流量缺乏，金属就不能充沛焚烧，简单形成粘渣，长丰激光加工
，且切割速度变慢。氧气流量太大，将使金属冷区，简单形成粘渣，乃至形成金属预热不行，而使切割
中止。

   跟着氧流量的添加，切割速度逐步增大，关于取得质量杰出的切割，但超越某个界限值，切割速度
反而下降。因而，对某一钢板厚度存在一个zui佳氧流量值，此刻不光切割速度zui高，并且切割面质量好
。

激光加工切割-长丰激光加工-合肥金恩实力厂家由合肥金恩激光切割有限公司提供。合肥金恩激光切割
有限公司（www.jinenjg.com）为客户提供“激光切割，激光加工”等业务，公司拥有“合肥金恩”等品
牌。专注于行业专用设备等行业，在安徽 合肥 有较高知名度。欢迎来电垂询，联系人：王经理。
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