
弯线机厂家 弯线机 卡帕斯实业

产品名称 弯线机厂家 弯线机 卡帕斯实业

公司名称 东莞市卡帕斯实业有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市寮步镇石步村敬业横路1A号

联系电话  18680095968

产品详情

直线调整

先把直线机构上的所有压线轮把线材压紧，每一个压线轮的压线力度必须平均和适可而止。

压线轮压好后，先送一段送材出来，观察线材弯曲的方向，如有上下弯的情况便须调整垂直的直线部份
来消除这个情况，观察情况，如果情况有改善的话便可重复以上程序，弯线机生产厂家，直至线材给调
直平止，如果比先前严重的话，弯线机，必须把压线轮调回之前的压力，然后调整第三个压线轮，送一
段线材出来直至到第三个压线轮调节了的一段送到切刀的位置去，把线材切下，弯线机厂家，再送一段
出来，观察情况后再加以调整，重复以上程序，直至线材给调平直为止。

送出来的线材有左右方向弯的情况就必须以平放的调直部份来调整的，程序跟调整垂直的调直部份是一
样的。

调整完调直机构后，必须转动一下转线机构，观察一下线材在旋转时有没有摆动，弯线机生产厂，如有
的话这表示线材还未真正的给调直，必须重复以上的程序把线材调直。

因为不同的线材在调直线时会有不同的反应，所以没有特定的调整程序和方向，一般都是使用尝试和观
察的方式，先试调整一个方向

线材成型设备配套焊机要注意什么

    在日常生产中不用的客户根据不同的产品需要实现折弯成型和焊接一体化，其中焊接部分根据材质
大致有电阻焊，高中低频焊接等，那么在实现线材成型产品折弯及焊接的过程中，成型机和焊接机两者
实现全自动化配套工作我们对二者有啥要求呢或者应该注意的事项是什么。

     焊接过程要平稳进行首先成型机加工出来的产品形变必须要小，具体来讲就是误差不能过大，不
然容易导致焊机抓取不牢从而焊接不牢固。再者线材成型机加工出来的产品必须有很高的平整度。



众所周知，线材成型机已经是金属丝行业采用的一中必要机器设备。线材成型机流水线式的生产方式大
大减少复杂繁琐的步骤。

同时减少一定的人工误差提高生产效率。因此线材成型机的存在，对于企业的生产能力与市场占有率有
着非常重大的关系。

如果一家五金企业连生产都不能实现自动化，全部依赖于人工，那么生产成本就是比较高的，如此一来
商品就失去了价格上的优势，

想要更好的扩大市场份额就是比较困难的。但是如果一个企业拥有了全自动线材成型机，那么它就可以
很轻松的解决这个问题，

对于订单的生产能力将大大增加。

弯线机厂家-弯线机-
卡帕斯实业由东莞市卡帕斯实业有限公司提供。东莞市卡帕斯实业有限公司（www.gdkapas.com）是广东
东莞 ,金属线、管、板制造设备的翘楚，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，
满足客户需求。在卡帕斯实业领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创卡帕斯实业更加美好的
未来。
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