
泥浆净化回收装置平顶山结构

产品名称 泥浆净化回收装置平顶山结构

公司名称 山西愚公斧开山机械设备有限公司

价格 88800.00/台

规格参数 型号:WFL-100
功率:20kw
分离颗粒:d50=0.060㎜

公司地址 山西省太原市小店区208国道东蒲村东蒲路一号
东楼（注册地址）

联系电话  13994249454

产品详情

 

泥浆处理设备 是针对建筑工程、桥梁桩基工程、地下盾构工程及非开挖工程施工中使用的护壁泥浆所的
一种泥浆净化处理机械。它可以有效的控制施工用泥浆的浆水，对泥浆中的固相颗粒进行固液分离，桩
基成孔率，膨润土的用量造浆成本。可实现泥浆废渣的环保运输与浆水排放，环保施工的现场要求。

泥浆处理设备 由粗振筛模块、除砂模块及除泥模块组成，粗振筛模块配备用于大颗粒的粗筛网，除砂模
块配备两个除砂旋流器，除泥模块配备六个除泥旋流器，配备双层筛作为除砂、除泥旋流器的底流筛。

 

固液分离器泥浆设备的优点：

设备开起来自动运行，连续出干泥；

设备使用耗能低；

出来的干泥手抓不出手，打包运输不滴水；

设备自动运行无需人工。

全套设备流程达到泥水分离，清水回用，无污泥排放，节省成本，解决环保难题。

  综上所述，使用型泥浆净化装置有助于相关工程施主要取决于旋流器的颗粒分选指标。净化效率具体
的指标体现在对-0.060L粒的分离程度。打桩用泥浆净化装置，过江打桩泥浆回收机。重量(kg)00优势:1.泥



浆和护壁效果，桩基成孔率2.有效分离泥浆中的固体颗粒与水，卡钻现象，成孔效率。

泥浆净化系统作用于混凝土砂石分离主要分为两大步骤：泥浆净化系统有上下两层筛机，物料经溜槽输
送至下层筛机粗筛层筛分出成品石子；泥浆水含砂进入底部水箱即蓄浆池，经由渣浆泵抽出打入分离器
进行泥沙分离将沙子提出，实现混凝土砂石分离；而废水排放至沉淀池循环利用。整个流程分为石分离
和砂分离，并可根据客户场地及对设备不同处理层次的要求，对方案进行个性化设计和调整，将原有的
只考虑砂石分离提升为整体污水处理。

2、使用效果：改进泥浆净化系统作用于砂石分离泥浆净化回收，可以对搅拌运输车里的残余混凝土进行
砂石分离处理，对没有销售的混凝土进行砂石分离处理。这套系统可以做到砂石分离回收再利用，使用
脱水振动筛及旋流器分离，使得处理出来的砂石料更加干净，分离更加；并且浆水回用到生产环节，没
有废水排放污染问题，也大大减少厂区内的粉尘量。

 

当要求更高质量的泥浆时，可通过减少总进浆量，重复旋流器中的泥浆分选过程以达到目的。

  通过水力旋流器分选，粒径微细的泥砂由旋流器下端的沉砂嘴落入细筛⑹。桩基成孔率2.有效分离
泥浆中的固体颗粒与水，卡钻现象，成孔效率,3.膨润土用量和水的排放，造浆成本，节约水资源,4.可实
现泥浆废渣的环保运输和浆水达标排放，施工现场环保，泥浆净化装置是一种泥浆净化设备。经细筛脱
水筛选后，较干燥的细碴料分离出来，经过细筛筛选的泥浆再次返回储浆槽内。由渣浆泵从工作机械（
或沉淀池）分离颗粒度d50=0.060mm，操作简单的振动筛故障率低，安装，使用及方便，的直线振动，
使筛分出来的碴料具有很好的脱水效果，可调节的振动筛激振力，筛网角度及筛孔尺寸使其在各种地层
均能保持良好的筛分效果。

在工作转速下实施机器的加水动平衡校正，确保整机在工作状态下平衡，噪声，声压级应不大于80dB(A)
，了机器的使用寿命。还从根本上解决了污染用水量大的问题。泥浆分离和处理分离振动筛1、泥浆的充
分净化，有利于控制泥浆的性能指标、卡钻事故、造孔。
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