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产品名称 安徽电动滚筒 安徽腾发流体科技 电动滚筒厂

公司名称 安徽腾发流体科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 安徽省铜陵市经济开发区翠湖五路西段348号

联系电话  18856245957

产品详情

电动滚筒端盖的材质检验和焊接性分析

灰口铸铁强度低．塑性差．而一般常用的电弧焊过程卫具有冷速快．焊件受热不均匀，焊接应力大的特
点，使得灰口铸铁在焊接时焊缝对冷裂纹、热裂纹都存在较大的敏感性。此外，灰口铸铁的热影响区存
在脆性白口层及马氏体组织，而电动滚筒端盖的厚度达25mm，多层焊时．焊接接头热影响区存在较大的
焊缝收缩应力，容易导致在此处发生剥离性质的裂纹。如想了解更多传送机电动滚筒的相关信息，电动
滚筒厂，欢迎致电咨询。

电动滚筒异质焊缝的电弧半热焊工艺要点

采用合适的焊接电流：采用与铸铁异质的焊接材料进行电弧低温预热焊时，焊接电拖越小，输送带电动
滚筒，蝽操就越小，电动滚筒生产厂家，铸铁中的碳、硫等有害物杂质进入焊缝的就越少。越有利于提
高焊缝质量。如果焊缝中碳、硫的含量多，就会增大焊缝出现冷，热裂纹的倾向。

如想了解更多传送机电动滚筒的相关信息，欢迎致电腾发流体公司进行咨询，我们将会竭诚为您解答与
服务。

夹具底座的左端安放一个特造的引导刀杆的轴承架，轴承架内压入铜套与刀杆滑动配合。由于刀杆有轴
承支承从而解决了刀杆颤动的主要原因，安徽电动滚筒，即使工件内孔椭圆度较大，刀头接触工件后也



很平稳，刀头在空心轴中切削，就好似轴在轴承中转动一样，整个切削过程非常平稳。另外由于刀头磨
成成型尺寸，走刀一次便加工完毕。如想了解更多传送机电动滚筒的相关信息，欢迎致电咨询。

安徽电动滚筒-安徽腾发流体科技-电动滚筒厂由安徽腾发流体科技有限公司提供。安徽腾发流体科技有
限公司（www.ahtflt.com）在工程机械配件这一领域倾注了无限的热忱和热情，腾发流体一直以客户为中
心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创
辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：阮经理。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

