
河北销售挤压机挤压轴电话 【雨晗工模具】 挤压机挤压轴

产品名称 河北销售挤压机挤压轴电话 【雨晗工模具】
挤压机挤压轴

公司名称 洛阳雨晗工模具制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河南省洛阳市西工区红山乡下沟工业园龙腾北路
付3号

联系电话  13503790055

产品详情

挤压机挤压轴应用在铝型材成型过程中，是挤压机配件之一：

挤压速度与流出速度

挤压速度和流出速度也是通过影响金属的变形抗力来影响挤压力的。

开始挤压阶段，挤压速度较高，随着挤压进行，产生变形热，挤压力逐渐降低。若采取较低的挤压速度
，由于挤压筒的冷却作用，挤压力可能逐渐上升。

摩擦与润滑

在挤压筒、变形区和工作带内，金属都发生摩擦作用。摩擦升高，挤压力增大，摩擦降低，挤压力下降
。

挤压模角

挤压模角对挤压力由明显的影响。挤压模角由0°向90°变化过程中，随着角度α增加，挤压力下降。当
α在45°-60°之间时，挤压力有小值，随着角度继续增加，挤压力又开始增大。

制品断面形状

制品断面形状只有在比较复杂的强狂下，才对挤压力又明显影响。一般情况下不考虑断面系数的影响。



锭坯长度

正挤压时，锭坯与挤压筒有较大的摩擦力，故锭坯长度越长，河北销售挤压机挤压轴电话，挤压力越大
。反挤压时，锭坯长度对挤压力无影响

雨晗厂家已经介绍过挤压筒的日常保养及检查方法，对于同样重要的挤压机挤压轴，当然也需要。今天
我们来谈下平时挤压杆的日常保养及检查方法。

1. 挤压杆的侧表面和端头平面不应有任何缺陷；

2. 严格地将挤压杆对准挤压筒的中心，保证水平度、同轴度，挤压机挤压轴，两者应保持均匀的间隙，
严防在挤压过程中发生磕碰；

3. 挤压杆严禁粘金属，如发现粘金属应及时清除，为了便于清除，可在杆身上稍抹一点润滑油；

随着铝合金挤压材向大型化、复杂化、精密、多规格、多用途方面发展，山西制造挤压机挤压轴厂家，
对挤压工模具提出了越来越高的要求。不仅出现了像平面分流组合模、宽展模具、保护模、变断面模等
多种新型结构的模具，湖南挤压机挤压轴加工制造，成功地研制出多种σb达1500MPa 以上的耐热高强度
工模具材料，而且开发了多种大型的基本挤压工具，这些工具便于装卸，先进可靠，但结构形状复杂，
尺寸规格大，难于设计制造。如 200MN 卧式挤压机上的大型特种组合型材模具，模具组尺寸为υ1800×
500mm，重达10t，需15t高强而热合金钢坯，其设计、制造、使用和维修都十分复杂。

河北销售挤压机挤压轴电话-【雨晗工模具】-挤压机挤压轴由洛阳雨晗工模具制造有限公司提供。洛阳
雨晗工模具制造有限公司（www.lyyhgmj.com）在铸造模这一领域倾注了无限的热忱和热情，洛阳雨晗工
模具一直以客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合
作，共创成功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：王总。
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