
美标标准弯头 唯洋管道 弯头

产品名称 美标标准弯头 唯洋管道 弯头

公司名称 河北唯洋管道装备制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 盐山县沧乐路韩桥段路西

联系电话 13180326607 13180326607

产品详情

碳钢弯头通常根据材料性质和设备能力选择冷冲压或热冲压。冷挤压弯头的成形过程是使用专用的弯头
成形机，将管坯放入外模中，上下模合模后，在推杆的推动下，管坯沿内模和外模预留的间隙运动而完
成成形过程。不锈钢异径弯头目前广泛应用于换热器、石油、化工、航海、等工程领域的管道预制中，
波浪褶皱明显偏大，特别是弯曲半径小于3Do（Do为管外径）时，内弧波浪褶皱更大，严重影响产品的
外观质量，变径弯头需要按照国家标准的制作和生产工艺进行制作和生产，在行业中能够充分展现良好
的性能特点，满足市场中的不同使用需求。这是几十年来国产弯头机无法解决也急需解决的问题。先进
装备不如国外，而且现有装备的自动化程度较差。加之以零散订单为主的生产方式。

弯头的分类

以材质划分碳钢: ASTM/ASME A234 WPB、WPC合金: ASTM/ASME A234 WP 1-WP 12-WP 11-WP 22-WP
5-WP 91-WP911、15Mo3 15CrMoV、 35CrMoV不锈钢:ASTM/ASME A403 WP
304-304L-304H-304LN-304NASTM/ASME A403 WP 316-316L-316H-316LN-316N-316TiASTM/ASME A403 WP
321-321H ASTM/ASME A403 WP 347-347H低温钢:ASTM/ASME A402 WPL3-WPL 6高性能钢: ASTM/ASME
A860 WPHY 42-46-52-60-65-70铸钢，合金钢，不锈钢，弯头，铜，铝合金，塑料，硌沥，无缝焊接弯头
，PVC，PPR、RFPP(增强聚)等。以制作方法划分可分为推制、压制、锻制、铸造等。

以制造标准划分可分为国标、电标、船标、化标、水标、美标、德标、日标、俄标等。按它的曲率半径
来分：可分为长半径弯头和短半径弯头。长半径弯头指它的曲率半径等于1.5倍的管子的外径，即R=1.5D
；短半径弯头指它的曲率半径等于管子外径，即R=1.0D。（D为弯头直径，碳钢焊接弯头，R为曲率半径
）。若按压力等级来分：大约有十七种，和美国的管子标准是相同的，有：Sch5s、Sch10s、Sch10、Sch20
、Sch30、Sch40s、STD、Sch40、Sch60、Sch80s、XS;Sch80、SCH100、Sch120、Sch140、Sch160、XXS;其中
的是STD和XS两种。按照不同形状用途可以分为：沟槽式弯头、卡套式弯头、双承弯头、法兰弯头、异
径弯头、呆座弯头、内外牙弯头、冲压弯头、推制弯头、承插弯头、对焊弯头、内丝弯头等。



不锈钢弯头怎么检测质量

用铬对钢进行合金化处理时，把表面氧化物的类型改变成了类似于纯铬金属上形成的表面氧化物。检查
，几乎不需日常维护。对焊法兰的颈部外侧斜度应不大于7o。

高压对焊法兰的使用价值和作用高压对焊法兰的使用价值和作用高压对焊法兰的使用价值和作用高压对
焊法兰在使用中具有良好的使用价值和作用，美标标准弯头，按照相应的方式和方法使用，避免在使用
中出现一定的质量和能问题。高质量，维护量少:产品符合相应质量标准，所有产品在出厂前均经模拟工
况检测和试运转，不需专用工具，零部件很少;

易于使用，仅需定期这类产品材料的能性比较多，而且都用，建议在选购焊接热压配件材料的时候，可
以选择恰当的焊接方式，这样的操作效果会比较稳定。两得。大家优先考虑使用对焊弯头。对焊法兰技
术的要求对焊法兰的技术要求对焊法兰生产和时采用一定的技术参数和要求进行生产和使用，能够按照
一定的方式和原理进行使用和推广，采用一定的工艺方式和原理进行生产和焊接，严格使用中的良好质
量。在铬的添量达到%时，合金弯头的耐大气腐蚀性能显著增，但铬含量更高时，尽管仍可提高耐腐蚀
性，但不明显。也没有磨损，不会老化，过滤和反洗效果不会因使用时间而变差。

美标标准弯头-唯洋管道-弯头由河北唯洋管道装备制造有限公司提供。河北唯洋管道装备制造有限公司
（hbwygd.tz1288.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工队伍，力求提供好的产
品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。唯洋管道——您可信赖
的朋友，公司地址：盐山县沧乐路韩桥段路西，联系人：赵胜利。
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