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产品名称 双头螺栓定做 日照飞劲 双头螺栓

公司名称 日照市飞劲紧固件有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省日照市东港区芙蓉街与银河路交叉路口东
侧

联系电话  15315972386

产品详情

双头螺柱联结的简述

双头螺柱联结，即是将双头螺柱一头拧入被联结件之一的螺孔，另一头穿过另一被联结件通孔，双头螺
栓厂家，然后套上垫圈，拧紧螺母。

双头螺柱联结这种方法通常用在联结件之一太厚或不便装拆场合。拆卸时，通常只卸下螺母而不卸螺柱
，以防多次装拆而损伤被联结件螺孔。

双头螺栓谈谈螺栓检测方法

螺栓检测分为人工和机器两种。人工是最原始也是使用最为普遍的一致检测方式。为了尽量减少不良品
的流出，双头螺栓定做，一般生产企业人员通过目视的方式对待包装或者发货的产品进行检验，以排除
不良品(不良包括牙伤、混料、生锈等)。

另一种方式为机器全自动检测，主要是磁粉探伤。磁粉探伤是利用螺栓缺陷处的漏磁场与磁粉的相互作
用，针对螺栓可能存在的缺陷(如裂纹，夹渣，混料等)磁导率和钢铁磁导率的差异，磁化后这些材料不
连续处的磁场将发生崎变，形成部分磁通泄漏处工件表面产生了漏磁场，从而吸引磁粉形成缺陷处的磁
粉堆积——磁痕，在适当的光照条件下，显现出缺陷位置和形状，对这些磁粉的堆积加以观察和解释，
已达到剔除不良品的目的。

双头螺栓对于其他焊接方法的优点，在于焊接功率上。对于批量生产的工件，双头螺栓规格，双头螺栓
优点，标准的螺柱是低成本的。设备和焊具有多种类型，设备的购置费用相对较低。根据产品，可以制
成多工位自动焊机，或高精度龙门式数控自动焊机。螺柱焊具有较高的质量再现率和较小的废品率。根
据国际焊接学会（IIW）推荐的碳当量计算公式 Ceq=C+1/6Mn+1/5(Cr+Mo+V)+1/15(Ni+Cu)(%)
（1）当Ceq＜0.40%时，钢材的 硬倾向不明显，可焊性优良，双头螺栓，焊接时不必进行预热，可直接
施焊；（2）当Ceq=0.40～0.60%时，钢材的硬倾向逐渐明显，可焊性尚可，焊接时需可采取焊前适当预



热，双头螺栓国家标准，焊后缓冷等工艺措施，控制其焊接线能量；（3）当Ceq＞0.60%时，40cr双头螺
栓，钢材的硬倾向较强，可焊性较差，属于较难焊接的钢种，时必须采取较高的预热温度和严格的工艺
措施，选取合适的焊接材料。

双头螺栓的装配要点

为了能更好的利用双头螺栓的作用，日照市飞劲紧固件有限公司认为我们在对双头螺栓进行配装时，一
定要注意下面三大技术：

   1、日照市飞劲紧固件有限公司认为应保证双头螺栓与机体螺纹的配合紧固性。

   2、日照市飞劲紧固件有限公司认为保证双头螺栓轴心线表面垂直。

   3、日照市飞劲紧固件有限公司认为装入双头螺栓时，必须先用润滑油将螺栓，螺孔进行润滑，以
免拧入时产生咬住想象。

双头螺栓定做-日照飞劲(在线咨询)-双头螺栓由日照市飞劲紧固件有限公司提供。日照市飞劲紧固件有限
公司（rzfeijin.tz1288.com）实力雄厚，信誉可靠，在山东 日照 的机械加工等行业积累了大批忠诚的客户
。公司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将引领日照飞劲和您携手步入辉煌，共创美好未来！
同时本公司（www.sdluoshuan.com）还是从事山东U型螺栓，山东U型螺栓批发，山东U型螺栓价格的厂
家，欢迎来电咨询。
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