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产品详情

焊接不锈钢板时有哪些注意事项？

不锈钢具有耐腐蚀性，钢板加工厂，表面不易生锈，耐高温性能和良好的物理性能，不锈钢板的发展为
现代工业的发展和科技进步奠定了重要的物质技术基础。

1. 不锈钢板表面的清理工作：焊接前一定要对不锈钢板的表面就行清理，不能有杂质，油污，氧化层;这
些都会影响焊点的美观效果。

2. 电极的压力:焊接时的电极压力，钢板加工费用，是根据不锈钢板材的厚度来确定;薄板采用较小的电极
压力;厚板需要采用较大的电极压力，才能是板材之间充分的接触。电极压力的调节还要与焊接时间和焊
接电流的调节相配合。

3. 焊接时间：根据焊点要求的不同，焊接时间的调节也是不同的。工频交流电阻焊机的焊接时间是按周
波(一周波=0.02秒)来计算的，;而青岛豪精机电生产的中频点焊机，焊接时间是按毫秒(ms)，放电时间是
工频交流电阻焊机的20倍，中频点焊机在焊接过程中不易产生火花飞溅。

4. 焊接电流：根据板材的厚度，电流从小到大的逐渐增大调节，直到调出所需要的焊接电流为止。而焊
接电流的调节需要与焊接时间、电极压力相配合。在电极压力一定的情况下，一般采用短时间大电流的
强规范和长时间小电流的软规范两种焊接方式，根据其工件不同选取不同的焊接方式。

   激光切割时该注意切割氧压力，跟着切割氧压力的进步，切割氧流量相应添加，铲除粘渣的才能增
强，因而能够切割的厚度随之增大。但压力增大到必定值，可切割的厚度也到达zui大值，在增大压力，
课切割的厚度反而减小。



   用一般割嘴气割时，在压力较低的情况下，跟着压力的添加，切割速度进步，但当压力超越0.3mpa
今后，切割速度反而下降。用分散型割嘴切割是，假如切割压力契合割嘴的规划压力，合肥钢板加工，
则压力增大时，犹疑切割氧流的流苏和动量也增大，耐磨钢板加工，所以切割速度比用一般割嘴是也有
所添加。

  激光切割制作加工软件面向全制作工艺流程，具有高人机交互性、高1效率的特色，可便利与企业的
各类管理信息系统通讯衔接；一起研发了钛基、镍基、铁基、钴基等10余种难加工资料的成形工艺及后
处理工艺，可获得力学性能不低于同类铸造规范，较高表面质量和形面精度的零件。

   激光切割加工成套配备包含：送粉式、铺粉式、送丝式和增减材复合式及激光热源、离子束热源及
激光电弧复合热源等；激光增材制作软件包含：整机及进程操控软件、途径规划软件、特征提取和辨认
软件、功用梯度资料规划及途径规划软件等。

合肥钢板加工-合肥金恩-钢板加工费用由合肥金恩激光切割有限公司提供。合肥金恩激光切割有限公司
（www.jinenjg.com）是安徽 合肥 ,行业专用设备的翘楚，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚
实守信的方针，满足客户需求。在合肥金恩领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创合肥金恩
更加美好的未来。
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