
全自动拉丝机 宝亿科技 拉丝机

产品名称 全自动拉丝机 宝亿科技 拉丝机

公司名称 东莞市宝亿自动化科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市虎门镇九门寨社区三门口路27号

联系电话  13650005386

产品详情

齿轮主要运用于精密仪器仪表，不但基本技术要求高，而且不同的运动形式、环境、结构需要不同的、
更高的技术要求

(1)准确可靠的运动精度:每转旋转角误差小。

(2)平稳无冲击的工作精度:瞬时传动比变化小。

(3)接触精度高:啮合齿接触均匀，接触面大，接触应力小，少磨损，使用寿命长。

(4)齿侧间隙精度高。

(5)噪声小

   抛光法是用木质或软金属制成的蜗杆状抛光轮或者用抛光磨料和抛光液的齿轮抛光机，在与被抛光
齿轮作自由啮合和碰撞的运动中，借助于抛光膏(抛光磨料，抛光液)的作用，提高齿面表面粗糙度的一
种方法。经过抛光后的轮齿型齿面表面粗糙度Ra一般可达0.20~0.80??m，高达0.05??m，此外还具有加工简
便、生产率高的特点。一般抛光一个齿轮仅需要10s~40s。通常这种方法用于提高齿面质量和清除热处理
后的氧化色等。

 

金属表面抛光后的质量评定及方法

金属表面抛光后，可根据其零部件用途及需要进行质量评定。特别是作为好产品的精密零件，对工件表
面的精度、表面粗糙度、表面光亮度等有一定的要求，而作为电镀、涂装前的表面
，可根据电镀、涂装的质量要求进行检查或评定。



     精密零部件表面质量的评定首先需要用肉眼检查，看工件抛光后的表面是否有缺陷、划痕、碰伤
、锈点、麻点以及表面粗糙性、光亮度等，并初步估算工件是否合格或达到装配需要。如果得到准确的
检测数据，则需要进行仪器检测，仪器检测主要有：表面显微组织形貌、工件抛光后表面的粗糙度，、
表面光洁度、表面硬度、表面耐腐蚀性能等。

评定方法及仪器:

     1、抛光后表面围观组织的检测通过光学显微镜或扫描电子显微镜进行检测。

     2、金属表面粗擦度可以采用表面粗糙度仪或轮廓仪进行检测。

     3、表面光亮度可以采用紫外可见光光度计测试。

   
4、金属表面硬度可以采用表面显微硬度(HV)测量的显微硬度仪检测，例如德国的DURIMET等。

    5、金属抛光后表面耐腐蚀性能检测可以采用质量法腐蚀检测和盐雾腐蚀试验来进行检测。

铝抛光剂在实际使用中的抛光效果，由于各种环境和自身成分不同，效果也不是完全相同。为此汇集了
朋友提出的相关使用问题，供参考：

1、铝抛光剂抛光镜面后起麻什么原因？

可能的原因有很多，以下是一些常见的原因：1.铝在空气中遇到氧会缓慢的氧化并生成一层致密的氧化
物，该物质为氧化铝，可以造成起麻现象。2.铝在潮湿的环境中，全自动拉丝机，表面结合一层水珠，
水珠中含有溶解氧，在一定的条件下发生反应生成氢氧化铝，东莞拉丝机，粘附在表面可以造成起麻现
象。3.铝的纯度不是最纯的，其中难免会含有一些不活泼金属杂质，在一定条件下构成原电池，而铝作
为负极最终通过电化学腐蚀造成起麻现象。4.空气中含有较高的碱性物质，将铝转化为偏铝酸根离子，
不锈钢拉丝机，也可以造成起麻现象。5.空气中含有较高的酸性物质，拉丝机，将铝直接转化为铝离子
，也可以造成起麻现象。追问化抛过水清洗马上就看的见   是不是抛光液的问题  
你能告诉我怎样配比抛光液  谢谢 回答主要的原因应该考虑是，铝的纯度不是的，其中难免会含有一些
不活泼金属杂质，在一定条件下构成原电池，而铝作为负极最终通过电化学腐蚀造成起麻现象。抛光液
应该没问题，检验其可以采用换一批铝来试一试。在化学的实际应用中难免会遇到很多新问题，我们可
以采取单一变量的方法来找到问题的所在，进而解决之。

2、铝合金搅拌摩擦焊接头金相制备方法问题?

（A）铝合金金相试样的制备技术 铝及铝合金样品制备过程中必须避免更深一层的变形。样品可以通过
手工或机械锯抽样的方法，然后分析网站的刀，锉刀或检测表面经过抛光处理的粗砂纸磨去1-3mm的需
要没有合适的研磨切削或磨削加工，然后金相砂纸从粗到细的跟踪磨削，研磨600＃砂纸一般注意磨样的
过程中，用力要适中，避免路粗砂到下一个，如预磨机好用煤油冷却和润滑。如果样品是小或需要来观
察样品的表面（如检查包层）可以镶嵌样本，但要注意的部分上的铝合金的时效热镶嵌强化效果，因此
，作为冷安装尽可能一样的法律制度。可以使用铝的研磨，机械抛光，化学抛光和电解抛光，机械抛光
更常用。机械抛光分为粗抛光和精抛光步骤，粗抛光可用浓度较大，较粗（5um的）氧化铝，铬氧化物
粉末与水混合，悬浮或金刚石抛光膏500-600r/min细帆布或羊毛;细抛较稀的浓度，粒径小的（小于11um
）氧化铝，铬的氧化物悬浮液或金刚石研磨膏150-200转/分的天鹅绒;不当如果研磨中可以产生的磨削面
的灰色，灰色的表面的氧化膜的层高放大倍率的侵蚀，许多小黑点的铝基可见。纠正抛光表面的样品是
非常光明的，无磨痕和污垢;招样品不能被删除的工业纯铝和高纯度精细抛磨痕可用。

（B）的蚀刻剂的选择 侵蚀剂的选择应根据合金成分，材料状态和检查的目的。热门腐蚀剂HF（1毫升）
/水（200毫升），HF（50毫升）/水（50毫升），HF（2毫升）/盐酸（3ml）中/ HNO



3（5毫升）/水（190毫升）（酸25毫升）/水（75ml）中，H 2 SO 4（10-20ml）中/
H2O（80-90ml）的，H3P O4（10??毫升）/水（90毫升），等，可以用来显示铝一般组织，晶粒结构，铝
合金区分不同类型的相。侵蚀剂化学纯试剂和蒸馏水，应使用。

3、铝合金压铸件表面振磨抛光问题？

很简单，有两种可能:1.你磨料的选择，是棕刚玉（灰灰的颜色）这种磨料主要用来表面粗抛光的，去毛
刺，氧化皮，倒圆角用的，如果你的铝产品表面要求不是很高，还要做后处理，比如喷涂，氧化等，也
许可以达到要求。2.磨料选择为塑磨，研磨液用铝用清洗剂，抛光过一段时间之后，再放一点铝光亮剂
，表面有亚光，如果氧化处理，应该可以满足要求了。3.你还可以进一步选择抛亮，用珠或者高铝瓷，
高频瓷，用铝光亮剂可以抛光的很亮。

全自动拉丝机-宝亿科技-拉丝机由东莞市宝亿自动化科技有限公司提供。东莞市宝亿自动化科技有限公
司（www.dgbaoyikj.com）是从事“平面自动抛光机,模具钢镜面抛光机,数控自动抛光机”的企业，公司秉
承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供优质的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：黄小姐。
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