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产品详情

玻璃酒瓶的检验方法

一、首件检验 1：就是在模具上机后进退火线前，生产出的前10－30个产品，每一个模具抽2－3个产品进
行尺寸规格检验，检验重点是口高尺寸；口子内外径；底子刻字是否正    
确、清晰；瓶身图案是否正确。

  2：瓶子从退火线刚出来时，由质检班长将每个成模出来的产品限2个－3个，依图纸全方面进行检测
，重点是除了以上外，另需做容量量测，料重量测，口子的内外    径，必要时，将瓶内装满水，用客
供的盖子作实物装配，检测是否能盖到位，是否漏水。并作内压力、内应力、耐酸碱度测试。

二、制程检验 1：未换模具情况下，每隔2小时，每模抽2个进行容量、料重检测，另需检测口子的内外
径，防止因口模在使用中容易沾满油污，导致盖子不严而出现漏酒现象。

  2：制程中可能会因为模具的原因，换上新的成模，因此，伊犁哈萨克自治州玻璃瓶，换模具后，成
型车间须立即通知质检车间，质检车间必须对用新模具做出来的瓶子做好首件检验及制程检  
验，杜绝因换模后，质检不知而漏检产生质量问题。

三、模具检验 1：对于专业生产玻璃酒瓶的厂家大多是依客户提供的模具，或依图纸、样瓶新开的模具
进行生产，玻璃瓶厂家，对会影响成型的模具关键尺寸，须在开模时与客户沟通、协商，  
对关键尺寸修改意见达成共识。

  2：所有模具在入厂时均须对模具的口模、初模、成模进行配套，依图纸或客户的要求进行检验。

带气的酒玻璃瓶瓶口为什么是这种形状？



谢邀。

因为带气的酒（香槟，cava，prosecco等）的瓶内环境和一般静止酒不一样，由于带气，玻璃瓶生产厂家
，气压一般比瓶外高，例如香槟一般是5-6atm。因此，封装上就需要有所不同。如果像静止葡萄酒那样
封装，那么像香槟这样瓶中发酵的气泡酒在发酵过程中瓶塞就会被气压蹦出。

它的塞子就比普通的葡萄酒大，然后通过封装机器挤压入，会使密封性更好。另外，外面都会有一个金
属丝笼（？）叫wire cage，用来保证木塞不被瓶内气压顶出。题主说的槽口就是用来固定这个wire
cage的，不然瓶颈光光，没地方固定那个wire cage就没卵用了。

像有一些微泡的酒，比如Moscato d"Asti 因为它是微起泡酒，本身瓶内的气压比较低，就不需要这个wire
cage。

固体物质的热导率是晶格和电子所引起的热传导的总和。由于玻璃不同于金属，它的自由电子很少，而
且玻璃结构的无序性，玻璃瓶生产厂，这就使玻璃的热阻增大，导热能力下降。忧郁玻璃的透明性有增
加辐射热的透过性，因此在高温时，玻璃的导热性随着温度的儿增强。如把室温下的玻璃加热到软化温
度时玻璃的导热性几乎增加了一倍；再如，无色透明的玻璃液与着色的玻璃液比较，前者导热性大于后
者，在玻璃生产中，尤其是坩埚炉融化玻璃，在同一温度、同一组成的条件下，着色玻璃比透明玻璃往
往较难熔化，其原因就是因为着色玻璃的导热性低于透明玻璃。

 

玻璃瓶生产厂家-阿图什市玻璃瓶-瑞升玻璃(查看)由山东郓城瑞升玻璃有限公司提供。山东郓城瑞升玻璃
有限公司（www.ruishengglass.com）是山东 菏泽 ,玻璃瓶的翘楚，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新
发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在瑞升玻璃领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创
瑞升玻璃更加美好的未来。
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