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产品名称 微型高压反应釜 湖南高压反应釜
午阳化机不锈钢反应釜

公司名称 威海市锅炉制造厂

价格 面议

规格参数

公司地址 威海市世昌大道311号

联系电话  13686318777

产品详情

不锈钢复合板焊接技术要点

焊接材料的选择

不锈钢复合板的焊接材料按照JB／T4709—2000《钢制压力容器焊接规程》正文和附录A（标准的附录）
“不锈钢复合钢焊接规程”表A1推荐选用。

不锈钢复合板过渡层的焊接十分重要，过渡层焊接材料的选择也十分重要。焊接过渡层的目的，是为了
补偿由于稀释所引起的合金元素（如铬、镍等）的降低，使复层焊缝的合金成分保持应有的水平。过渡
层焊接时，基层结构钢的局部熔化使不锈钢焊缝合金成分稀释。

高压反应釜的试压操作

通过氢气1管连接关闭主阀和氮气瓶的分压阀，在管道中的残余压力清空后，断开高压釜和氮气瓶，高压
反应釜厂家，通过管道将高压釜连接到氢气瓶，并拧紧相关的螺丝。 2氢气压力调节打开氢气瓶主阀和
分压阀，先将分压阀的压力调节到0.5-1MPa左右，然后打开反应釜进水阀，使气体缓慢加入反应中当反
应釜显示时，当压力值与氢气瓶上的设定压力相同且不改变时，反应釜的进气阀关闭。通过管道将排气
阀的出风口连接到外部。搅拌约3-5分钟后，打开排气阀排空，关闭排气阀，关闭排气阀。重复充气和放
气过程3-5次后，调节氢气瓶分压阀，将压力调节到反应所需的压力，聚合高压反应釜，然后将气体缓慢
加入反应釜中，直到压力表显示压力为与实验所需的压力一致。关闭进气阀和氢气瓶主阀和分压阀。

      高压反应釜在进行易燃、易爆、有毒介质的化学反应方面，湖南高压反应釜，就有独特的优越
性。这就对高压反应釜的密封效果提出了更高的要求。当高压反应釜的密封效果不好时，我们应该怎样
解决呢？



首先，高压反应釜密封圈选材、安装要合理，要有足够的压紧力。

      其次，可以将高压反应釜停机，微型高压反应釜，重新找正，保证不垂直度小于0.5mm。

     最后，改进高压反应釜安装工艺，或过盈量要适当，或黏接剂要好用，牢固。

     完成以上要求，高压反应釜的密封效果就会有明显的提高了。

威海市锅炉制造厂，始建于1986年，在锅炉制造和压力容器产品制造方面积累30年的丰富经验，是许多
历史较短新成立企业无法比拟的。是山东省胶东地区同时持有国家A型级别锅炉、A1A2类（Ⅲ类，高压
）压力容器设计、制造资质的生产厂家，是中国电器工业协会工业锅炉分会理事单位。

微型高压反应釜-湖南高压反应釜-午阳化机不锈钢反应釜(查看)由威海市锅炉制造厂提供。威海市锅炉制
造厂（www.whglc.com）是从事“A类锅炉,换热器,金属复合板”的企业，公司秉承“诚信经营，用心服
务”的理念，为您提供优质的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：于林均。同时本公司（www.gaoyafu.
cn）还是从事3000L高压反应釜，磁力高压反应釜，高压釜的厂家，欢迎来电咨询。
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