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产品详情

高密博艺木工设备砂光机机械故障 

1、砂带跑偏:一般因为调节不善造成，一切正常的砂带摆动应该是摆幅为15-22mm，摆频为15-20次/分，
摆速适度且摆进摆出速率一致。假如处于异常情况，時间一长，将会出現跑偏状况，尤其是摆进摆出速
率不一致，更易引起。砂带跑偏可能是光电管不灵，摆动阀门或摆动缸毁坏造成。除尘不佳，浓度值过
高危害光电管一切正常工作中，也将会造成砂带跑偏。

2、限位开关不灵:砂带两边均有行程开关，当砂带摆动不灵，往一侧跑偏时，碰行程开关，砂带松掉，
主电动机全自动终止，可合理维护砂带。一旦限位开关不灵可造成砂带毁坏，摩擦声卡机架造成火花，
乃至造成火灾事故和。因而行程开关应常常查验姿势是不是靠谱。

3、下声卡机架油压表工作压力异常:选用液压升降的砂光机在下声卡机架外侧常有油压表，一切正常状
况油压表工作压力为70-90kg/cm2，且相对性平稳。假如工作压力经常在70-90kg/cm2中间起伏，表明升降
机液压缸将会造成内泄漏或外泄漏，假如工作压力低于70㎏kg/cm2表明液压传动系统异常需调节。假如
没有压力，将会及时电源开关沒有压着。砂光机的气压表在异常时，将会造成砂气泡玻璃规格偏差或不
稳定，危害砂气泡玻璃品质。 

4、进板跑偏、跑偏、反跳:在砂光机的调节中规定把上运输辊反压弹黄调节到三分之二（剩三分之一）
，托盘砂光机厂家，上运输辊和下运输辊间距应该比根据的方坯薄厚少1.毫米或2mm，不然会造成方坯
跑偏或跑偏。比较严重时造成反跳，这将会会伤着生命安全。 

 

砂光机的类型

砂磨技术是当今木材加工、家具和建筑装修业的大小企业都广泛采用的一种加工工艺，它不仅用来对人



造板和实木部件进行定厚加工，木托盘砂光机，而且可对单板和漆膜进行表面精细砂光，达到提高产品
质量，托盘砂光机价格，装饰效果及产品档次与节约成本的目的。

图2为图1的改进型，它用气动加压垫代替了切削方向移动的手控压板，加压垫覆盖整个工件宽度，但当
砂带与工件接触面过大时，托盘砂光机，增加了动力消耗，而且砂光时大量木屑易粘附在砂带上，同时
砂带易发热，从而缩短了砂带使用寿命，如图设置的毛毡肋条带，可克服上述缺陷，提高砂光质量。

还有一种多轴压块式长带砂光机（图3），它适用于空心板件的砂光，即使空心板件表面有轻微不平时也
可获得较好的砂光效果。

  

砂光机的清洁与保养

机器的首要生命就是保养，一台机器要想正常的运转首先要做到的就是保养与维护，以下几条是一定要
做的：

一、清洁

固定期间的清洁工作：

每日

� 清洁集尘管及集尘罩。

� 清洁压板及压料轮⋯使用硬刷子及抹布。

� 清洁输送带 � 排放空压滤水器内的水。

� 清洁电眼镜面⋯使用镜片清洁剂及软棉布擦拭。

� 清洁机械内部及四周堆积的粉尘。

每星期

� 清洁工作台升降螺杆及链条上的粉尘。

高密博艺托盘砂光机(图)-托盘砂光机厂家-托盘砂光机由高密市博艺木工机械厂提供。高密市博艺木工机
械厂（www.gmbymgjx.com）为客户提供“木工机械,托盘砂光机,椅面成型机,连接木钻孔机”等业务，公
司拥有“高密博艺木工机械”等品牌。专注于木工机床等行业，在山东 潍坊
有较高知名度。欢迎来电垂询，联系人：王经理。
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