
ERNiCrMo-4合金焊材镍铬焊丝应用领域

产品名称 ERNiCrMo-4合金焊材镍铬焊丝应用领域

公司名称 上海凯冶金属制品有限公司

价格 .00/个

规格参数 物理:性能
形态:镍板
规格:齐全

公司地址 上海市松江区永丰街道玉树路269号5号楼32934
室

联系电话 021-67768089 15000609866

产品详情

ERNiCrMo-4对应国内牌号ERNiCrMo-4产品材料号：fblgen4674，由于工作关系，小编每天都接触到性价
比、成本、耐腐蚀性⋯⋯等关键词。今天，“上海凯冶”小编就和大家聊聊集“高性价比、低成本、不
影响耐腐蚀性”于一身的镍基合金复合板。

由于镍基合金具有优良的耐腐蚀性，在化工设备、核工业、海洋工程、航天工业、制盐设备、环保工程
等方面有着广泛的应用。但是，镍基合金含镍量高，故采用全金属的镍合金成本高昂。镍基合金复合板
的出现，既降低了镍基合金使用的厚度即降低了成本，又用基础碳钢基层保证了结构的完整性和安全性
，是20世纪六七十年以来伟大发明和材料新应用方向。

爆炸焊接是利用爆炸所产生的能量作为能源，使被焊接的金属形成牢固的固相结合的一种焊接方法。它
既是一种重要的金属零件（构件）连接方法，又是一种基本的金属材料复合技术。爆炸焊接而成的金属
复合材料具有单一金属不可比拟的综合性能和很高的性能价格比，尤其是可以节约贵重稀缺金属。因此
爆炸焊接在材料合成和加工领域具有不可替代的地位。 钨铼合金除了上述性能之外，低铼合金与高铼合
金丝匹配成热电偶，具有高的热电势值。各种类型钨铼热电偶的热电势值与温度的关系。1.钨铼丝中铼
的分布均匀，铼含量波动范围控制在30.15﹪；2.坯条单重3Kg；3.到直径0.39mm，钨铼丝成品率不低于75
﹪；4.钨铼丝细丝的丝径均匀。【ERNiCrMo-4，ERNiCrMo-4对应国内牌号ERNiCrMo-4材料验收标准】
上海凯冶合金是一个特种材料ERNiCrMo-4的生产企业，同时也是一个经销各大知名合金的企业。当您可
能遇到一些与ERNiCrMo-4特殊钢有关的难题时，您始终可以得到我们的全力支持和帮助，它们可以是E
RNiCrMo-4热处理工艺的探讨，ERNiCrMo-4性能等技术资料的提供。我们正在发展一个更完善的ERNiC
rMo-4材料全球销售和服务网络。以便向您，我们较尊重的客户提供较为便捷的服务。
请随时和我们联络！

ERNiCrMo-4材料按美国ASTM/ASME、德国DIN、日本JIS等标准供应。常年合作钢厂有瑞典OUTOKUM
PU(奥托坤普)、AVESTA(阿威斯塔）、美国哈氏合金、美国SMC、德国克虏伯VDM、日本新日铁、神户
制钢、住友金属、日本冶金、日本大同特殊钢等世界知名钢厂.



上海凯冶【KaiYe】长期大量批发零售:不锈钢、镍合金、钛合金、特殊钢。我公司是一家集生产、加工
、销售与一体的大型特殊钢材综合企业。
生产销售各种钢材:板材、带材、管材、棒材、线材;可靠,价格优惠,可免费为客户提供样品确认。

┈┈┈┈┈┈┈┈┈

ERNiCrMo-4精密不锈钢带详解：

【规格范围】：厚度0.03MM-2.0MM，3.5MM-600-1500MM宽*COIL（卷或片）

【公差范围】：厚度公差：±0.005mm宽度公差：精密值为±0.005mm还可以提供刮边（去毛刺）

【材质硬度】：维氏（HV）150o-590o以上（硬度表现形式：HVHBHRCHRB）

【硬度状态】：冷轧ANN(或DDQ)、1/4H、1/2H、3/4H、H/FH、EH、SEH.

【材质表面】：冷轧2B（雾面）、BA（亮面）、2B偏亮、HL（拉丝）、镀银、镀镍、抛光（磨镜面4K
、6K、8K

牵引式热处理炉比罩式炉具有建设周期短、占地少、产品质量好(平整、均匀)、自动化程度高的优点，
但设备复杂。塔式炉牵引带钢的速度可高达每秒钟10米，多用辐射管或电热体加热，可通控制控制成分
，处理温度为700～980℃。

用于影响析出的热处理通常称为时效硬化或时效。合金成份：FeNi+CoCuAlTi≤2.0≥63.027.0-33.02.30-3.1
50.35-0.85CMnSiCoS≤0.25≤1.50≤0.50≤2.0≤0.010产品形式：UNSN05500合金有管材、薄板、带材、板
材、圆棒、扁钢、锻件、六角棒和丝材。

好了，今天对ERNiCrMo-4不锈钢钢板材的解说就到这里；通过以上的讲解大家应对ERNiCrMo-4合结钢
板材的化学成分/密度/硬度/厂家/规格等信息有了大致的了解，欢迎大家致电凯冶合金或者网站在线，对
ERNiCrMo-4合结钢板材的价格进行积极询价。直接致电凯冶合金客服人员（用心聆听，精确服务；您的
难题就是我们的挑战。ERNiCrMo-4（全国热线）！！！

ERNiCrMo-4热处理淬火气淬法热处理通常采用油或水溶性淬火液进行淬火。气淬法，原先只应用于高淬
透性钢，但近10年来，也开始应用到中、低淬透性钢的淬火中。采用高压气体或者高流速气体淬火扩大
了气淬应用领域，同时减少了变形。为了达到工件变形最小的目的，应当采取可调整局部淬冷速率并能
模拟工件形状的一些淬火方法。气淬和喷雾淬火可能满足这些要求。因此，气淬法正在引起人们的重视
。ERNiCrMo-4，ERNiCrMo-4对应国内牌号ERNiCrMo-4材料验收标准

ERNiCrMo-4③经过深拉伸的制品，变形量极大的区域表面也会出小的黑点和RIDGING，从而影响BQ性
。

ERNiCrMo-4材料验收标准ERNiCrMo-4性能。
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