
多孔模内攻丝机多少钱一台 森川机械 天津多孔模内攻丝机

产品名称 多孔模内攻丝机多少钱一台 森川机械
天津多孔模内攻丝机

公司名称 东莞市森川机械工具有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省东莞市石碣镇四甲第二工业区

联系电话  13427898476

产品详情

多孔模内攻丝机出现问题了怎么解决呢？

缩小自动多孔模内攻丝机丝锥选定不适当使用加大自动攻丝机丝锥。对被削材如属铜合金、铝合金、铸
铁等攻牙时扩大率较少的被削材如为管状或薄板等容易反弹时。导锥角度要适当。加大切削角。内螺纹
外伤回转退出时，尤其是自动多孔模内攻丝机丝锥将离开内纹纹口处，速度应适当以免有损伤发生。内
螺纹中有切屑残留修磨自动多孔模内攻丝机丝锥，减少其状切屑的留存。完全清除切屑后，才以量规检
查。森川公司是一家集研发，生产为一体的多孔模内攻丝机生产厂家，森川公司专业致力于五金冲压产
品多孔模内攻丝机解决方案，让客户们能够在森川公司买到合心意的多孔模内攻丝机。

如何选择正规的多孔模内攻丝机？

优质的多孔模内攻丝机，一定要有一个更加完整的包装。企业在购买后一定要注意这一点，一旦发现我
们的购买的设备，出现了外包装破损，这很有可能，在运输的过程中，出现了刮碰，很可能影响到我们
的设备质量，要及时联系相关的厂家。如果您需要购买一个质量优良，性能稳定的多孔模内攻丝机，可
以森川机械来选购，公司将会提供周到的服务以及优质的产品。而且森川机械拥有一支强大的技术力量
团队能够为大家提供周到完善的售后服务。

怎么选择齿轮式多孔模内攻丝机还是皮带式多孔模内攻丝机呢？

当你的产品攻牙精度要求不是很高，而且产品的单价很低，并产品的生命周期很短时你可以考虑用皮带
式攻牙机，它的特点是价格便宜，缺点是攻牙没保障，特别是用了一年后，皮带容易打滑，不稳定，皮



带式攻牙机自动进刀一般靠气动元件来驱动，所以进刀时快时慢，对刀具损害很大。如果你的产品要求
攻牙精度高，量有很大，那建议你使用齿轮式多孔模内攻丝机，齿轮式攻牙机的优点是：因为自动刀是
通过齿轮进给的，所以进刀是匀速的，对牙距，刀具都有保障。一般齿轮式攻牙机的寿命都在8年以上，
所以稳定性好，缺点就是价格偏贵。森川公司是一家集研发，生产为一体的多孔模内攻丝机生产厂家，
森川公司专业致力于五金冲压产品模内攻丝解决方案，让客户们能够在森川公司买到合心意的多孔模内
攻丝机。
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