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产品详情

在高压环境中，1,4－丁炔二醇（BYD）和氢气在雷尼镍催化剂的作用下反应生成1,4－丁二醇（BDO）产
品。如果在生产工艺中只对1,4－丁炔二醇作精馏提纯，不作脱离子净化处理，将会致使1,4－丁炔二醇物
料中含有大量铜离子、二氧化硅等杂质，并随工艺带到高压加氢系统中。物料中的杂质会导致加氢反应
过程中雷尼镍催化剂覆盖性中毒，活性、选择性降低、使用寿命缩短，1,4－丁二醇产品产量得不到有效
提高，从而影响装置产能的发挥。因此，在1,4－丁炔二醇提纯净化的过程中必须有效去除高压加氢原料
BYD中的杂质，才能充分发挥装置产能，实现“安、稳、长、满、优”运行。科海思作为国内树脂解决
方案供应商，积极借鉴国内外的离子交换和水处理净化技术，经过不断研究试验，建成了一套能够满足
工艺要求的CH-90Na离子交换树脂BYD净化装置，充分发挥整套装置的生产能力。技术众多，为何离子
交换技术？1,4－丁炔二醇提纯净化技术，概括起来主要有精馏法、吸附及离子交换树脂法、膜分离技术
、超临界萃取和重结晶技术等。相较而言，由于离子交换树脂法具有工艺简单、生产条件温和、成本低
等优点，常应用于水处理、食品工业、制药行业和化工生产过程中的物料净化环节。经过对离子交换技
术的大量研究和实验，该技术已经较为成熟。CH-90Na大孔离子交换树脂，是一种含有活性基团的合成
功能高分子材料，是一类带有可交换离子（Na+或H+）的不溶性固体高分子化合物。它是由交联的高分
子共聚物引入特殊的离子交换基团而成的。CH-90Na大孔离子树脂具有交换、选择、吸附和催化等功能
，交换速度快，机械强度大、抗污染能力强和化学稳定性好，不仅树脂可以再生，而且操作简单，工艺
条件成熟、流程短。它还具有一定的空间网络结构，在与水溶液接触时，不溶性固体骨架在交换过程中
基本上不发生化学变化，它能将本身的离子与溶液中的同号离子进行交换。从而达到去除中间产物BYD
中高铜离子(Cu2+)、二氧化硅(Si02)的含量。延长高压加氢催化剂使用寿命，提高BYD加氢转化率，保证
BDO的产量及质量。CH-90Na离子交换塔对中间产物BYD进行净化处理，达到提高BYD质量和回收率，
保证了加氢催化剂的活性，并延长了催化剂的使用寿命，有效提高BD0产量和质量。降低脱离子废水中B
YD含量，减少废水量和BYD物料的损耗，降低废水处理成本等目的。离子交换塔保障了1,4－丁二醇生产
装置长周期稳定运行，使装置产能得到有效发挥。打破了制约1,4－丁二醇生产装置发展的技术瓶颈。图
1炔化工序BYD生产工艺流程及实测位置示意图离子交换技术去除BYD中铜离子的原理离子交换树脂是具
有三维空间结构的不溶性高分子化合物，其功能基（亚氨基二乙酸）可以与中间产物BYD中的Cu2+离子
起交换反应，中间产物BYD中的Cu2+采用CH-90Na弱酸性阳离子交换树脂吸附。当含Cu2+的中间产物B
YD流经Na型弱酸性树脂层时，发生如下交换反应：含BYD的废水中Cu2+被吸附在树脂上，而树脂上的N



a+便进入水中。当全部树脂层与Cu2+交换达到平衡时，用一定浓度的HCl或H2S04进行再生。此时树脂
为H型，需用NaOH转为Na型：通过上述的离子交换反应，精BYD贮槽的BYD通过脱离子系统除去物料中
的铜离子，再送至第二精BYD贮槽，第二精BYD贮槽的BYD送去加氢反应工序（流程图见图1)。在进行
再生之前，首先用氮气把失效床内的BYD物料吹至BYD回收罐里，然后再用清水浸泡再生前的离子交换
系统，浸泡所产生的高浓度BYD废水排至BYD回收罐里。最后将回收罐里的高浓度BYD废水送至炔化工
段104塔回收利用。浸泡结束后再进行树脂再生，再生过程分水洗、再生以及清洗三个步骤。水洗 将浸
泡以后的树脂罐用清水洗净，排出废水呈透明黄色，主要含BYD，盐含量低，COD浓度高，废水排入废
水集水池；再生 将盐酸和氢氧化钠注入树脂罐进行树脂再生，排出废水呈红棕色，主要含树脂吸附的
有机物及酸碱废液，废水排人废水集水池；清洗以清水将再生后的树脂罐洗净后继续投入生产，清洗废
水含少量有机物及酸碱，废水呈浅黄色，废水排入废水集水池。树脂再生产生的废水送入污水处理站进
行处理后排放。经过再生后的树脂可以重新投入使用。
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