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产品名称 塑料挤出机 博瑞华专业生产挤出机
塑料挤出机厂家

公司名称 东莞博瑞华特种材料科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省东莞市大岭山镇渭溪路8号

联系电话  18962877577

产品详情

塑料型材挤出机 塑料板材挤出机 塑料管挤出机

 

塑料挤出机生产线的组成设备有哪些 

我们常说的塑料挤出机生产线实际上指的是塑料产品在生产过程当中在线生产的设备组成。比如说PVC
门窗密封条在生产的时候通常可以分为两大部分，塑料挤出机哪家好，部分是根据产品的质量以及价格
对原材料配方进行调节，然后根据配方把所有的原材料利用捏合机进行混合，当所有的原材料混合均匀
以后再利用塑料颗粒机生产成我们所需要的塑料颗粒。

所以在生产PVC门窗密封条的时候部分就是造粒。经过混合的原材料通过造粒机的喂料系统进入到螺筒
以后开始升温加热，原材料在螺筒内由螺杆对其进行剪切，压缩，混炼等一系列的加工以后在塑料颗粒
机的模头处挤出成多条圆柱形的长条，这些长条过水冷却以后由切粒机切成我们所需要的塑料颗粒而完
成终的生产。

第二部分便是通过塑料塑料挤出机把塑料颗粒挤出成我们所需机的密封条形状，塑料颗粒通过挤出机螺
筒进行塑化，并由螺杆对其进行处理加工。后塑料产品由塑料挤出机模头挤出成我们所需要的产品形状
，后产品过水以后而得到终的产品。

塑料挤出机 挤出机设备 橡胶挤出机

看似简单的塑料挤出机，隐藏着这些你不知道的秘密



东莞塑料挤出机的叫法其实非常简单，一般情况下行业内采用挤出机螺杆的直径或者机筒设计内径尺寸
进行区分，塑料挤出机厂家，并且根据螺杆数量、形式、长径比进行命名。例如：65锥形双螺杆挤出机
（有时候还会因为螺杆旋转方向区分为异向和同向），这种挤出机属于锥形双螺杆挤出机，同时螺杆的
较小直径为65mm（其它挤出机没有那么多讲究，此处直接采用螺杆直径）。

东莞塑料挤出机

挤出机在设计时，考虑到性能能够达到设计要求，会在螺杆设计方面投入更多的精力（一般对性能方面
影响比较大）。如果挤出机厂家对螺杆的设计不当，不仅仅会造成塑料制品生产的效能低落，还会对影
响产品的品质把控。

简单的说，塑料挤出机螺杆会被明确的分为供料段、压缩段、计量段三个部分。供料段主要作用是将物
料快速进入挤出机机筒内，保证生产物料提供速度，保证生产顺畅，如果设计不当会在“源头”上遏制
挤出机的产能（这部分的大约会占据整个螺杆全场25%以上）。压缩段的主要作用是将物料在此阶段进
行塑化、剪切、混合等作业，并且还能够将材料中的空气、水分等杂质往后压或者通过排气口、真空抽
气等装置排出，塑胶挤出机报价，用于保证产品的质量。

计量段的作用为将塑化、压缩完成的物料输送出机筒用于挤出成型，塑料挤出机，并且通过模具、多孔
板等装置对机筒内材料提供压力，使的挤出产品的致密度。其中目前在实际使用中，在生产PVC及PE等
产品的时候，我们会一般会采用较长的压缩比的螺杆（压缩比=螺杆有效长度/螺杆直径）。

除此之外，一台塑料挤出机需要好的性能与机械制造工艺还有所关系。如果设计出来的结构无法通过机
械制造达到工艺要求也是白搭的，所以白熊科美公司生产的挤出机采用的螺杆均选择质量高的大厂的产
品，保证螺杆与机筒的间隙标准，严禁间隙过大造成设备生产时发生物料大量逆流现象出现，保证产品
的生产效率和成品品质。

塑料挤出设备 塑料挤出机 挤出机厂家

塑料挤出机除尘应具备的设备四大特性

塑料挤出机具备“高效、优质、经济、安全”的设备特性；工业除尘器设计、制造、安装和运行时，必
须符合以下设计原则。

一、技术先进。 

具体要求：

（1）技术先进、造型新颖、结构优化，具有显著的“高效、密封、强度、刚度”等技术特性。（2）排
放浓度符合环保排放标准或特定的规定，其粉尘或其他有害物的落地浓度不能超过卫生防护限值。

（3）主要技术经济指标达到国内外先进水平。

（4）具有配套的技术保障措施。

二、运行可靠

具体要求：

（1）尽量采用成熟的先进技术，或经示范工程验证的新技术、新产品和新材料，奠定连续运行、安全运



行的可靠性基础。

（2）具备关键备件和易耗件的供应与保障基地。

（3）编制工业除尘器运行规程，建立工业除尘设备有序运作的软件保障体系。

（4）培训专业技术人员和岗位工人，实施岗位工人持证上岗制度，科学组织工业除尘设备的运行、维护
和管理。

三、经济适全

具体要求：

（1）依靠高新技术，简化流程，优化结构，实现高效除尘，减少主体重量，有效降低设备造价。（2）
采用先进技术，科学降低能耗，降低运行费用；

（3）组织除尘净化的深加工，向综合利用要效益。

（4）提升除尘器完好率和利用率，向管理要效益。

四、安全环保

具体要求：

必要安全设施：

（1）走台、扶手的护栏。

（2）安全供电设施。

（3）防爆设施。

（4）防毒、防窒息设施。

（5）热膨胀消除设施。

（6）安全报警设施。

杜绝二次污染与转移：

（1）除尘器排放浓度必须保证在环保排放标准以内，作业环境粉尘浓度在卫生标准以内；

（2）粉尘污染治理过程，过能有二次杨尘，也不能转移为其他污染。

（3）除尘器噪声不能超过国家卫生标准和环保标准。

（4）除尘器收下灰（粉尘）应配套综合利用措施。
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