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产品详情

减速机的常见故障分析（三）

常见故障分析

由于工业减速机运行环境恶劣，常会出现磨损、渗漏等故障，表现在以下几个方面：

（5）减速机轮齿失效。

常见的轮齿失效形式有：轮齿的折断和齿面的损坏。轮齿折断一般发生在齿根部，因齿根处的弯曲应力z
ui大且有应力集中。齿面的损坏可分为齿面的疲劳点蚀、磨粒磨损、胶合和塑性变形等。

防止轮齿失效的措施有：提高齿面硬度和表面粗糙度要求；选用粘度较高的润滑剂；供给足够的润滑油
和保持润滑油的清洁；避免频繁启动和严重的过载与冲击；提高装配质量，加强维护管理。

减速机

保证装配质量：

为了保证装配质量，该厂购买和自制了一些专用工具，拆卸和安装减速机蜗轮、蜗杆、轴承、齿轮等部
件时，尽量避免用锤子等其他工具直接敲击;更换齿轮、蜗轮蜗杆时，冷却塔风机，尽量选用原厂配件和
成对更换;装配输出轴时，要注意公差配合，D≤50mm，采用H7/k6，冷却塔减速机，D> 50mm，采用H7
/m6，同时要使用防粘剂，保护空心轴，防止磨损生锈，防止配合面积垢，维修时难拆卸。

为了保证减速器的正常工作，除了对齿轮、轴、轴承组合和箱体的结构设计给予足够的重视外，还应考



虑到为减速器润滑油池注油、排油、检查油面高度、加工及拆装检修时箱盖与箱座的精准定位、吊装等
辅助零件和部件的合理选择和设计。

1）检查孔为检查传动零件的啮合情况，并向箱内注入润滑油，应在箱体的适当位置设置检查孔。检查孔
设在上箱盖顶部能直接观察到齿轮啮合部位处。平时，检查孔的盖板用螺钉固定在箱盖上。

2)通气器减速器工作时，箱体内温度升高，气体膨胀，压力增大，为使箱内热胀空气能自由排出，以保
持箱内外压力平衡，不致使润滑油沿分箱面或轴伸密封件等其他缝隙渗漏，通常在箱体顶部装设通气器
。

3)轴承盖为固定轴系部件的轴向位置并承受轴向载荷，轴承座孔两端用轴承盖封闭。轴承盖有凸缘式和
嵌入式两种。利用六角螺栓固定在箱体上，外伸轴处的轴承盖是通孔，其中装有密封装置。凸缘式轴承
盖的优点是拆装、调整轴承方便，但和嵌入式轴承盖相比，凉水塔，零件数目较多，尺寸较大，外观不
平整。

4)定位销为保证每次拆装箱盖时，仍保持轴承座孔制造加工时的精度，应在精加工轴承孔前，在箱盖与
箱座的联接凸缘上配装定位销。安置在箱体纵向两侧联接凸缘上，对称箱体应呈对称布置，以免错装。

5)油面指示器检查减速器内油池油面的高度，冷却塔风机维修售后，经常保持油池内有适量的油，一般
在箱体便于观察、油面较稳定的部位，装设油面指示器。

6)放油螺塞换油时，排放污油和清洗剂，应在箱座底部，油池的最下位置处开设放油孔，平时用螺塞将
放油孔堵住，放油螺塞和箱体接合面间应加防漏用的垫圈。

7)启箱螺钉为加强密封效果，通常在装配时于箱体剖分面上涂以水玻璃或密封胶，因而在拆卸时往往因
胶结紧密难于开盖。为此常在箱盖联接凸缘的适当位置，加工出～2个螺孔，旋入启箱用的圆柱端或平端
的启箱螺钉。旋动启箱螺钉便可将上箱盖顶起。小型减速器也可不设启箱螺钉，启盖时用起子撬开箱盖
，启箱螺钉的大小可同于凸缘联接螺栓。

冷却塔减速机-河北冀力(在线咨询)-冷却塔风机由河北冀力重型机械设备有限公司提供。河北冀力重型机
械设备有限公司（www.hbjili.com）为客户提供“冷却塔风机,冷却塔风机配件,电站直空冷风机,”等业务
，公司拥有“冀力”等品牌。专注于风机、排风设备等行业，在河北 衡水
有较高知名度。欢迎来电垂询，联系人：王经理。
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