
五金模具厂商 五金模具 佛山群龙金属制品公司

产品名称 五金模具厂商 五金模具 佛山群龙金属制品公司

公司名称 佛山市群龙金属制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 佛山市顺德区勒流稔海工业区永和路12号之二

联系电话  13670666499

产品详情

导针单元(料条送料方向定位)(1)。导向销单元：导向销的主要功能是在连续冲压过程中获得正确的进给
节距。冲压模具的导向单元有两种形式：间接型(导引销单独使用)和直接型(导引销装设于冲头内部)。(2
).导向销的装配方式与冲头的装配方式相同(装设于冲头固定板)。用弹簧把它限制在冲头固定板上。(3).
导向销也以压板的形式安装。由于导向销需要在一定程度上突出压板的数量，防止模具上升，容易将加
工材料带走，因此有必要注意压板的刚度和导向形式。(4).导向销单元具有直接型，安装在冲床上，主要
用于下料加工(下料加工)或拉深工程切边，其位置定位依据产品孔内径和延伸部。6.引导单元(1)。为了
引导被加工材料的宽度方向，五金模具厂商，获得正确的进料节距，在采用板形下料加工(下料加工)或
连续冲压加工时，使用了导料单元，以引导被加工材料的宽度方向，得到正确的进料节距。

模具生产厂家

模具生产厂家在生产中有三大原则，正确的制造工艺，合格的原材料，完善的设备、专业人员等等这是
生产过程中必不可少的，可是模具生产厂家认为不能忽视的一项就是制造员工必须具备“三不原则”的
质量意识。其一，模具生产厂家不制造不合格品。每一位员工的标准化意识和每一道工序的标准化操作
是保证不制造不合格的关键，这是“三不”理念中的重点，模具生产厂家认为，只要每位员工都不制造
不合格品，就能保证“不流出不合格品”和“不接受不令格品”的执行。其二，模具生产厂不输送不合
格品，操作者应熟练掌握产品的各项属性及其检验方法，对自己生产的产品进行自检；质检员依具体情
况而定，对每进工序的产品分别进行全检或抽检，模具生产厂家保证不合格品不被输送到下道工序。其
三，模具生产厂家不接受不合格品。操作人员在发现前道工序输送来的产品不合格时，应立即通知前道
工序及质检人员，请前道工序立即分析产生问题的原因，在问题后再开工。

五金拉伸模具

五金拉伸模具的间隙的选取要使冲裁达到较好的断面质量、较高的尺寸精度，较小的冲裁力，通常有较
高的五金拉伸模具寿命。五金拉伸模具的合理间隙指一个范围值，合理间隙，五金模具厂，合理间隙。
五金拉伸模具的间隙的确定是综合考虑间隙对冲裁力的影响，模具寿命的影响，断面质量的影响等等，



选择一个适当的问隙范围作为五金拉伸模具的合理间隙。上限为合理闻隙，五金模具，下限为合理间隙
即合理间隙指的是一个范围值。在其体设计五金拉伸模具时，五金模具价格，可以根据工件和生产上的
具体要求来进行。当工件的断面质量没有严格要求时，为了提高五金拉伸模具寿命和减小冲裁力，可以
选择较大间隙值。当工件断面质量及制造公差要求较高时应选择较小间隙值。

五金模具厂商-五金模具-佛山群龙金属制品公司由佛山市群龙金属制品有限公司提供。行路致远，砥砺
前行。佛山市群龙金属制品有限公司（www.qunlongjinshu.com）致力成为与您共赢、共生、共同前行的
战略伙伴，更矢志成为工业制品具影响力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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