
钢丝绳润滑脂比瑟奴C.GREASE-60/S

产品名称 钢丝绳润滑脂比瑟奴C.GREASE-60/S

公司名称 比瑟奴（厦门）润滑科技有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 中国（福建）自由贸易试验区厦门片区象屿路97
号厦门国际航运中心D栋8层03单元A之二（注册
地址）

联系电话 0592-3337356 18659283185

产品详情

如何润滑保养钢丝绳

 

1.钢丝绳使用过程中存在的磨损：

在实际接触摩擦部位出现连续磨损和粘着磨损；由于尘屑、磨料的附着和掺入而引起磨料磨损；如果钢
丝绳暴露在潮湿、酸、碱性气体环境会引起腐蚀和化学侵蚀；由于超载、冲击或弯曲过度使钢丝结构变
化、强度降低产生疲劳现象，这是一种自然不易察觉但逐渐累积而突然产生破坏的形式。

由于钢丝之间，钢丝与绳轮、鼓轮之间比压过大而油膜强度不足，以至出现印痕和变形。由于与金属直
接接触所带来的摩擦热而引起的磨损。

2.润滑保养（1）润滑油的加注射方法。浸润法老方式，浸润时先把钢丝绳各线股空隙中的污物、尘土、
油泥等用过热蒸汽或压缩空气和钢刷清理干净，然后放人油浴中淹浸，使用的油应加热到50℃左右，以
便渗入。浸润间隔期在常温条件下为每3个月一次。还可以用带油刷的手提油壶或专门的给油器加油，前
者用于短钢丝绳。润滑间隔期约5天一次，多灰沙、高温或露天条件下3天一次。（2）润滑脂的加注方法
。加注润滑剂理想的方法是，把润滑剂加在钢丝绳经过绳轮或卷简时靠近绳股有张开趋势的地方，绳筒
套紧钢丝绳，钢丝绳润滑脂注射机（钢丝绳保养机）自动化机械加注上去。

钢丝绳保养机常用润滑剂的选用：

1.对润滑脂的要求

钢丝绳润滑剂的首要作用是润滑。钢丝使用中要尽可能长时间保持其润滑性，首先要求润滑脂有一定的
高低温性能。衡量高温性能的是滴点，衡量低温性能的是低温脆性点，确保高温不滴淌，低温不脆裂。
其次是润滑剂在工作环境下，有良好的附着力，特别是在特定温度和高速抽动中保持其附着性，不致被



甩脱。

钢丝绳润滑剂的第二个性能是防锈性。目前标准GB／T2361-1980防锈油脂温热试验方法，石化行业标准S
H／T 0081-1991《防锈油脂盐雾试验方法》，是行业内公认比较合适的检测方法，可满足钢丝绳对润滑
脂的性能要求。在实际应用中往往由于润滑脂附着力差，在使用初期的很短时间里就流失或脱落，起不
到防锈作用。 特别是矿山采矿用户、码头港机用户、石油企业用户，建筑电梯用户、景区索道要求钢绳
润滑脂有较好的粘附性，防止钢绳润滑脂脱落污染环境。

钢丝绳润滑剂的增摩性能。矿用摩擦轮提升机要靠轮、衬垫与绳的摩擦传递动力，达到提升的目的，煤
矿安全规程对此提出了强制要求。在走访大型煤矿时，管理人员也指出，使用劣质脂会出现钢丝绳打滑
，去除油脂则会出现提升性能下降的现象，急切希望钢丝绳润滑脂有较好的增摩效果。此外电梯用绳也
有增摩的要求。

钢丝绳润滑剂的环保性能。提升机、电梯、索道等用钢丝绳，使用厂家均提出环保要求，港机用绳、石
油钢丝绳，客户均希望钢丝绳对工作环境无污染。电梯、索道用钢丝绳对润滑脂的化学组成提出不含矿
物树脂的要求，防止污染环境，便于清洗。钢丝绳在使用过程中，原来不能像钢丝绳生产企业那样对钢
丝绳加热涂油，只能进行表面涂油浸油，现在有了钢丝绳润滑脂注射机（钢丝绳保养机）以后，也是像
钢丝绳生产企业那样对钢丝绳加热涂油，油脂具有良好的渗透性。

产品简介

Pseinu(比瑟奴) C.GREASE-60/S 通用钢缆润滑脂 本产品为黏性、半流体、不溶解脂，含二硫化钼，可渗
入缆蕊，提供超卓润滑及高负载能力。在海洋环境中仍能发挥其防水及防锈作用；在低温下亦可轻易地
以扫刷如拖索、起索、起重机、桅杆起重机、水下工作平台、炼钢用的装备、巨型起重机、挖掘机等。

产品性能

极佳的抗水和防锈、防腐蚀性能；；

优良的润滑性和抗磨损性，能长效减少钢缆的磨损；

良好的抗腐蚀抗锈蚀性能，有效防止钢缆被锈蚀和腐蚀；

易于形成油膜，优良的抗磨极压性和浸润、渗透性能；

能完全覆盖金属表面，快速渗透至钢丝绳芯部位。

产品应用

用于、电梯、提升机以及海上码头等钢丝绳表面的润滑和防护；冶金、电力、矿山、油田、港口、海上
、建筑、汽车制造等行业的绳索及重载拉索，典型的润滑部件如起重机、上料卷扬机、吊车、升降设备
、挖泥船和拖捞船等设备的钢丝绳索。

产品包装

1kg/罐(10罐一箱）；                 (C/60/S1K)；

3kg/小桶；                          (C/60/S3K)；

20kg/中桶；                         (C/60/S20K)；



180kg /大桶。                       (C/60/S180K)。
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