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产品名称 各种机床能达到加工精度 各种机床 立冈机床

公司名称 浙江立冈机床有限公司业务部

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省温岭市东部新区金塘北路19号

联系电话  13355867636

产品详情

雕刻机在日常使用的时候有哪些注意事项？

一、使用之前检查电机主轴冷却中冷却液的储存量，开启电机的主轴冷却，保证冷却液循环正常。开启
正压密封，以避免加工废液、冷却液等进入电机主轴轴承。

二、装卡材料一定要牢固，必须遵循“装实、装正、装平”的原则，严禁在材料悬空的地方进行雕刻。

三、装卡工具时，须先将卡头里的灰尘及杂物清理干净，各种机床，把卡头装入压帽内并放正，再一起
装到电机主轴上并将刀具插入卡头，后再销紧压帽。上下刀松紧压帽的时候严禁采用推拉方式而须用旋
转方式。下刀时应先清理压帽和转上的废屑，松开压帽将刀具拿下再拧下压帽拿出卡头。

四、装卡刀具时，刀具露出卡头的长度须参照雕刻深度文件，夹具而定。在满足条件情况下露出卡头的
长度尽量的短，当刀具的总长度小于22mm时，严禁继续使用。

五、装卡刀具时，刀柄伸入卡头内的长度必须大于18mm。

六、在加工时如用切削液必须冲到刀具上。

七、雕刻过程中，严禁近距离观察，以防止切屑飞入眼睛。观察时要暂停雕刻，关闭电机主轴并确定电
机主轴不再旋转。雕刻过程中，严禁用手摸切削表面，禁止使用棉丝擦拭工作表面。

八、严禁将任何物品放置在机床台面或横梁上；严禁手扶在横梁和防护罩等机床床体上；禁止身体倚靠
在机床床体上。

九、严禁敲击，各种机床加工精度，撞击电机主轴，卸刀时严禁敲打。

十、禁止在过热或过冷状态下使用机床。

十一、精雕机是一种轻型加工设备。工装夹具、工件重量与加工废屑之和不要超过机床额定承重量。



十二、雕刻前要认真检查所使用刀具的尺寸，性能是否满足加工编程要求。

十三、在加工前要认真检查刀具路径是否正确。

十四、在开始加工前一定要再次确认各轴起刀点（工作原点）是否正确。

十五、每天必须让电机主轴休息2h。

十六、严禁带电拨插电线，板卡和电器件；加工有机材料等品时，工作现场要有有效的防火措施。

十七、每天下班前10分钟，对机床加油润滑及擦洗清洁机床。确认机床停止运转，将机床停在位置，关
闭电源，确认所有开关己断开，方可离开。

数控外圆磨床操作规程有哪些主要内容？

数控外圆磨床的操作规程，其主要的内容有：

(1)在操作使用该磨床前，应先对其各个方面非常熟悉和了解才行，并且要认真阅读其使用说明书，以便
能够心中有数，来正确使用它。

(2)设备在加工前，其必须在参考点位置上。并且，还要进行一些检查，比如开关是否完好，以及紧固件
有无松动等。

(3)磨床工作时，其防护门应是关闭状态的，其操作人员不能正对着砂轮，以免发生危险或事故。

(4)设备运行时，一旦出现紧急情况，应立即按下急停按钮，不能有拖延。

(5)设备要进行正确保养，以确保其使用寿命。

一、原材料问题：

因为材料本身会有应力，切割肯定是打破了原有应力平衡变形后达成了新的平衡，只是应力有大有小，
变形也会大小不一，这如同一根竹片中间劈开，两半都弯，大半弯得少，小半弯得多。线切割加工是同
一道理，只是变形小到终的精度范围以内，加工也就算完成了。应力是材料内固有的，随强度和硬度的
提高而在加大的，暂时达成平衡的一种弹性力。所以越是淬火硬的好材料变形越大。这类材料要求淬火
前的反复锻造，均匀组织。并把大量的加工余量和大块的废料在淬火前就去掉，即在淬火时已把暂时维
持平衡的那部分应力基本去掉了。

二、形状问题：

上述主要是材料变形，因特殊细长形状的零件也会变形，如钟表秒针冲模的冲头，弹簧卡圈冲模的凹模
和冲头，它们都会因在大块毛坏上切下一个小窄条而使取下的工件面目全非，更谈不上几μ只允许十几
个μ的配合间隙了。这类因形状而容易变形的零件，就只有把毛坏料做好预处理，淬火前加工成余量的
半成品，在淬火工序中工件得到充分的形变，切割时选择好切割路线和夹头的位置，得到合格的零件就
有把握了。

三、切割入口问题

材料变形还会有一个突出的现象，就是切割入口处不能闭合，这大多是因为压板压的位置不对，没把出
入口处压死，在切割过程中，入口处已随着形变发生了位移，尽管座标回到了原位，但入口早已跑了，



造成入口处台阶错口，各种机床能达到加工精度，费了很长时间，得到的是一个废品。这就靠对材料变
形有充分认识，各种机床的合理加工精度，前期采取相应措施，切割也采取相应方法，所谓切割经验也
在于此。

各种机床能达到加工精度-各种机床-立冈机床由浙江立冈机床有限公司提供。浙江立冈机床有限公司（w
ww.lgncl.com）是从事“机床，机床附件，工业自动控制系统制造，加工，销售”的企业，公司秉承“诚
信经营，用心服务”的理念，为您提供优质的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：蒋艳。同时本公司
（www.lgncl88.com）还是从事浙江数控机床，高端精密机床，高性能数控车床的厂家，欢迎来电咨询。
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