
货架数控冲孔机 全自动冲床 货架数控冲孔机器

产品名称 货架数控冲孔机 全自动冲床 货架数控冲孔机器

公司名称 佛山市坚城五金制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 佛山市南海区狮山镇罗村务庄大丰田工业区大丰
田路56号自编2号

联系电话  13823457264

产品详情

爬架数控冲床

爬架数控冲床机械结构特点及优势

1、该机具有良好的运行稳定性、高生产效率以及人性化操作等等的优点。通过更换不同的模具配合全自
动冲孔机的使用，可以轻松加工出所需的不同形状、大小、距离的光滑孔径，加工范围十分的广。可以
冲锌钢护栏，百叶窗，防盗网，货架，等等管材冲孔。

2、冲孔机按照自动化程度可分为手动冲孔机、自动定位/对位冲孔机、全自动冲孔机、超级全自动冲孔
机等。

3相对于同行，我们的机器做得更大气，用料更扎实。我们用的都是80*80*6的大方钢焊接机架，所有机
台板以及龙门架钢板我们采用45#钢碳板的材料焊接组合。工作台上下板左右支撑板采用40MM厚，底部
添加多块加强筋的辅助承重。并且所有承重支撑板和上钢板都经过CNC加工后攻牙上12.9级的螺丝后焊
接，这样能保证龙门架冲厚材料时不变形。(这个加工费用价格不菲,并且仅仅在机械上客户是看不出是
否整体铣过。龙门架机台宽客户安装模具时更方便。竞争品牌用的是40的方钢，竞争品牌一般都是用30
甚至25厚的材料。显然我们的机器用料更实在，当然成本也更高。因此在结构方面，我们的机器更稳定
。

4、齿条：本司采用国际标准5级，同行一般采用8--9级标准。

5导轨：我们用的都是TBR40直线滑轨，在同一平面上安装两个滑块导轨保证基准侧面的平行度。直线导
轨的运动精度高，滑轨的直径大小是决定其负载大小的关键因素之一，性能和稳定方面TBR40直线滑轨
的精度质量更好。更能保证长时间工作不会出问题。

6、油缸：经过滚压处理的平顶焊接缸，材质为45号无缝钢材。滚压处理后孔表面粗糙度由幢滚前Ra3.26.
3um减小为Ra0.40.8&um，孔的表面硬度提高约30，货架数控冲孔机，缸筒内表面疲劳强度提高25。油缸
使用寿命若只考虑缸筒影响，提高23倍，镗削滚压工艺较磨削工艺效率提高3倍左右。设备液压油容量：



150L采用国外进口品牌三菱伺服控制系统、高精度导轨,轴承，材料决定品质。以上数据说明，滚压工艺
是高效的，能大大提高缸筒的表面质量。并且我们的油缸在滚压之后为了提高使用寿命还特意镀了镀硬
铬。实心活塞杆经过高频淬火。

数控铁管冲孔机

数控铁管冲孔机这款方管数控冲孔机的雏形是在2013年11月在我们的研制机构研制成功，经过三个月改
进与投入实际使用，终于把这款全自动冲孔机投放市场！在不锈钢装潢行业引起了一场轰动！这也为企
业节省了大量的设备资金和大量设备，大大提高了生产效率和加工效率。这个是不锈钢装潢行业的创新
，是冲孔机行业走向国际化的标杆！

适用范围：主要用于不锈钢管防盗网冲孔，护栏冲孔，镀锌护栏管材冲孔，货架自动冲孔机等。

数控机床分类:数控孔机   主电机功率:7.5（kw）

运动方式:点位直线控制   刀具数量:2-4把

控制方式:开环（半闭环）控制      

控制系统:PLC

布局形式:卧式   动力类型:液压

用途:送料冲孔切割   适用行业:不锈钢制品

售后服务:整机一年保修（不含模具）

设备类型:冲孔，冲床

喉口深度:0-20    行程次数:300000次/h

设备信息

设备名称：全自动切割液压冲孔机

设备品牌：易冲机械

设备型号：YZC-QZD-3

冲管厚度范围：0.3-3.0mm

圆管方管冲孔机专注管材冲孔发展，主要生产圆管方管冲孔机供应商，货架数控冲孔机械，不锈钢电动
冲孔机，从机械设备的生产到模具自主的研发，都令客户满意认可！目前开发有不锈钢管（方管、圆管
、铁管）锌钢、彩钢、铝合金、货架、楼梯护栏、围栏等冲孔设备。可为客户量身定做！电动、半自动
化冲孔设备，货架数控冲孔机器，精湛的技术。竞争品牌用的是40的方钢，竞争品牌一般都是用30甚至2
5厚的材料。

佛山欣茂机械厂专业生产不锈钢防盗网高速电动冲孔机，是目前行业中安全性能、先进性的冲孔设备。
根据客户的需求，一机可以设计1-6个工位，同时可以安装1-6套模具，可生产定制各种新型不锈钢管冲



孔机，全自动冲孔机。

其下产品还有：防盗网冲孔机、护栏冲孔机、门花冲孔机、全自动冲孔机、方管冲孔机、五金管材剪切
不锈钢方管冲孔机、铝合金管冲孔机等。

货架数控冲孔机-全自动冲床-货架数控冲孔机器由佛山市坚城五金制品有限公司提供。佛山市坚城五金
制品有限公司（www.bmlink.com）在工业制品这一领域倾注了无限的热忱和热情，坚城五金一直以客户
为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，
共创辉煌。3、床身总长保证工件加工长度足6米，床身用方管加铁板组装焊接，退火处理后用意大利大
型龙门CNC加工中心整体精密加工。相关业务欢迎垂询，联系人：严先生。
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