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产品详情

干湿分离机

现代化畜禽养殖业的发展，工厂化集约化养殖的兴起，丰富了人们的物质需求，但同时也带来了畜禽污
水的泛滥，造成了对水源、空气、环境的污染。干湿分离机是畜牧养殖场鸡粪粪污脱水的一种环保设备
，它能将鸡粪原粪污水分离为液态有机肥和固态有机肥。液态有机肥可用于农作物利用吸收，固态有机
肥可运到缺肥地区使用，也可起到改善土壤结构的作用，同时经过发酵可制成有机复合肥。用配套的液
下泵将原粪水送至鸡粪处理机内，通过安置在筛网中的不锈钢螺旋轴，挤压分离出固态物质（干粪），
液体则通过筛网从出液口流出。

固液分离机热压板不光滑，板在头发板块碰撞后的前面，干湿分离机，很容易使纤维桩板可能造成的。
该设备还对石材成品质量相关。制造商应经常关心和鸡粪烘干机的维护保养，确保机器的正常运转，确
保生产操作的机器和设备。

干湿分离机蒸汽加热蒸汽管道，有时热压板堵塞，加热不均匀，造成变形轮斗式鸡粪烘干机具有密封结
构，可靠的传动装置，具有结构合理，容量大，功耗小，清洁度高，砾石，石洗过程损失。与水，鸡粪
烘干机的传动部分石隔离，故障率低于目前市场行的鸡粪烘干机，是国内洗石行业升级换代的优质选择
。

干湿分离机

干湿分离机是将固体和液体分离的机械设备，随着养殖业的快速发展，鸡粪干湿分离机，为了有效改善
养殖场的养殖环境，对场内的污水粪便需要加大治理力度，这样才能减少家畜、家禽的发病率，为它们
提供洁净的成长环境。而固液分离机可以将这些粪便和污水进行分离，从而提升清洁的速率。那么固液
分离机在使用中应当注意什么呢？下面就和猪粪固液分离机生产厂家小编一起了解一下。



1、设备的安装，固液分离机在使用之前需要先进行安装，可以根据养殖场地的实际需求，选择比较平坦
的地势进行安装。如果安装在室外，需要建造建议的遮雨棚。

2、试运行，设备在使用之前需要先进行试运行，确定螺旋轴转动的方向是否正确。还需要对配重块进行
调节，以控制分离物的湿度。

3、固液分离机在使用过程中需要定期进行检查和保养维护，机器活动处应及时的加入润滑油，以使设备
很好的运转。

4、干湿分离机的尾部为了防止堵塞，出料方便，一般都采用了开放式出料，即出料部位没有安装安全防
护网，故在设备运行过程中不要将手伸入固体出料口。

 干湿分离机是养殖场常用的粪便处理设备，它可以将动物的粪便进行固液处理，将处理后的固体变成
可以二次使用的有机肥料，并可带来营利，是目前养殖设备厂家都会用到的转废为宝的设备。

   固液分离机在工作时需要将设备接通电源，而由于其工作时，环境比较复杂，会有很多污渍，所以
在工作时应注意保护电源线，避免电线磨损而出现漏电、短路的情况。

   干湿分离机在工作前应先让设备空转10分钟，检查各转动部位是否有异常现象和声响，运转是否平
稳。后在投料前，需对接触物料部分进行清洗并擦干，并注意将机器有效接地，固液干湿分离机，以防
出现漏电事故。

固液分离机是一种可以将固、液进行分离的设备，常用于养殖场处理动物的粪便使用，可以通过设备加
工将废弃的粪便变成可再次利用的有机肥料，可进行二次使用。固液分离机的使用还可以保护环境，使
传统的粪便加工方式变换，从而让环境中减少粪便等的直接排放。

     干湿分离机的四大优势：

     1、实用性：猪粪固液分离机渣液分离速度快，经分离后的粪渣含水量在30-40%之间，出渣量及
含水量可调整，可适用不同成份的饲料(如草及精饲料)，便于运输，其固粒物很适合作为鱼饲料和有机
肥的原料等。

     2、耐用性：猪粪固液分离机的机架、筛框、筛网和等由不锈钢和防腐处理等制成，耐腐蚀、强
度高，使用寿命长。

     3、先进性：猪粪固液分离机去污能力强，无堵塞，清洗方便。经过处理的粪尿水含固率、化学
耗氧量、总耗氧量、氮、磷的去除率可在70-95%之间。

     4、经济性：猪粪固液分离机自动化程度高，耗电量小，价格低。操作方便只需按启动停止按钮
进行操作。

干湿分离机厂家-干湿分离机-仁祥机械(查看)由山东仁祥机械有限公司提供。干湿分离机厂家-干湿分离
机-仁祥机械(查看)是山东仁祥机械有限公司（www.tz1288.com）今年全新升级推出的，以上图片仅供参
考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：张总。
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