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产品名称 新余模具 南昌宏盛源精密模具厂 塑料模具价格

公司名称 南昌宏盛源精密塑料模具厂

价格 面议

规格参数

公司地址 南昌市青湖区罗家镇龙竹路媖姐纸业对面

联系电话  15107911693

产品详情

模具设计与制造注意事项

.一．胶位检查 检查胶位是否均匀，如不均匀则会引起缩水并影响外观 。二．确定分型面与拔模角 1.
分型面选择在开模方向上投影的大值，尽量简单化 2.
碰穿位：尽量选碰后模，如要碰前模，易走披锋，影响外观，利用平面接触。 3.
枕位：枕5—8毫米，再与大分型面接平，胶位部分拔3度，后面拔3度或避空。 4.
插穿位：利用侧边工作，拔3度，一般做镶件。三．拔模原则 1:减胶方向拔模。
2:轴类大端为产品尺寸，孔类小端为产品尺寸。四． 2D镜像
2D一定要注意镜像且放缩水，如忘记这步，绝大部分模具报废。五．缩水 缩水率小产品（5‰以下）可
按经验放缩水，缩水率大产品，例如一个可放18‰也可放20‰更甚至于可放22‰产品，一定要先征求负
责人意见再放，塑料模具价格，以免跟配套产品尺寸不吻合。六．唧嘴偏心KO应与同轴七．行位要点 1.
一般用斜导柱作动力，比较小的抽芯距用T形槽，大于30mm用油缸抽芯。 2.
斜导柱的角度比铲机角度小2—3度。 3.
后模行位伸入前模超过总高度一半，可省掉铲机，利用前模加工面作压面。 4.
行位宽度大于100mm，尽量用2根斜导柱，大于150mm的中间加导向槽。 5.
行位定位：尽量不用波仔弹珠（力不够大），用螺丝定位。 6.
行位在TOP位处，一定要放弹簧，否则行位开完模因重力作用，无法归位而导致撞坏。 7. 开模方向投影
，如行位底下有斜顶或顶针的，要设置先复位机构，瓶盖模具厂家，否则有可能行位与斜顶或顶针会产
生干涉。 8. 行位跟行走，走啤把，包胶位，直身出。 9.
行位行程应大于扣位2至3mm，油缸行程应大于扣位10mm。 10.
为了增加铲机牢固性，新余模具，尽量做反铲。八．斜顶设计要点 1. 斜顶一般做3—8°，不超过15°。
2. 顶出行程一般大于扣位0.5—1mm。 3. 顶出方向：胶位应平或向上，否则做延迟斜顶。

.

南昌宏盛源精密塑料模具厂专业生产模具，日用品模具，工业产品模具，汽车配件模具.日用品模具规格
齐全，工业产品模具货源充足，模具注塑制造厂，汽车配件模具价格合理，专业制造大型塑料模具、滴
胶塑胶模具、标准塑料模具、非标塑料模具、高精密塑料模具、高难度复杂塑料模具、热流道模具。另
外承接模具烂字、咬花、皮纹、亚光、喷砂、精密铣床、磨床、钻床、车床、氩弧焊、电焊等业务，模



具质量保证。

注塑模具加工厂家发力网络销售

.

   注塑模具加工厂家作为传统制造业，注塑模具加工厂家的销售渠道也一直以传统的地面营销为主。

   注塑模具加工厂家传统产销模式竞争对手众多，实力强大，各项经营费用逐步走高。而与此同时，
市场份额受到网络销售的挤压，经营利润不断被蚕食，日子越来越不好过。网络销售的种种问题，让很
多注塑模具加工厂家对其知难而退。但如果网络销售是未来一个主要销售模式的话，解决困难，迎难而
上将成为很多从业者无奈的选择，而任何困难其实都是有办法克服的。

   注塑模具加工厂家一些习惯于传统模式的厂家，注塑模具加工厂家正在进行大规模的线上线下销售
的整合，力图在不损失线下业绩的同时，完成对网上销售的开拓
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注塑模具加工厂家明确市场差异再入手

.

  注塑模具加工厂家的创新应该找到市场差异再入手创新才能设计适合大众需求。

   注塑模具加工厂家的核心竞争力的打造是注塑模具加工厂家在竞争市场脱颖而出的关键。品牌的核
心竞争力打造方向，即是产品竞争力、环境竞争力、服务竞争力。那如何打造产品竞争力的价值?这就需
要注塑模具加工厂家就自己的核心产品，建立产品差异化壁垒，这就是需要注塑模具加工厂家对自己的
核心产品专注投入，不断地创新，延伸，成为自己的独门法宝，在产品上不仅形成了差异化，也形成了
自己的竞争优势。

   注塑模具加工厂家在转型升级的道路上，注塑模具加工厂家想要在市场上谋得一席之地，并非只要
将产品线延伸就可以了
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新余模具-南昌宏盛源精密模具厂-塑料模具价格由南昌宏盛源精密塑料模具厂提供。新余模具-南昌宏盛
源精密模具厂-塑料模具价格是南昌宏盛源精密塑料模具厂（www.jxtlfs.com）今年全新升级推出的，以上
图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：黄经理。
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