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产品详情

碳纤维型板成型模具的制作方法

【专利摘要】本实用新型属于碳纤维材料成型技术领域，具体涉及一种碳纤维型板成型模具及其成型方
法，本发采用渐变式热压成型，使碳纤维板材分多次变形，逐步接近于型板的理想截面形状，使型板拐
角出的物料能够进行多次重新分配，避免物料堆积，从而确保型板各部位壁厚均匀。

【专利说明】

碳纤维型板成型模具

技术领域

[0001]本实用新型属于碳纤维材料成型技术领域，具体涉及一种碳纤维型板成型模具。

【背景技术】

[0002]碳纤维材料具有强度高、质量轻等特点，因此被广泛应用于航空材料中。现有技术中，碳纤维材
料一般都采用一次热压成型，然而，由于碳纤维材料独特的物理性质，在热压过程中，型板拐角处的极
速变形会导致型板拐角处容易产生物料堆积现象，导致型板厚度不均匀，从而影响碳纤维型板的成型质
量。

【实用新型内容】



[0003]本实用新型的目的是提供一种能够确保碳纤维型板各部位壁厚均匀的碳纤维型板成型模具。

[0004]为实现上述目的，本实用新型提供了以下技术方案:

[0005]—种碳纤维型板成型模具，所述型板成型前为平面条板状结构，成型后为各部位截面形状一致的
条状型板，包括模组和第二模组，所述模组包括相互开合设置的凸模和凹模，所述凸模和凹模均为长条
状结构，凸模和凹模其中一端的截面形状接近于型板成型前的截面形状，另一端的截面形状接近于型板
成型后的截面形状，且两端截面之间为渐变式平滑过渡;所述第二模组包括相互开合设置的第二凸模和第
二凹模，所述第二凸模和第二凹模为各部位截面形状一致的长条状结构，且第二凸模和第二凹模的截面
形状与成型后的型板的截面形状一致，所述第二凸模和第二凹模的中心线与凸模和凹模的中心线位于同
一直线上，且第二凸模和第二凹模位于凸模和凹模截面接近成型后型板的一端;所述模组和第二模组内均
设有用于对模面进行加热的加热装置。

一种玻璃纤维纸成型用缓冲装置的制造方法

【专利摘要】本实用新型提供一种玻璃纤维纸成型用缓冲装置，它包括有前挡板、后挡板，其中，网箱
的进料端内侧壁上设有垂直的导向槽，前挡板、后挡板两端分别活动套装在相应的导向槽内，前挡板位
于网箱进料端端部一侧；安装后的前挡板底部与网箱底部之间预留一定距离形成控浆通道，后挡板底部
与网箱底部接触，且前挡板顶部高度大于后挡板顶部高度；位于进料口一侧导向槽槽口处设有导流板，
前挡板上方设有高度调节机构。本实用新型的优点在于：成型后的纸张表面平整，玻璃钢公司，玻璃纤
维的流速均匀，进料流速可控可调，方便实用，使用效果好。

【专利说明】

一种玻璃纤维纸成型用缓冲装置

技术领域

[0001]本实用新型涉及一种玻璃纤维的技术领域，尤其是指一种玻璃纤维纸成型用缓冲
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【背景技术】

[0002]玻璃纤维纸是由直径细小的玻璃纤维抄造而成的薄页纸。尺寸稳定性好。抗化学药剂性大。耐气
候性强。不燃性好。可用100%玻璃纤维(直径0.3?0.5μπι以下，主要成分是二氧化硅)，经轻度打浆，
加胶黏剂，或者配加部分化学木浆，在长网造纸机或圆网造纸机上而抄造而成。也可添加硅胶或胶态矾
土，用以提高强度。玻璃纤维纸在成型时通过将浆料输送至网箱(网箱就是将玻璃纤维浆流入后通过网状
平台来将多余的水分过滤，使玻璃纤维初步形成水分较大的纸)中然后初步成型纸张，现有是直接将浆料
导入网箱让其自然流动成型纸张，这种方式成型后的纸张厚度不均匀，流速不好控制。

【实用新型内容】

[0003]本实用新型的目的在于克服现有技术的不足，提供一种玻璃纤维纸成型用的结构简单、方便实用
，使用效果好的缓冲装置。



[0018]附图标注:1、直壁缠绕管；2、承口；21、平直段；211、加强筋；22、颈缩段;23、扩口段;24、环形
沟槽。

【具体实施方式】

[0019]下面结合附图，玻璃钢夹砂管道，通过具体实施例，玻璃钢，对本实用新型的技术方案进行清楚
、完整的描述。

[0020]如图1所示，一种聚乙烯缠绕管的连接装置，包括均由聚乙烯制成的直壁缠绕管I和承口
2，直壁缠绕管I和承口 2—体设置。承口 2包括平直段21、颈缩段22、扩口段23三个结构。承口
2的平直段21与直壁缠绕管I相连。

[0021]平直段21(实际上为连接直壁缠绕管的弧形过渡段)的轴向长度为直壁缠绕管I的管体外径的0.8倍，
其外表面设有若干加强筋211 ο加强筋211的数量为I?3条，加强筋211的形状为适配平直段21外径的圆环状
。该长度保证了在发生沉降或其他原因引起管道弯曲时，保持接口的相对平直，减少泄漏的可能。

 

[0022]颈缩段22的轴向长度为直壁缠绕管I的管体外径的0.2倍，其内径为直壁缠绕管I外径的0.92?0.95倍(该
数值表示颈缩段的内径)。该部分利用了聚乙烯具有较好的弹性和尺寸设定，使管材在插入承口
2后，不易移位。

[0023]平直段21与颈缩段22连接处的内表面设置有环形沟槽24，环形沟槽24用于放置膨胀橡胶圈。膨胀橡
胶圈尺寸与环形沟槽24同等大小，在管材插入承口
2时，不易引起胶圈变形、扭曲或移位，使安装与使用更顺利。

[0024]相比其他扩口装置，该承口2还增设了扩口段，扩口段23长度为管体外径的0.1倍，玻璃钢生产厂家
，外扩角度为15° (即与承口中心线的夹角为15° )，使管材插入时能圆滑过渡，并顺利插入承口 2中。

玻璃钢-玻玉-玻璃钢夹砂管道由连云港唯德复合材料设备有限公司提供。连云港唯德复合材料设备有限
公司（www.wdfrp.com）是一家从事“连续玻璃钢管道生产线、定长玻璃钢管道生产线、”的公司。自成
立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“唯德复合材料设
备”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使唯德复合材料设备在行业专用设
备中赢得了众的客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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