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产品名称 金属冲压加工中心 群龙金属制品
佛山金属冲压加工

公司名称 佛山市群龙金属制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 佛山市顺德区勒流稔海工业区永和路12号之二

联系电话  13670666499

产品详情

五金冲压件加工厂为此提出以下几点建议：

1.   改良冲压工艺：

很多厂家觉得冲压的工艺也就那几样，没什么改良的地方。其实大有门道，工艺优化并不是简单的物理
冲裁这么简单，例如在减少设备故障的问题上，每预防一个故障，就能争取多一点的生产时间，尤其是
对于精密大件产品，概念冲压进程能有效提高冲压效率，金属冲压加工中心，从而节省时间成本。

2.   提升模具品质：

模具是加工的关键部位，直接接触冲压件，历经数十万次的机械运动，确保模具持续正常工作非常关键
。良好的品质是这一切的基础，所以在开模时使用正规，性能充足的材料，保证模具的使用寿命覆盖整
个产品周期。

3.   引进自动设备：

自动化料库和自动化机械手是降低成本的利器，虽然前期投入较大，但随着工作时间的加长，自动化设
备的优势就显现出来了，24小时无休止地生产，对每个产品的规范操作一致，单位时间内产出的冲件数
量更多，质量更好。

4.   提高材料利用：

材料如果利用不够完全，就会产生废料，废料越多成本就越高。在进行钢板切割时尽可能符合产品的规
格，对边角料利用充分，针对不同的产品具体分析，提高材料利用率。

冲压加工分类



   生产中为满足冲压零件形状、尺寸、精度、批量、原材料性能等方面的要求，采用多种多样的冲压
加工方法。概括起来冲压加工可以分为分离工序与成形工序两大类。

   1. 分离工序：是在冲压过程中使冲压件与板料沿一定的轮廓线相互分离的工序。

2. 成形工序：是毛坯在不被破坏的条件下产生塑性变形，佛山金属冲压加工，形成所要求的形状和尺寸
精度的制件。

处理冲压件的翘曲：

1.   翘曲是板材在压缩变形时受到拉伸应力的作用，翘曲率(H/t)与材质的压缩延伸方向和材质没有太大
关系，金属冲压加工厂商，在加工薄板时，要紧贴弯曲线的中间位置。

2.   在要求相对高的场景，要测量翘曲量来设计冲头，这种弯曲方法在冲头和模座之间进行。

以上就是群龙五金冲压模具加工厂处理冲压件裂纹和翘曲的方式，希望对你有帮助。 

金属冲压加工中心-群龙金属制品-佛山金属冲压加工由佛山市群龙金属制品有限公司提供。佛山市群龙
金属制品有限公司（www.qunlongjinshu.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工
队伍，力求提供好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。
群龙金属制品——您可信赖的朋友，公司地址：佛山市顺德区勒流街道黄中二路19号之一，联系人：唐
经理。
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