
韩国彩妆厂家 英妮儿一步到位 阳江彩妆厂家

产品名称 韩国彩妆厂家 英妮儿一步到位 阳江彩妆厂家

公司名称 广州英妮儿化妆品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广州市白云区嘉禾街长红村双和工业区三路11号
A栋4楼、B栋2楼

联系电话 13760898606 13760898606

产品详情

广州英妮儿化妆品有限公司于2012年成立以来，旗下自有品牌：英妮尔、水漾丽姿、玛亿霖等品牌，坚
持“诚信经营、合作共赢、共创辉煌”的经营理念，勤劳务实、工作高效、的工作作风，爆款彩妆厂家
，赢得了国内外品牌的信赖，成为长期、密切的合作伙伴。本企业拥有两千多平方米现代化厂房，引进
国外先进的管理理念，建立10万。我们为您提供：化妆品彩妆代加工、爆款彩妆代加工、品牌彩妆代加
工、新款彩妆代加工、泰国彩妆代加工、欧美彩妆代加工、网红彩妆代加工等信息。欢迎来电咨询洽谈
！

网红彩妆代加工为您提供；

眼线液和眼线膏有什么区别呢

1. 适合范围的不同：

眼线膏，眼线膏比眼线液更容易使用，非常容易描画，而且画出来的线条非常流畅服帖，效果比眼线液
要自然。

眼线液，作为持久的眼线产品，它还具有极l好的防水效果。无论是爬山还是游泳，都不用担心晕染。

2. 质地不同：

眼线膏，膏质地适中，介于眼线笔和眼线液之间。

眼线液，液体状，画上去了干的很快，容易蹭到眼皮。

3. 使用方法不同：



眼线膏，选一款适合的眼线刷，在眼线刷上蘸一些眼线膏，再沿着睫毛根部开始刷眼线；如果想营造小
烟熏效果，可以趁眼线膏还没干时，用棉棒将画好的线条稍微晕开

眼线液，第l一次使用眼线液，可选择笔尖略粗的产品，硬质的刷毛更容易帮助你画出自然眼线，在使用
前一定要将瓶身摇匀；用眼线液时，手法一定要稳，少蘸一些眼线液，宁可多取几次，在画的时候要紧
贴睫毛；在画下眼线的时候，很容易晕染，不妨扑点蜜粉防止眼线液晕开；也可以在眼线笔之后再次描
画、打造浓郁效果。

广州英妮儿化妆品有限公司是一家以生产彩妆系列为主的独资企业。我们为您提供：专欧美彩妆代加工
、网红彩妆代加工、抖音爆款彩妆代加工、专业彩妆厂家、韩国彩妆厂家、定制彩妆厂家、化妆品彩妆
厂家、泰国彩妆代加工等信息。企业拥有国际化的技术及研发专家组，集研究、生产、开发和销售于一
体，是专业从事专业彩妆化妆品加工（OEM）、彩妆品牌的半成品加工(OEM)及相关的代客服务（OD
M），企业的发展始终以消费者为中心，致力于彩妆及护肤品类的研发和生产。

爆款彩妆代加工告诉你；

新手学化妆需要买哪些?

基本化妆刷：1.粉底刷用于涂抹粉底液和粉底霜，均匀面部定妆2.密粉刷用于整个面部定妆3.腮红刷和修
容刷用于腮红或修容分的上色晕染4.扇形匀粉刷用于扫掉面部多余散粉眼影粉5.大号眼影刷用于整个眼影
大面积的铺色6.小号眼影刷用于眼影之间层次的晕染7.遮瑕和眼线刷用于细微部位涂抹遮瑕膏，韩国彩妆
厂家，也可以用来涂眼线膏8.唇刷其他用于唇线勾勒及纯彩上色.9眉粉刷.用于眉形描绘及眉粉上色10.眉
睫刷用来梳理眉毛及睫毛。

五、两只睫毛膏：是选用两种，一种稍微粘稠一些，用来刷睫毛的根部和腰部，泰国彩妆厂家，就是夹
子夹的地方，来定型，另一种就是刷睫毛稍了。均匀的刷卷翘就好。

广州英妮儿化妆品有限公司于2012年成立以来，旗下自有品牌：英妮尔、水漾丽姿、玛亿霖等品牌，坚
持“诚信经营、合作共赢、共创辉煌”的经营理念，勤劳务实、工作高效、的工作作风，赢得了国内外
品牌的信赖，成为长期、密切的合作伙伴。本企业拥有两千多平方米现代化厂房，引进国外先进的管理
理念，建立10万。我们为您提供：化妆品彩妆代加工、爆款彩妆代加工、品牌彩妆代加工、新款彩妆代
加工、泰国彩妆代加工、欧美彩妆代加工、网红彩妆代加工等信息。欢迎来电咨询洽谈！

泰国彩妆代加工告诉您；

画眼线的步骤是什么？

1、使用眼线液之前就要先摇晃瓶身，把瓶子里面的眼线液先摇晃均匀一些，这样子有利于之后的蘸取。



2、第二部就是慢慢的抽出瓶身，抽出的时候要注意刮掉多余液体，这样子刷出来的沿线才能够粗细一致
。

3、抽出之后一定要擦干净不然沾有眼线液的笔身很容易就沾到眼皮，因为很容易干又难清洗，所以一定
要擦干净平身。

4、在画眼线之前一定要练习描画一下，特别是初试者，阳江彩妆厂家，可以先在手背上画几笔，熟悉眼
线液的画法之后再画。

5、画眼线的时候一定要先从眼尾画到眼角，再慢慢紧贴睫毛根从上眼线眼尾慢慢描画到眼角，并加粗眼
尾线条，然后使用纸巾擦去多余的液体哦。

韩国彩妆厂家-英妮儿一步到位-阳江彩妆厂家由广州英妮儿化妆品有限公司提供。行路致远，砥砺前行
。广州英妮儿化妆品有限公司（www.gzyingnier.com）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，
更矢志成为彩妆用品具影响力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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