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产品名称 氩弧焊机器人 机器人 常州柯勒玛智能1

公司名称 常州柯勒玛智能装备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 常州市天宁区青洋北路143号

联系电话  13732639060

产品详情

焊接机器人：机器人焊接过程中常见的缺陷 虽然焊接机器人采用的是富ya气体保护焊或埋弧焊等先进、
高1效新工艺，但是焊接过程中会出现一些焊接缺陷，例如焊偏、咬边、气孔等几种，焊接机器人，具体
分析如下：1、出现气孔可能为气体保护差、工件的底漆太厚或者保护气不够干燥，进行相应的调整就可
以处理。2、飞溅过多可能为焊接参数选择不当、气体组分原因或焊丝外伸长度太长，可适当调整功率的
大小来改变焊接参数，调节气体配比仪来调整混合气体比例，调整焊枪与工件的相对位置。3、出现咬边
可能为焊接参数选择不当、角度或位置不对，可适当调整功率的大小来改变焊接参数，调整焊接时工件
的相对位置。4、焊缝结尾处冷却后形成一弧坑，编程时在工作中添加埋弧坑功能，可以将其填满。5、
出现焊偏可能为焊接的位置不正确或焊枪寻找时出现问题。这时，要考虑TCP(焊枪中心点位置)是否准
确，氩弧焊机器人，并加以调整。如果频繁出现这种情况就要检查一下焊机器人各轴的零位置，重新校
零予以修正。

点焊对焊接机器人的要求不是很高。因为点焊只需点位控制，至于焊钳在点与点之间的移动轨迹没有严
格要求，这也是机器人最早只能用于点焊的原因。点焊用机器人不仅要有足够的负载能力，而且在点与
点之间移位时速度要快捷，动作要平稳，定位要准确，以减少移位的时间，提高工作效率。。。。。。
。。。。。。。。。。。。。。。。。。。

焊接机器人是从事焊接（包括切割与喷涂）的工业机器人，机器人，它主要包括机器人和焊接设备两部
分。其中，机器人由机器人本体和控制柜（硬件及软件）组成；而焊接装备，以弧焊及点焊为例，则由
焊接电源（包括其控制系统）、送丝机（弧焊）、焊枪（钳）等部分组成。对于智能机器人，还应配有
传感系统，如激光或摄像传感器及其控制装置等。



常州柯勒玛智能装备有限公司（苏州凯勒姆机器人系统工程有限公司）专注于机器人切割系统集成，欢
迎来电咨询！

氩弧焊机器人-机器人-
常州柯勒玛智能1(查看)由常州柯勒玛智能装备有限公司提供。“机器人吸塑切割,机器人系统集成 ,机器
人吸塑切割系统”就选常州柯勒玛智能装备有限公司（www.zhaoshang100.com），公司位于：常州市天
宁区青洋北路143号，多年来，常州柯勒玛坚持为客户提供好的服务，联系人：陈经理。欢迎广大新老客
户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。常州柯勒玛期待成为您的长期合作伙伴！
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