
淄博调度绞车 安徽特力 调度绞车型号

产品名称 淄博调度绞车 安徽特力 调度绞车型号

公司名称 安徽特力重工矿山机械制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 安徽省宿州市埇桥区城东街道宿灵路北侧

联系电话  13485578877

产品详情

调度绞车连接装置使用时的注意事项：

(1)卡头的大小要适合钢丝绳的粗细，U形环的内侧净距，要比钢丝绳直径大1～3mm，净距太大不易卡紧
绳子。

(2)使用时，要把U形螺栓拧紧，直到钢丝绳被压扁1/3左右为止。由于钢丝绳在受力后产生变形，绳卡在
钢丝绳受力后要进行第二次拧紧，以保证接头的牢靠。如需检查钢丝绳在受力后，绳卡是否滑动，可采
取附加一安全绳卡来进行。安全绳卡安装在距后一个绳卡约500mm左右，调度绞车型号，将绳头放出一
段安全弯后再与主绳夹紧，这样如卡子有滑动现象，安全弯将会被拉直，便于随时发现和及时加固。

(3)绳卡之间的排列间距一般为钢丝绳直径的6～8倍左右，绳卡要一顺排列，应将U
形环部分卡在绳头的一面，压板放在主绳的一面。 

调度绞车整机振动的原因分析以及解决方案

调度绞车整机振动的原因：

1 调度绞车振动多数时候是由于部件间联轴器轴心线不同心的原因造成

2 调度绞车振动也有可能是由于地脚螺栓固定不牢固的原因造成

以上是调度绞车振动为常见的原因之二，当然了造成调度绞车振动的原因不仅仅是上面的几个方面，具
体的原因，在排除以上几种方法之后，请专业的维护人员结合实地情况分析

下面我们来看一下对应的调度绞车整机振动处理方案：

1 面对调度绞车振动的第1条原因处理方案如下：



检查调整联轴器的轴心线

2 面对调度绞车振动的第二条原因处理方案如下：

检查固定调度绞车

以上就是本次为您整理的调度绞车振动的原因分析以及处理方案的全部相关内容

调度绞车日常的检查维护

(1)检查闸把及杠杆系统动作是否灵活，施闸后，闸把不得达到水平位置，jd调度绞车系列，应当比水平
位置略有上翘。

(2)检查轴承及电动机、开关、电缆、闸带等是否温度过高，发现问题应查明原因，采取措施进行处理。

(3)检查电动机空载启动是否正常，接地是否良好，启动器等电气设备是否符合防爆和完好要求。

(4)检查滚筒有无损坏或，钢丝绳头固定是否牢固，轴承有无漏油，钢丝绳排列是否整齐，jd调度绞车，
有问题应及时处理。

(5)检查各部位螺栓、销子、螺母、垫圈等，如有松动、脱落，应及时拧紧和补全。

(6)经常擦拭绞车，清理浮尘和杂物，保持周围环境整洁。绞车的安全操作、检查与维护

(7)检查固定绞车的顶柱和戗柱是否牢固，基础螺栓或锚杆是否有松动，底座有无裂纹，有问题应及时处
理。

(8)检查信号装置及电动机运行操作按钮是否完好和有无失爆现象，信号发出是否清楚和明亮，否则应修
理或更换。

(9)检查闸带有无裂纹，磨损是否超限(应留有不少于3 mm厚度)，拉杆螺栓、叉头、闸把、销轴等是否有
损伤或变形，背紧螺母是否松动，有问题应调整和处理。

(10）定期检查减速箱齿轮啮合情况，检查齿轮是否有窜动，齿部磨损是否超限，有无裂纹、断齿等严重
损伤；油箱中油量是否够，油是否有变质和沉淀物等情况。

(11)经常检查润滑油泵运行是否正常，淄博调度绞车，各润滑部位油流是否畅通和定量，油圈是否转动
，油温是否正常，否则应及时调节。

(12)定期检查制动系统的闸轮、闸盘、闸瓦、传动机构、液压站等工作是否灵活正常，闸块与闸盘（或
闸轮）之间间隙是否符合规定，保险制动闸的动作是否正常，制动操作手把在施闸时是否还留有全程1/4
的富余行程，制动闸配重锤是否被异物垫住，盘式制动闸碟形弹簧是否失效，否则应及时处理和调整。

淄博调度绞车-安徽特力-调度绞车型号由安徽特力重工矿山机械制造有限公司提供。安徽特力重工矿山
机械制造有限公司（www.tlzgksjx.com）是从事“矿山机械,绞车,刮板机,耙斗装岩机”的企业，公司秉承
“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供优质的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：刘经理。
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