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塑料挤出机 挤出机设备 橡胶挤出机

 

塑料挤出机怎样做空运转试车检查?塑料挤出机安装完成后要进行空运转试车检查，以免浪费物料，同时
检查塑料挤出机的各项参数运转是否正常，方便及时找出问题查找原因。博瑞华厂家说塑料挤出机的空
运转试车检查要分为两项，下面我们一起来看一下。

一、塑料挤出机机筒各段加热升温空运转试车检查。

① 塑料挤出机机筒各段加热升温，按工艺温度要求调整控温仪表。

② 用温度计检测机筒各段温度，核实、调整仪表显示温 度与温度计的检测温度。

③ 检查加热装置中是否有加热电路断路报警、是否能正确工作。

④ 机筒加热升温至工艺温度后，恒温加热lh，记录升温时间。

⑤ 重新紧固机筒与机筒座连接螺钉。

⑥ 低速启动驱动螺杆电机，观察电压、电流表摆动是否有异
常;看螺杆转动是否平稳;听传动各零件工作运转声音是否有异
常。一切正常立即停车。注意：螺杆空运转时间不应超过3min。

二、塑料挤出机的机筒不加热升温空运转试车检查。

① 控制箱电路合闸供电。



② 启动润滑油泵，齿轮箱润滑3min，各润滑部位加润滑油。

③ 检査料斗，内应无任何异物，再搬转一次V形带，应转动 平滑无阻滞现象。

④ 低速启动螺杆驱动III机运转。

⑤ 观察塑料挤出机电压表、电流表指针摆动是否正常。

⑥ 核实螺杆旋向是否正确

⑦ 检查试验设备上的紧急停车按钮、应可准确可靠工作。

⑧ 检丧润滑油工作管路娃否通畅，喷油位置是否正确，塑胶挤出机报价，各部 位有无M油现象。

⑨ 检查塑料挤出机冷却水管路送水，应无渗漏现象。

⑩ 退出螺杆，检测螺杆传动轴的、转速(r/min)， 应与说明书一致。

立式挤出机 单螺杆挤出机 多螺杆挤出机

单螺杆挤出机和双螺杆挤出机有什么不同？

一个是一根螺杆，一个是两根螺杆，都是用的一个电机带动的，功率因螺杆不同而不同。双螺杆压缩机
主机受力不平稳，受轴向力径向力影响，轴向力必须有平衡活塞，轴承寿命短，螺杆咬合时有高频噪声
。

单螺杆挤出机机组运行时噪声较小，塑料挤出机生产厂家，但单机容量较小。双螺杆挤出机机组冷量范
围大，机组功能本质相似，故如今市场上双螺杆挤出机机组运用的较多。

如今以单螺杆挤出机应用更为广泛，塑料挤出机批发，适宜于一般材料的挤出加工。双螺杆挤出机由于
具有由冲突发生的热量较少、物料所受到的剪切比较均匀、螺杆的运送才可以较大、挤出量比较稳定、
物料在机筒内逗留长，博瑞华机械单螺杆挤出机厂家，混合均匀，因而，适合于更高要求的材料挤出。

单螺杆挤出机的节能上可分为两个部分：一个是动力部分，一个是加热部分。

动力部分节能：大多数采用变频器，节能方法是经过节约电机的余耗能，比如电机的实际功率是50Hz，
而你在生产中实际上只需要30Hz就足够生产了，那些多余的能耗就白白浪费了，变频器便是改变电机的
功率輸出到达环保节能的效果。

塑料物料从料斗进入到挤出机，单螺杆挤出机，在挤出机螺杆的滚动带动下将其向前进行运送，物料在
向前运动的全过程中，广州塑料挤出机，承受料筒的加热、挤出机螺杆带来的剪切以及压缩效果促使物
料熔融，因此完成了在玻璃态、高弹态和粘流态的三态间的变化。在进行加压的情况，促使处于粘流态
的物料经过具有必定的形状的口模，随后根据口模而成为横截面和口模姿态相仿的接连体。继而冷却定
型构成玻璃态，从而获得所需加工的制件。

塑料挤出设备 塑料挤出机 挤出机厂家



塑料挤出机除尘应具备的设备四大特性

塑料挤出机具备“高效、优质、经济、安全”的设备特性；工业除尘器设计、制造、安装和运行时，必
须符合以下设计原则。

一、技术先进。 

具体要求：

（1）技术先进、造型新颖、结构优化，具有显著的“高效、密封、强度、刚度”等技术特性。（2）排
放浓度符合环保排放标准或特定的规定，其粉尘或其他有害物的落地浓度不能超过卫生防护限值。

（3）主要技术经济指标达到国内外先进水平。

（4）具有配套的技术保障措施。

二、运行可靠

具体要求：

（1）尽量采用成熟的先进技术，或经示范工程验证的新技术、新产品和新材料，奠定连续运行、安全运
行的可靠性基础。

（2）具备关键备件和易耗件的供应与保障基地。

（3）编制工业除尘器运行规程，建立工业除尘设备有序运作的软件保障体系。

（4）培训专业技术人员和岗位工人，实施岗位工人持证上岗制度，科学组织工业除尘设备的运行、维护
和管理。

三、经济适全

具体要求：

（1）依靠高新技术，简化流程，优化结构，实现高效除尘，减少主体重量，有效降低设备造价。（2）
采用先进技术，科学降低能耗，降低运行费用；

（3）组织除尘净化的深加工，向综合利用要效益。

（4）提升除尘器完好率和利用率，向管理要效益。

四、安全环保

具体要求：

必要安全设施：

（1）走台、扶手的护栏。

（2）安全供电设施。



（3）防爆设施。

（4）防毒、防窒息设施。

（5）热膨胀消除设施。

（6）安全报警设施。

杜绝二次污染与转移：

（1）除尘器排放浓度必须保证在环保排放标准以内，作业环境粉尘浓度在卫生标准以内；

（2）粉尘污染治理过程，过能有二次杨尘，也不能转移为其他污染。

（3）除尘器噪声不能超过国家卫生标准和环保标准。

（4）除尘器收下灰（粉尘）应配套综合利用措施。
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