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冷弯机厂家企图在市面分得利润

   冷弯机厂家虽然如雨后春笋般冒出，能被消费者叫出来的比较出名的口碑不多，这说明了冷弯机厂
家在建设方面投入的还不够，只有走快速崛起之路而没有其他遴选，因为常规的增长速度根本无法保证
不被行业淘汰。

   冷弯机厂家要在经营思维上必须走出目前的舒适区，必须建立务实的蕃昌机制才能保障口碑之船远
航，同时冷弯机厂家建立并不断完善各项运营管理系统，把厂家各项运营活动简单化、标准化等等。

   冷弯机厂家角逐激烈，工字钢冷弯机，新旧口碑呈现出优胜劣汰的走向，由于行业技术门槛相对较
低，不断有新的口碑进驻市面“试水”，冷弯机厂家企图在市面分得利润。

冷弯机材料选购：成型原材料采购注意事项（二）

飞宇机械从客户的反馈信息发现，客户在购买了冷弯机之后经常遇到这样的问题：定制的冷弯机在制造
厂工厂试机合格，各方面的成型指标都达到了标准，但是到工地后，生产出来的型材却不合格，如：外
型尺寸不对，R角不合格，变形等。出现这样的问题，事实上，很多情况下是与客户采购的原材料与定



制设备时合同里约定的材料不符，或者是开料不均匀，或者是材料厚度不对等。那么，客户在采购原材
料的时候，应该注意点什么问题呢？下面，飞宇机械根据经验总结一下，供大家参考，冷弯机，尽量地
少走弯路，也减少不必要的浪费。

一、 材料厚度不对

当客户定制的材料与定制设备时约定要生产的材料厚度不一致时，生产出来的型材就会发生一些问题，
如R角不对，产品出来的型材宽高不对，但是这种误差不是很明显，如果对型材要求不高，可以继续生
产。但是客户对生产出来的型材要求高，那就要必须按照定制合同时约定的原材料来采购。对于一些要
求不高的，厚度误差可以适当放宽到±0.5-1mm，是控制在±0.5mm以内，除非客户能接受大误差大的型
材。

二、 材质不对

各种材料有着不同的弯曲点与拉伸力。不同材质的原材料，生产出来的型材会有一定的尺寸区别。所以
，在定制设备要与设备制造厂家充分沟通，冷弯机厂家，确定好原材料，之后在生产过程中，严格执行
。

三、 开料尺寸不均匀

对于一些不负责任，或者一些材料供应商的分条机精度不够，会造成原材料开料尺寸不符合要求，开料
尺寸不对，生产出来的产品尺寸肯定不合格。所以，当客户在采购原材料时，前期不应大批量采购，先
少量采购，以便慢慢接触了解清楚供应商的服务与质量，接触一段时间，觉的可靠之后，再大批量采购
。否则出现这样的问题，会造成极大的经济损失，并且直接影响到生产。

冷弯机厂家完竣的配送扩大区域

   冷弯机厂家现在不仅是大鱼吃小鱼的年代，更是快鱼吃慢鱼的年代，液压冷弯机，因此，既然是从
坐商到行商，行的工具不可缺少，它要求经销商要想更好地服务于下游客户，冷弯机厂家必须具备完善
的配送能力。

   其中包括畅通的物流配送体系，冷弯机厂家经销商要设立相关的物流配送部门来行使这项功能。要
构建相关的组织架构和职能，要有具体的人员分工，建立和健全相关的规章制度和流程，使人尽其责，
物尽其用，奖优罚劣，确保冷弯机厂家产品配送畅通。

液压冷弯机-飞宇机械(在线咨询)-冷弯机由潍坊飞宇机械科技有限公司提供。潍坊飞宇机械科技有限公司
（www.wffyjxkj.com）位于高密市夏庄镇河崖社区工业区。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前飞宇机
械在机械加工中享有良好的声誉。飞宇机械取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一
个新的高度。飞宇机械全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。同时本公司（www.mip.wff
yjxkj.com）还是从事冷弯机，冷弯机厂家，冷弯设备的厂家，欢迎来电咨询。
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