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产品名称 铜件冲压加工厂商 铜件冲压加工
佛山群龙金属制品公司

公司名称 佛山市群龙金属制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 佛山市顺德区勒流稔海工业区永和路12号之二

联系电话  13670666499

产品详情

冲压加工是借助于常规或专用冲压设备的动力，使板料在模具里直接受到变形力并进行变形，铜件冲压
加工厂商，从而获得一定形状，尺寸和性能的产品零件的生产技术。冲压加工是一种金属冷变形加工方
法。所以，被称之为冷冲压或板料冲压，简称冲压。生产中为满足冲压零件形状、尺寸、精度、批量、
原材料性能等方面的要求，采用多种多样的冲压加工方法。概括起来冲压加工可以分为分离工序与成形
工序两大类。 

五金冲压加工厂的知识整理：

1.   冲压模具间隙：

模具间隙的大小直接影响冲件的尺寸和精度，在厚度控制和拉伸深度方面有明显的作用，间距不合理就
会导致产品表面出现划痕。

2.   冲压拉伸工序：

不同产品有不同的要求，对于深度大、半径小的产品，在设计工序时应该分多几道工序，铜件冲压加工
，将复杂的步骤与简单步骤分离，避免表面被划。

3.   模具表面处理：

不锈钢原材料表面原本是光滑亮丽的，铜件冲压加工公司，与之相同地，凹凸模具表面的光滑是确保产
品表面质量的基础，在磨床加工时要将冲模的表面抛光处理。

4.   生产设备选用：



拉伸是一个力学过程，其简单的冲裁方式是有缺陷的，需要更符合加工工艺的机器来对应，与机械式冲
床相比，液压式冲床的速度相对合适，在量产时优先选用后者。

5.   原材料的选择：

此外，拉伸件对材料的塑性要求很高，还要在高温中稳定金属特性，因此要选择质量达标的供应商，才
能减少冲压件出现划痕的可能性。

五金冲压加工过程中应注意的问题：

     1、冲压件上有划痕：产生零件上有划痕的主要原因，模具上有尖利的伤痕或有金属尘屑掉入了
模具，铜件冲压加工商，防止措施为修磨模具上的伤痕和清除金属尘屑。

     2、零件底部开裂：产生零件底部开裂的主要原因是材料塑性较差或模具压边圈压得过紧，防止
措施为更换塑性较好的材料或把压边圈放松一些。关于五金冲压件在加工过程中应该注意的问题就和大
家介绍到这里，希望大家在进行五金冲压件加工的时候也注意以上几点

铜件冲压加工厂商-铜件冲压加工-佛山群龙金属制品公司由佛山市群龙金属制品有限公司提供。佛山市
群龙金属制品有限公司（www.qunlongjinshu.com）是一家从事“金属制品,模具,自动化设备”的公司。自
成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“群龙”品牌拥
有良好口碑。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使群龙金属制品在工业制品中赢得了众的客户
的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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