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联系电话  18962877577

产品详情

塑料挤出机 挤出机设备 橡胶挤出机

看似简单的塑料挤出机，隐藏着这些你不知道的秘密

东莞塑料挤出机的叫法其实非常简单，一般情况下行业内采用挤出机螺杆的直径或者机筒设计内径尺寸
进行区分，并且根据螺杆数量、形式、长径比进行命名。例如：65锥形双螺杆挤出机（有时候还会因为
螺杆旋转方向区分为异向和同向），这种挤出机属于锥形双螺杆挤出机，同时螺杆的较小直径为65mm（
其它挤出机没有那么多讲究，此处直接采用螺杆直径）。

东莞塑料挤出机

挤出机在设计时，考虑到性能能够达到设计要求，会在螺杆设计方面投入更多的精力（一般对性能方面
影响比较大）。如果挤出机厂家对螺杆的设计不当，不仅仅会造成塑料制品生产的效能低落，还会对影
响产品的品质把控。

简单的说，塑料挤出机螺杆会被明确的分为供料段、压缩段、计量段三个部分。供料段主要作用是将物
料快速进入挤出机机筒内，保证生产物料提供速度，保证生产顺畅，如果设计不当会在“源头”上遏制
挤出机的产能（这部分的大约会占据整个螺杆全场25%以上）。压缩段的主要作用是将物料在此阶段进
行塑化、剪切、混合等作业，双螺杆挤出机厂家，并且还能够将材料中的空气、水分等杂质往后压或者
通过排气口、真空抽气等装置排出，用于保证产品的质量。

计量段的作用为将塑化、压缩完成的物料输送出机筒用于挤出成型，并且通过模具、多孔板等装置对机
筒内材料提供压力，使的挤出产品的致密度。其中目前在实际使用中，双螺杆挤出机，在生产PVC及PE
等产品的时候，我们会一般会采用较长的压缩比的螺杆（压缩比=螺杆有效长度/螺杆直径）。

除此之外，一台塑料挤出机需要好的性能与机械制造工艺还有所关系。如果设计出来的结构无法通过机



械制造达到工艺要求也是白搭的，所以白熊科美公司生产的挤出机采用的螺杆均选择质量高的大厂的产
品，保证螺杆与机筒的间隙标准，严禁间隙过大造成设备生产时发生物料大量逆流现象出现，保证产品
的生产效率和成品品质。

真空挤出机 挤出机价格 挤出机厂家

塑料挤出机的用途不同，对于设备的结构设计也不相同，很多塑料挤出机由于生产需要而对设备进行功
能配置的添加，挤出机厂家，所以我们在选择塑料挤出机的时候要从实际出发来进行选择。

塑料挤出机可以挤出的产品种类有很多，在实际生产当中塑料挤出机发挥的作用很重要。像塑料管，塑
料密封条，塑料电线等产品都是由塑料挤出机来进行挤出生产的。那么有人问塑料挤出机的价格是多少
呢？我们要知道的是塑料挤出机可以生产的这些产品，但是并不是所有的产品在生产的时候所用到的塑
料挤出机的型号或者配置是相同的，我们要根据生产产品的类型来选择适合我们生产的设备型号以及配
置。设备的配置不同，用到的设备的配件就不一样，塑料管挤出机，这样的话设备的造价就会不同，设
备的成本增加以后那么塑料挤出机的价格自然会上涨了。

塑料挤出机 挤出机设备 橡胶挤出机

 

塑料挤出机试车检查验收的必要性和注意事项是什么？

塑料挤出机试车检查验收的重要性和注意事项是什么？新购进厂的挤出机，根据次试车检查验收，可验
证、考核 挤出机的每项技术参数指标是不是符合标准规定或达到合同书中专项
要求的参数指标。假如试车检查每项技术指标合格，也就说明挤出
机设备订购方和挤出机制造厂供应方的设备供需合同结束。此项工
作完成后，挤出机的买方要付清设备的售价款。所以，设备的试车
检查验收工作一定要认真按试车操作程序进行，同时要注意做好下 列几项工作。

①试车时要有厂内设备、工艺技术人员参加。

②试车时要有设备供应厂方人员参加，以便发现有关设备问 题时能得到及时解决。

③按合同书中要求的设备清单，认真清点验收各附属设备。

④按设备说明书中标定的备件、易损件和附属工具清单，认真清点验收。

⑤设备试车检查验收合格，附属设备、工具和有关技术资料
交接清楚后，要记录备案，设备供需双方、车间负责人、设备负责
人及设备使用者验收签名。设备验收工作完毕。
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