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塑料挤出机 挤出机设备 橡胶挤出机

小型挤出机、塑料挤出机是塑料成型加工中主要的设备之一，应用非常广泛。那么，你知道挤出机的工
作原理是什么吗?

塑料挤出机自诞生以来，经过近年的发展，塑料挤出机哪家实惠，已由普通塑料挤出机发展为新型塑料
挤出机。尽管新型塑料挤出机种类繁多，但就挤出机理而言，基本是相同的。

传统塑料挤出机挤出过程，是靠机筒外加热、固体物料与机筒、螺杆摩擦力及熔体剪切力来实现的。“
摩擦系数”与“摩擦力”，塑料挤出机生产厂家，“粘度”与“剪应力”是影响传统塑料挤出机工作性
能的主要因素，由于影响“摩擦”与“粘度”的因素十分复杂，因此，传统塑料挤出机挤出过程是一个
非稳定状态，难以控制，对某些热稳定性差、粘度高的热敏性塑料尤为突出。

自60年代以来，世界上各国学者对塑料挤出机理进行了大量研究，也取得了明显的成就，但由于他们的
研究大多局限于传统塑料挤出成型机理、机械结构形式与换能方式，因而一直未能取得重大突破。传统
塑料挤出机所存在的如体积庞大、能耗高、噪音大、产品质量提高难等一系列缺点没有得到根本解决。

塑料挤出设备 塑料挤出机 挤出机厂家

 

塑料挤出机换季应注意四点要素

1、更换塑料挤出机机油 由于柴油机品种、规格型号较多，对所使用的机油要求不尽一致，现提出两种



更换办法：①柴油机说明书中对机油没有提出明确要求的或没有“冬、夏”之分的，应在柴油机走热或
作业结束后、水温在八十度左右趁热把机油放出，经不少于24小时沉淀，重新加回使用。沉淀的油底子
要倒掉，油量不足时添加新油。②柴油机说明书中对机油有冬、夏之分的，应更换并使用夏季机油。方
法是：使柴油机水温达到八十度，塑胶挤出机报价，趁热放净机油(注意别手)。等30分钟后，拧紧放油
塞，向油底壳加入等量的柴油，中速运转1至2分钟，将清洗柴油放出，留作洗件用。这样可以排净并清
洗了油路、油道畅通无阻，给润滑油路无故障运行创造了条件。再加入夏季机油。 

2、塑料挤出机卫生大扫除 摘去保温被，对机器进行一次卫生大扫除。清理泥土、杂物、油垢，给机器
彻底地洗一次脸。在清理、清除、清洗过程中，可以发现松动的螺母、铆钉及外表缺损处，要及时更换
修理。 

3、清洗三滤、三网 空气滤清器、柴油过滤器、机油滤清俗称三滤。清洗三滤主要注意的是：①三滤是
纸质滤芯，除空滤器滤芯清扫后可用外，其余更换新品。②金属滤网、滤芯的，只能用干净油、毛刷或
气筒进行清洗，用气体吹出脏物，切不可火烧。“三网”指柴油加注口、机油加注口、废气排除口的过
滤网，应彻底清洗，以使进出畅通无阻。 4、旋转机油指示器 凡在润滑油路中(一般装在滤清器处)刻有
“冬、夏”旋转指示器的柴油机，应将指示器的箭头旋转指向“夏”字，实现机油大循环。这样，可以
有效地避免机油温度过高而导致机油压力降低，降低机件磨损的现象。
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塑料挤出机如何进行温度控制

温度控制在东莞塑料挤出机生产过程中无疑是一项很重要的工艺过程控制，温度控制的好坏直接影响产
品质量。

加热器加热(外热)：目前塑料挤出机使用的是电加热，清洁、有效、易控的加热方式。也就是用电加热
器(内有电阻丝)包装在机筒上，通过通电发热，因热量的传导、对流、辐射的共同作用，加热物料并使
之熔融。目前的加热器通常有云母加热器、陶瓷加热器、铸铝加热器、铸铜加热器、铸铁加热器等，各
种加热器的功效都有一些差异，云母加热器成本较低，便于加工，使用年限较短;陶瓷加热器、铸铁加热
器的功率较大，升温快，能升到300℃以上或更高，寿命相对较短，比云母加热器要长。铸铝加热器、铸
铜加热器因热效率高，保温性能好，成都塑料挤出机，使用寿命长而为常用。

塑料挤出机电加热器线圈部分或者与导线连接处因接触不良而发热烧毁，加热器实际功率变小或直接到
零功率，显示温度偏低。因给料段外加热圈启闭比较频繁甚至长期工作，这种现象常常发生。模具段则
因经常拆装，接线不良的情况较多。交流接触器因开启频繁，而每次开闭都会产生弧光，弧光的温度是
很高的，大家可以想想电焊机的焊接，就是利用弧光的典型例子。弧光有时候会引发交流接触器触点的
表面融化发生离合器粘结，导致电加热器不间断工作，显示温度偏高;长时间的反复粘连、机械力脱开、
再粘连就会逐渐烧毁触点造成断路而使加热器无法工作，是显示温度低于设定温度。
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